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Datovy list

£ 2 Systém fizeni jakosti Oventrop je certifikovan
podle DIN-EN-ISO 9001.
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Sroubeni Oventrop ,,Combi 4%

s proporciondlnim, reprodukovatelnym jemnym prednastavenim
pro pouziti v teplovodnich systémech Ustfedniho vytédpéni a ve vodnich
chladicich okruzich.

K prednastaveni, uzavirani, napousténi a vypousténi otopného télesa.
Armatura z bronzu/mosazi, poniklovana, kuzelka ventilu je utésnéna ’
O-krouzkem z EPDM. Ochranné vicko s pfidavnym tésnénim.
Pripojeni pro vypoustéci a napoustéci nastro;.

Pripojeni pro zavitové, svérné a pajené spoje. Montazni rozméry dle

DIN 3842
Provozni teplota tg: 2°C —120 °C (kratkodobe 130 °C)
Max. provozni tlak pg: 10 bar

Sroubeni Oventrop ,,Combi 3

s proporciondlnim jemnym nastavenim pro pouziti v teplovodnich
systémech Ustfedniho vytdpéni a ve vodnich chladicich okruzich.
K pfednastaveni, uzavirani, napousténi a vypousténi otopného télesa.
Armatura z bronzu/mosazi, poniklovand, kuzelka ventilu je utésnéna
O-krouzkem z EPDM. Ochranné vicko s pfidavnym tésnénim.
Pripojeni pro vypoustéci a napoustéci nastroj.

Pripojeni pro zavitové, svérné a pajené spoje. Montazni rozméry dle

Sroubeni ,Combi 4"

DIN 3842.

Provozni teplota tg: 2 °C —120 °C (kratkodobé 130 °C) Prifezy:

Max. provozni tlak pg: 10 bar y:

Sroubeni Oventrop ,,Combi 2¢

s proporcionalnim jemnym prednastavenim pro pouziti v teplovodnich

systémech Ustfedniho vytdpéni a ve vodnich chladicich okruzich.

K prednastaveni a uzavirani otopného télesa.

Armatura z mosazi, poniklovang, ventilova kuzelka je utésnéna U
O-krouzkem z EPDM. Ochranné vitko s pfidavnym tésnénim. =
Pripojeni pro zavitové, svérné a pajené spoje. Montazni rozméry dle ‘

DIN 3842. . - - — —
Provozni teplota t; 2°C — 120 °C (kratkodobé 130 °C) ,Combi 4" rohové provedeni s vnitfnim zavitem EN 10226-1
Max. provozni tlak pg: 10 bar

Sroubeni ,,Combi LR*

spole¢nosti Oventrop s proporcionalnim jemnym nastavenim

a zvySenou hodnotou kvs pro pouZiti u centrdinich vytapécich == - -
soustav s teplou vodou a okruzich se studenou vodou.

K prednastaveni a uzavieni otopného télesa. Mosazna armatura,

poniklovana, kuzelka ventilu s tésnénim EPDM O-krouzkem.

Ochranny kryt s funkci dodate¢ného tésnéni.

Pfipojeni pro zavitové a svérné spojeni. ,Combi 3" rohové provedeni s vnitfnim zavitem EN 10226-1
Montéazni rozméry podle EN 215.

Provozni teplota tg: 2°C —120 °C (krdtkodobé 130 °C) sy

Max. provozni tlak pg: 10 bar

Funkce:

Sroubeni Oventrop ,Combi 4, 3 a 2“ se osazuji do zpatedky
otopného télesa, pricemz u ,Combi 4 a 3" je nutno dbét na to,
aby byl ponechan dostatecny pfistup pro vypousténi. Umozriujf
demontaz téles bez vypousténi soustavy.

K provedeni hydraulického vyvazeni otopné soustavy slouzi pred-
nastaveni, které meéni velikost priitokového odporu Sroubent.
Vypousténi a napousténi otopného télesa (jen u ,Combi 4
a 3%) se provadi vypoustécim a napoustécim néstrojem
s hadicovym Sroubenim.

Provozni médium by mélo odpovidat véeobecnému stavu tech-

nického védeéni (napr. VDI 2035 — Zabranéni Skodam v teplovodnich
otopnych zafizenich).
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,Combi LR" rohové provedeni s vnitfnim zavitem EN 10226-1
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Sroubeni ,,Combi 4, ,,Combi 3%, ,,Combi 2“ a ,,Combi LR*

»Combi 4 / ,,Combi 3“
1. PFednastaveni:

1.1 Od&roubujte ochranné vicko.

1.2 Otacejte Sestihrannym klicem SW 4 (1) smérem doprava
(viz obr.1) a uzaviete kuzelku ventilu.

1.3 Otacejte Sestihrannym kli¢em SW 4 (1) smérem doleva
dle otacek zvolenych podle grafu (viz obr. 2),
prednastavite kuzelku ventilu.

1.4 Nakonec otacejte Sroubovékem smérem doprava
a utdhnéte az na doraz duty Sroub (viz obr. 3, jen
u,Combi 4).

Dulezité: Pri dalsim sefizovani prednastaveni je nejprve nutné

kratkym pootocenim doleva povolit duty Sroub (viz obr. 3)

Teprve potom je mozné Sestihrannym klicem SW 4 (1) ménit

prednastaveni .

Upozornéni: Diive sefizené prednastaveni se pfi vypousténi

a napousteni otopného télesa nemeén.

2. Uzavirani:
2.1 OdSroubujte ochranné vicko.

2.2 Otacejte Sestihrannym klicem SW 4 (1) smerem doprava
(viz obr. 4), &imz uzaviete kuzelku ventilu.

Pozor: Duty Sroub nepovolujte, aby pfi oteviranf
Sroubeni nedoslo ke zmené puvodniho prednastaveni
(jen ,Combi 4).

3. Vypousténi:

3.1 Uzavrete regulacni ventil na privodu otopného télesa.

3.2 ,Combi 4/3" uzaviete postupem uvedenym v bodé 2 .

3.3 Otacejte Sestihrannym klicem SW 10 (1) smérem doleva,
¢imz uvolnite vlozku (max. /4" otaCky zavitu) (obrazek 5).
Pozor: Duty Sroub musi byt zasSroubovan tak hluboko,
aby se Sestihranny kli¢ SW 10 dal zasunout minimalné
do hloubky 4 mm.

3.4 Na sroubeni ,Combi 4/3" nasroubuijte ndstroj na vypousteni
a napousteni (2) a pfipojte hadici (viz. obr. 6).

Pozor: Pevné dotahnéte pfitlacny Sroub SW 19 (max.
10 Nm).

3.5 Oteviete odvzdusnovaci Sroub na otopném télese. Nasadte
Sestihranny kli¢ SW 10 (1) na nastroj pro vypousteni
a napousteni (2) a otacenim doleva vypustte otopné téleso
(obr.6)

4. Napousténi:

s pouzitim zaFizeni na vypousténi a napousténi

4.1 Pokud bylo predtim otopné téleso vypusténo s pouzitim
nastroje na vypousténi a napousteni (2), neni nutno
provadét zadne Upravy na otopném télese ani na nastroiji.
Otopné teleso se nyni mdze naplnit pfes pripojenou hadici
(otopné téleso se musi pouze odvzdusnit).

4.2 Po napusténi nasadte na nastroj na vypousténi
a napousténi (2) opét sestihranny kli¢ SW 10 (1)
a otaCenim doprava uzaviete viozku (obr. 7)

4.3 Z otopného télesa odsroubujte nastroj na vypousteni
a napousténi (2) a Sestihrannym klicem SW 10 (1)
dotahnéte kuzelku max. krouticim momentem 10 Nm (obr. 8)

pres otopnou soustavou

4.4 Uzavfete vlozku armatury oto¢enim Sestinrannym klicem
SW 10 (1) doprava a dotahnéte krouticim momentem
max. 10 Nm (obr. 8).

4.5 Otacejte Sestihrannym klicem SW 4 (1) smérem doleva,
¢imz otevrete kuzelku ventilu (obr. 2). Odvzdusnéte otopné
téleso.

4.6 Opét nasroubuijte vicko.

,Combi 2%/, Combi LR*
1. PFednastaveni:

Prfednastaveni Sroubeni ,Combi 2" a ,Combi LR"
(Sestihranny kli¢ SW 6) se provadi stejné jako prednasta-
veni ,Combi 4“ (viz bod 1).

2. Uzavieni:
Uzavirani sroubeni ,Combi 2" a ,Combi LR* (Sestihranny kli¢
SW 6) se provadi stejne jako uzavirani ,,Combi 4" (viz bod 2).
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Sroubeni ,,Combi 4%, ,,Combi 3%, ,,Combi 2“ a ,,Combi LR“
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»Combi 4% L »Combi 3% L »Combi 2% L;,
Rohové provedeni s vnitinim zavitem
,Combi 4" ,Combi 3" ,Combi 2"
DN| D Di L Li L2 | Ls t poniklované poniklované poniklované
10 | Rp®%s | R%s | 52 | 22 | 47,5 | 43,5 | 10,1 109 06 61 109 03 61 109 10 61
15 | Rp'2 | R'2 | 58 | 26 |52 |48 13,2 109 06 62 109 03 62 109 10 62
20 | Rp%s | R%s | 66 | 29 |58 |54 14,5 109 06 63 109 03 63 109 10 63
Rohové provedeni s pajenym pFipojenim
Combi 2" Upozornéni: Zavity R a Rp odpovidaji
D D1 L L L2 Ls t " odlitek normé EN 10226-1.
12 | R%s | 52 22 | 4751435 | 10 109 12 51
12 |R'2| 54 22 | 4751435 | 10 109 12 52
15 | R'2| 58 26 - 48 12 10912 53
|
9q w 9 w ] l
— | — I = T A2
DE_J . 1tHH & DE_J - --14HH & o|—-aF------1 Hr a
| | — |
— — =
t | L1 t | L1 t L1
L L L
PFimé provedeni s vnitinim zavitem
,Combi 4* ,Combi 3" ,Combi 2"
DN D D L L L2 Ls t poniklované poniklované poniklované
10 | Rp®%s | R%s | 75 | 51,534 |30 10,1 109 07 61 109 04 61 109 11 61
15 | Rp'2 | R'2| 80 |535|34 |30 13,2 109 07 62 109 04 62 109 11 62
20 | Rp%s | R34 | 91 |62 |345|305]145 109 07 63 109 04 63 109 11 63
PFimé provedeni s pajenym p¥fipojenim
,Combi 2¢ Upozornéni: Zavity R a Rp odpovidajf
D D1 L L Lo Ls t tr | SW odlitek normé EN 10226-1.
12 |R%s | 75 | 515 | 34 30 10 10 | 27 109 13 51
12 |R'2| 77 | 535 | 34 30 10 10 | 27 109 13 52
15| R'2| 80 |535]| - 30 12 | 12 | 30 | 1091353
Upozornéni:

Diky pouziti Sroubeni se svérnym krouzkem Ize pouzit Sroubeni
Oventrop rovnéZ pfi instalaci pomoci vicevrstvého spojo-
vaciho potrubi ,Copipe” spole¢nosti Oventrop (14 a 16 mm),
stejné jako médéného potrubi (10-22 mm). Provedeni s G %/
AG (vnéjsi zavit) se hodi i pro pfipojenf potrubf z pfesné oceli,
nerezové oceli, plastového potrubf a vicevrstvého spojovaciho
potrubi Copipe* spole¢nosti Oventrop.
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Sroubeni ,,Combi 4%, ,,Combi 3%, ,,Combi 2“ a ,,Combi LR“

»Combi 3“ s lisovacim pfipojenim
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EN 10226- 1

53.5

100

vyr. €. 109 03 74

vyr. €. 109 04 74

»Combi 4“ s oboustrannym vnéjSim zavitem

Upozornéni:

Sroubeni s lisovacim pripojenim jsou vhodnd k piimému
pfipojeni medéného potrubi podle normy DIN EN 1057/DVGW
GW 392, potrubf z uslechtilé oceli podle normy DIN EN 10088/
DVGW GW 541 a tenkosténného ocelového potrubi podle
DIN EN 10305. Nezalisované lisovaci spoje jsou netésné.
K zalisovani pouZivejte jen originélni lisovaci Celisti firem
SANHA (SA), Geberit- Mapress (MM) nebo Viega (V) v odpo-
vidajicich velikostech. Pfi zpracovani postupujte podle Navodu
k montazi.

»Combi 2“ s oboustrannym vnéjSim zavitem
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vyr. ¢. 109 06 72 vyr. ¢. 109 07 72

wyr. €. 10910 72 wr. 8. 109 11 72

Nastroj na vypousténi a napousteni vyr. €. 109 05 51 pro ,Combi 4" a ,Combi 3"

»Combi LR“ rohovy s vnitfnim zavitem

»Combi LR“ priibézny s vnitfnim zavitem

J E— _IN I
K / T - T\
llf \ . o l a
O ) —
t L1
D
| L L
DN D Ds Lol b ||t DN D D Lo b ||t
EN 10226-1 EN 10226-1 EN 10226-1 EN 10226-1
10 Rp %/s R3%s 52 22 65 | 10,1 10 Rp /s R %s 85 52 49 | 101
15 Rp '/2 R 58 27 71 | 132 15 Rp /2 R/ 95 58 49 | 13,2
20 Rp 3/a R34 66 29 71 14,5 20 Rp %4 R 3/a 106 63 47 14,5
25 Rp 1 R 1 75 | 34 | 78 | 168 25 Rp 1 R 1 125 | 80 | 48 | 16,8
Upozornéni:

Diky pouziti Sroubeni se svérnym krouzkem Ize pouzit Sroubeni
Oventrop rovnéz pfi instalaci pomoci vicevrstvého spojo-
vaciho potrubi ,Copipe” spole¢nosti Oventrop (14 a 16 mm),
stejné jako médéného potrubi (10-22 mm). Provedeni s G %/
AG (vnéjsi zavit) se hodi i pro pfipojeni potrubf z presné oceli,
nerezové oceli, plastového potrubf a vicevrstvého spojovaciho
potrubi Copipe” spole¢nosti Oventrop.
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Combi 4%, ,,Combi 3%, ,,Combi 2“ a ,,Combi LR*
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1.28-5

Hmotnostni tok gm [kg/h]

Hmotnostni tok qm [kg/h]

Technické zmény vyhrazeny.
Okruh vyrobkd 1
ti 71-0/10/MW
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