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Popis:

Šroubení Oventrop „Combi 4“
s proporcionálním, reprodukovatelným jemným pøednastavením 
pro pou�ití v teplovodních systémech ústøedního vytápìní a ve vodních 
chladicích okruzích.
K pøednastavení, uzavírání, napouštìní a vypouštìní otopného tìlesa.
Armatura z bronzu/mosazi, poniklovaná, ku�elka ventilu je utěsněna 
O-krou�kem z EPDM. Ochranné víèko s pøídavným tìsnìním. 
Pøipojení pro vypouštìcí a napouštìcí nástroj.
Pøipojení pro závitové, svìrné a pájené spoje. Montá�ní rozmìry dle 
DIN 3842

Provozní teplota ts: 2 °C – 120 °C (krátkodobě 130 °C)
Max. provozní tlak ps: 10 bar

Šroubení Oventrop „Combi 3“
s proporcionálním jemným nastavením pro pou�ití v teplovodních 
systémech ústøedního vytápìní a ve vodních chladicích okruzích.
K pøednastavení, uzavírání, napouštìní a vypouštìní otopného tìlesa.
Armatura z bronzu/mosazi, poniklovaná, ku�elka ventilu je utěsněna 
O-krou�kem z EPDM. Ochranné víèko s pøídavným tìsnìním. 
Pøipojení pro vypouštìcí a napouštìcí nástroj.
Pøipojení pro závitové, svìrné a pájené spoje. Montá�ní rozmìry dle 
DIN 3842.

Provozní teplota ts: 2 °C – 120 °C (krátkodobě 130 °C)
Max. provozní tlak ps: 10 bar

Šroubení Oventrop „Combi 2“
s proporcionálním jemným pøednastavením pro pou�ití v teplovodních 
systémech ústøedního vytápìní a ve vodních chladicích okruzích.
K pøednastavení a uzavírání otopného tìlesa.
Armatura z mosazi, poniklovaná, ventilová ku�elka je utěsněna
O-krou�kem z EPDM. Ochranné víèko s pøídavným tìsnìním.
Pøipojení pro závitové, svìrné a pájené spoje. Montá�ní rozmìry dle 
DIN 3842.

Provozní teplota ts: 2 °C – 120 °C (krátkodobě 130 °C)
Max. provozní tlak ps: 10 bar

Šroubení „Combi LR“
společnosti Oventrop s proporcionálním jemným nastavením 
a zvýšenou hodnotou kvs pro použití u centrálních vytápěcích 
soustav s teplou vodou a okruzích se studenou vodou.
K přednastavení a uzavření otopného tělesa. Mosazná armatura, 
poniklovaná, kuželka ventilu s těsněním EPDM O-kroužkem.
Ochranný kryt s funkcí dodatečného těsnění. 
Připojení pro závitové a svěrné spojení.
Montážní rozměry podle EN 215.

Provozní teplota ts: 2 °C – 120 °C (krátkodobě 130 °C)
Max. provozní tlak ps: 10 bar

Funkce:
Šroubení Oventrop „Combi 4, 3 a 2“ se osazují do zpáteèky
otopného tìlesa, pøièem� u „Combi 4 a 3“ je nutno dbát  na to,
aby byl ponechán dostateèný pøístup pro vypouštìní. Umo�òují 
demontá� tìles bez  vypouštìní soustavy.
K provedení hydraulického vyvá�ení otopné soustavy slou�í pøed-
nastavení, které mìní velikost prùtokového odporu šroubení.
Vypouštìní a napouštìní otopného tìlesa (jen u „Combi 4
a 3“) se provádí vypouštìcím a napouštìcím nástrojem
s hadicovým šroubením.

Provozní médium by mělo odpovídat všeobecnému stavu tech-
nického vědění (např. VDI 2035 – Zabránění škodám v teplovodních 
otopných zařízeních).

Šroubení „Combi 4“

Prùøezy:

„Combi 4“ rohové provedení s vnitøním závitem EN 10226-1

„Combi 2“ rohové provedení s vnitøním závitem EN 10226-1

„Combi 3“ rohové provedení s vnitøním závitem EN 10226-1

Šroubení 
„Combi 4“, „Combi 3“, „Combi 2“ a „Combi LR“

Datový listSystém øízení jakosti Oventrop je certifikován 
podle DIN-EN-ISO 9001.

„Combi LR“ rohové provedení s vnitøním závitem EN 10226-1
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„Combi 4“ / „Combi 3“

1. Pøednastavení:

1.1 Odšroubujte ochranné víèko.
1.2 Otáèejte šestihranným klíèem SW 4 (1) smìrem doprava
 (viz obr.1) a uzavøete ku�elku ventilu.
1.3 Otáèejte šestihranným klíèem SW 4 (1) smìrem doleva
 dle otáèek zvolených podle grafu (viz obr. 2),
 pøednastavíte ku�elku ventilu.
1.4 Nakonec otáèejte šroubovákem smìrem doprava
 a utáhnìte a� na doraz dutý šroub (viz obr. 3, jen
 u „Combi 4“).
Dùle�ité: Pøi dalším seøizování pøednastavení je nejprve nutné 
krátkým pootoèením doleva povolit dutý šroub (viz obr. 3)
Teprve potom je mo�né šestihranným klíèem SW 4 (1) mìnit 
pøednastavení .
Upozornìní: Døíve seøízené pøednastavení se pøi vypouštìní 
a napouštìní otopného tìlesa nemìní.

2. Uzavírání:
2.1 Odšroubujte ochranné víèko.
2.2 Otáèejte šestihranným klíèem SW 4 (1) smìrem doprava
 (viz obr. 4), èím� uzavøete ku�elku ventilu.
 Pozor: Dutý šroub nepovolujte, aby pøi otevírání
 šroubení nedošlo ke zmìnì pùvodního pøednastavení
 (jen „Combi 4“).

3. Vypouštìní:
3.1  Uzavøete regulaèní ventil na pøívodu otopného tìlesa.
3.2 „Combi 4/3“ uzavøete postupem uvedeným v bodì 2 .
3.3 Otáèejte šestihranným klíèem SW 10 (1) smìrem doleva,
 èím� uvolníte vlo�ku (max. 1/4" otáèky závitu) (obrázek 5).
 Pozor: Dutý šroub musí být zašroubován tak hluboko,
 aby se šestihranný klíè SW 10 dal zasunout minimálnì
 do hloubky 4 mm.
3.4 Na šroubení „Combi 4/3“ našroubujte nástroj na vypouštìní
 a napouštìní (2) a pøipojte hadici (viz. obr. 6).
 Pozor: Pevnì dotáhnìte pøítlaèný šroub SW 19 (max.
 10 Nm).
3.5 Otevøete odvzdušòovací šroub na otopném tìlese. Nasaïte
 šestihranný klíè SW 10 (1) na nástroj pro vypouštìní
 a napouštìní (2) a otáèením doleva vypus�te otopné tìleso
 (obr.6)

4. Napouštìní:
s pou�itím zaøízení na vypouštìní a napouštìní
4.1 Pokud bylo pøedtím otopné tìleso vypuštìno s pou�itím
 nástroje na vypouštìní a napouštìní (2), není nutno
 provádìt �ádné úpravy na otopném tìlese ani na nástroji.
 Otopné tìleso se nyní mù�e naplnit pøes pøipojenou hadici
 (otopné tìleso se musí pouze odvzdušnit).
4.2 Po napuštìní nasaïte na nástroj na vypouštìní
 a napouštìní (2) opìt šestihranný klíè SW 10 (1)
 a otáèením doprava uzavøete vlo�ku (obr. 7)
4.3 Z otopného tìlesa odšroubujte nástroj na vypouštìní
 a napouštìní (2) a šestihranným klíèem SW 10 (1)
 dotáhnìte ku�elku max. kroutícím momentem 10 Nm (obr. 8)
pøes otopnou soustavou
4.4 Uzavøete vlo�ku armatury otoèením šestihranným klíèem
 SW 10 (1) doprava a dotáhnìte kroutícím momentem
 max. 10 Nm (obr. 8).
4.5 Otáèejte šestihranným klíèem SW 4 (1) smìrem doleva,
 èím� otevøete ku�elku ventilu (obr. 2). Odvzdušnìte otopné 
 tìleso.
4.6 Opìt našroubujte víèko.

„Combi 2“/„Combi LR“
1.  Pøednastavení:
 Pøednastavení šroubení „Combi 2“ a „Combi LR“
 (šestihranný klíč SW 6) se provádí stejnì jako pøednasta-
 vení „Combi 4“ (viz bod 1).
2.  Uzavøení:
 Uzavírání šroubení „Combi 2“ a „Combi LR“ (šestihranný klíč
 SW 6) se provádí stejnì jako uzavírání „Combi 4“ (viz bod 2).

Obrázek 1 Obrázek 2

Obrázek 4

Obrázek 6
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Obrázek 5
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Šroubení „Combi 4“, „Combi 3“, „Combi 2“ a „Combi LR“
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L2

„Combi 4“ „Combi 3“ „Combi 2“

DN D L tD1 L1 L3
„Combi 4“

poniklované
„Combi 3“

poniklované
„Combi 2“

poniklované

Rohové provedení s vnitøním závitem

10
15
20

Rp 3/8

Rp 1/2

Rp 3/4

R 3/8

R 1/2

R 3/4

52
58
66

22
26
29

47,5
52,5
58,5

43,5
48,5
54,5

10,1
13,2
14,5

109 06 61
109 06 62
109 06 63

109 03 61
109 03 62
109 03 63

109 10 61
109 10 62
109 10 63

L2DN D L tD1 L1 L3
„Combi 4“

poniklované
„Combi 3“

poniklované
„Combi 2“

poniklované

Pøímé provedení s vnitøním závitem

10
15
20

Rp 3/8

Rp 1/2

Rp 3/4

R 3/8

R 1/2

R 3/4

75
80
91

51,5
53,5
62,0

34,5
34,5
34,5

30,5
30,5
30,5

10,1
13,2
14,5

109 07 61
109 07 62
109 07 63

109 04 61
109 04 62
109 04 63

109 11 61
109 11 62
109 11 63

L2D L tD1 L1 L3
„Combi 2“

odlitek

Rohové provedení s pájeným pøipojením

12
12
15

52
54
58

22
22
26

47,5
47,5

-

43,5
43,5
48

10
10
12

109 12 51
109 12 52
109 12 53

R 3/8

R 1/2

R 1/2

Upozornìní: Závity R a Rp odpovídají
      normì EN 10226-1.

Upozornìní: Závity R a Rp odpovídají
      normì EN 10226-1.L2D L t SWt1D1 L1 L3

„Combi 2“
odlitek

Pøímé provedení s pájeným pøipojením

12
12
15

75
77
80

51,5
53,5
53,5

34
34
-

30
30
30

10
10
12

10
10
12

27
27
30

109 13 51
109 13 52
109 13 53

R 3/8

R 1/2

R 1/2

Šroubení „Combi 4“, „Combi 3“, „Combi 2“ a „Combi LR“

Upozornění:
Díky použití šroubení se svěrným kroužkem lze použít šroubení 
Oventrop rovněž při instalaci pomocí vícevrstvého spojo-
vacího potrubí „Copipe“ společnosti Oventrop (14 a 16 mm), 
stejně jako měděného potrubí (10-22 mm). Provedení s G 3/4 
AG (vnější závit) se hodí i pro připojení potrubí z přesné oceli, 
nerezové oceli, plastového potrubí a vícevrstvého spojovacího 
potrubí Copipe“ společnosti Oventrop.
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Šroubení „Combi 4“, „Combi 3“, „Combi 2“ a „Combi LR“

„Combi 4“ s oboustranným vnìjším závitem „Combi 2“ s oboustranným vnìjším závitem

výr. è. 109 06 72

Nástroj na vypouštìní a napouštìní výr. è. 109 05 51 pro „Combi 4“ a „Combi 3“

výr. è. 109 07 72 výr. è. 109 10 72 výr. è. 109 11 72

„Combi 3“ s lisovacím připojením
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Upozornění:
Šroubení s lisovacím připojením jsou vhodná k přímému 
připojení měděného potrubí podle normy DIN EN 1057/DVGW 
GW 392, potrubí z ušlechtilé oceli podle normy DIN EN 10088/
DVGW GW 541 a tenkostěnného ocelového potrubí podle
DIN EN 10305. Nezalisované lisovací spoje jsou netěsné.
K zalisování používejte jen originální lisovací čelisti firem 
SANHA (SA), Geberit- Mapress (MM) nebo Viega (V) v odpo-
vídajících velikostech. Při zpracování postupujte podle Návodu 
k montáži.

Upozornění:
Díky použití šroubení se svěrným kroužkem lze použít šroubení 
Oventrop rovněž při instalaci pomocí vícevrstvého spojo-
vacího potrubí „Copipe“ společnosti Oventrop (14 a 16 mm), 
stejně jako měděného potrubí (10-22 mm). Provedení s G 3/4 
AG (vnější závit) se hodí i pro připojení potrubí z přesné oceli, 
nerezové oceli, plastového potrubí a vícevrstvého spojovacího 
potrubí Copipe“ společnosti Oventrop.

„Combi LR“ rohový s vnitřním závitem
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„Combi LR“ průběžný s vnitřním závitem
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Šroubení „Combi 4“, „Combi 3“, „Combi 2“ a „Combi LR“

 pøednast. 0,25 0,5 0,75 1 1,5 2 3 4

 hodnota kv  0,060 0,126 0,190 0,250 0,420 0,819 1,236 1,700

Údaje o výkonu:

„Combi LR“ rohový „Combi LR“ průběžný

Hmotnostní tok qm [kg/h]

Tl
ak

ov
á 

zt
rá

ta
 ∆

p 
[m

ba
r]

Tl
ak

ov
á 

zt
rá

ta
 ∆

p 
[p

as
ca

l]

Hmotnostní tok qm [kg/h]

Tl
ak

ov
á 

zt
rá

ta
 ∆

p 
[m

ba
r]

Tl
ak

ov
á 

zt
rá

ta
 ∆

p 
[p

as
ca

l]

O
tá

èk
y

O
tá

èk
y


