1. kapitola

Wavin PP-R/PP-RCT

Vyhody systému
ZDARMA

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim

kompletni sortiment trubek a tvarovek v dimenzich 16-250 mm
univerzalni tvarovky pro véechny typy trubek Wavin PP-R/PP-RCT
vyrobeno z granulatu od prednich evropskych vyrobcl

unikatni tfivrstvéa trubka s ¢ediCovym vidknem

polypropylen nové generace PP-RCT (typ 4)
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Wavin PP-R/PP-RCT

Wavin PP-R/PP-RCT Ize pouzit pro rozvody v obytnych domech,
administrativnich i kulturnich budovéach, pro potrubi v prdmyslu
i v zemédélstvi. Wavin PP-R/PP-RCT je urcen pro dopravu studené
a teplé vody, podlahové vytapéni a pfi dodrzeni pravidel uvede-
nych v tomto montéznim predpisu i pro Ustfedni vytédpéni. Wavin
PP-R/PP-RCT Ize pouzit i pro dopravu vzduchu, chladici vody
a klimatizace.

Vyuziti chemické odolnosti a dalSich vlastnosti potrubf pro vedeni
jinych kapalnych, plynnych ¢i pevnych latek je nutno posoudit
v kazdém konkrétnim pripadé. Pokud je provaddéna chemicka
dezinfekce teplé vody, je nutné posouzeni ze strany vyrobce.
Permanentni dezinfekce teplé vody chlordioxidem snizuje Zivot-
nost systému a proto ji nelze doporucit.
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Wavin PP-R/PP-RCT

Zakladni informace

Prehled a pouziti systému

-dd

3 12d-dd (@iaom)
IgHIS [JM-dd (WiaBm
17HSHS 104¥-dd (MIaom)

S04 00E 134-dd (UIaem)
HWITD LHSHE LJd-dd (WIaDm)

e
=)
1
X
=)
Ln
#
(i3
=4)
L
n
o
e
=i
=

i9THd] ZE 5 E°0T%5Z H

Wavin
Wavin Wavin Wavin Wavin Wavin Wavin PP-RCT
PP-R PP-R PP-RCT PP-RCT PP-RCT PP-RCT Basalt
PN10 PN16 EVO EVO PLUS Stabi Basalt Clima
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Vicevrstvé potrubi nové generace - PP-RCT

PPR AL PP-RCT

Wavin PP-RCT Stabi

() 3% nizsi délkova roztaznost nez
celoplastové trubka z polypropylenu

() vyssi tuhost

() pro rozvody teplé vody a vytapéni

() s kyslikovou bariérou

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ CediCové
vldkno (BF)

Wavin PP-RCT Basalt

() 3% nizsi délkova roztaznost nez
celoplastové trubka z polypropylenu

() bez nutnosti ofezu pred svarovanim

() pro rozvody teplé vody a vytapéni

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vldkno (BF)

Wavin PP-RCT Basalt Clima

() 3% nizsi délkova roztaznost nez
celoplastové trubka z polypropylenu

() bez nutnosti ofezu pred svarovanim

() pro rozvody chladici vody a klimatizace
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Wavin PP-R/PP-RCT

Zakladni informace

Garance

Na standardni prvky Wavin PP-R a Wavin PP-RCT poskytuje
vyrobce zaruku 10 let. V samostatném katalogu vyrob-
ki jsou standardni prvky oznaceny fimskymi Cisly I., II.
Na ostatni vyrobky je poskytovana zaruka 2 roky a jsou
v katalogu oznaceny fimskymi Cisly Ill., IV. Tato zaruka je
podminéna spravnou aplikaci vyrobku pti dodrzeni ustano-
veni v tomto montaznim predpisu.

Zaruka se vztahuje pouze na potrubni rozvod provedeny
z trubek a tvarovek Wavin PP-R a Wavin PP-RCT. V pfipadé
kombinace s vyrobky od jinych vyrobcu tato zaruka zanika.

Kvalifikace instalatéri pro montaZ a svafovani plastového
potrubi. Svafovani a montaz plastového potrubi smi prova-
dét pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpuso-
bilosti pro tuto éinnost. Akceptovany jsou doklady o odbor-
né zpusobilosti svarecu, které jsou v souladu s platnymi
céeskymi a evropskymi normami nebo s platnymi predpisy
TPG a TNV. Platny doklad na svarovani plastu je podminkou
pro uplatnéni zaruky na prvky Wavin PP-R a Wavin PP-RCT.

Zakladni informace o sortimentu

Trubky a tvarovky Wavin PP-R a Wavin
PP-RCT se vyrdbéji v téchto rozmérech
(udavan vnéjsi pramér trubky): 16, 20, 25,
32,40, 50, 63,75,90,110a 125 mm.

Oblasti pouziti dle typu trubky

celoplastova trubka (PP-R)
—S 5 (PN 10) pro studenou vodu

a podlahové vytapéni
—S3,2 (PN 16) pro teplou vodu

a podlahové vytapéni
—S2,5 (PN 20) pro teplou vodu

a Ustredni vytapéni
celoplastové trubky Wavin PP-RCT EVO
aEVOPLUS S 3,2 (16-40 mm),
S4(20-125mm)a S5 (160-250 mm)
pro studenou vodu, teplou vodu,
podlahové a Ustredni vytapéni
vicevrstvé trubka (PP-RCT) — Wavin
PP-RCT Stabi s perforovanou
AL f6lii S 3,2 (20-63 mm), S 4
(75-110 mm) a Stabi s perferovanou
folif S 4 (75-110mm) pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
vicevrstvé trubka (PP-RCT) —
Wavin PP-RCT Basalt S 3,2,S 4
s ¢edicovymi viakny pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
vicevrstva trubka (PP-RCT) -
Wavin PP-RCT Basalt Clima S4, S5
s Cedicovymi vldkny pro studenou
vodu, klimatizaci a chlazeni
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Provozni podminky rozvod( vody

a vytépéni jsou specifikovany pro Ctyfi
rlizné tfidy pouziti (ISO 10508). Kazda
tfida pouziti se vztahuje k typické oblasti
pouziti a pro dobu 50 let. Kazdé tfida
pouziti musi byt spojena s vypoctovym
tlakem (provozni tlak v systému). Tato
informace je uvedena na kazdé trubce
ve tvaru tfida pouziti/tlak; napf. 1/10 bar
znamena, Ze trubka je uréena pro tfidu
pouziti 1 a provozni tlak 10 bar.

Tridy pouziti dle ISO 10508
tfida 1 (dodavka horké vody 60 °C,
Zivotnost 50 let)
tfida 2 (dodavka horké vody 70 °C,
Zivotnost 50 let)
tfida 4 (podlahové vytapén,
nizkoteplotni radiatory, Zivotnost 50 let,
pricemz se predpoklada
(v souctu za celou dobu zivotnosti)
2,5 roku pfi provozni teploté 20 °C,
20 let pfi provozni teploté 40 °C, 25
let pfi provozni teploté 60 °C, 2,5 roku
pfi provozni teploté 70 °C)
tfida 5 (vysokoteplotni radiatory,
zivotnost 50 let, pficemZ z toho
je (v souctu za dobu zivotnosti) 14 let
pfi provozni teploté 20 °C, 25 let
pfi provozni teploté 60 °C, 10 let
pfi provozni teploté 80 °C, 1 rok
pfi provozni teploté 90 °C)

Pro kazdy materiél a potrubnifadu S je vy-
poctem stanoven maximalni provozni tlak
(4,6, 8,10 bar) k dané tfridé pouziti.



Trubky Wavin PP-RCT Stabi

Jsou trivrstvé trubky: vnitini sténa trubky je z polypropylenu typ
4 — PP-RCT a ma tloustku stény jako trubka S 3,2 a S 4. Ve vyrobé
je spojena s perforovanou hlinikovou vrstvou a nasledné prekryta
vnéjsi polypropylenovou vrstvou. SloZeni vrstev Ize schematicky
popsat PP-RCT/AL/PP-R. Trubky maji tuhost a teplotni délkovou
roztaznost srovnatelnou s kovovymi trubkami. Z dlivodu mecha-
nické ochrany hlinikové vrstvy je trubka opatfena vnéjsi polypro-
pylenovou vrstvou. V ojedinélych pripadech mize dojit k vysra-
Zeni zbytkové vihkosti z vyroby vnitfni polypropylenové trubky
ve formé bublinek a puchyrkd pod tuto vnéjsi vrstvu. Vzhledem
k tomu, Ze tato vrstva jiz neovliviiuje mechanické vlastnosti trub-
ky, jedné se pouze o estetickou zaleZitost. Zivotnost a funkce
trubek timto jevem nenf ovlivnéna a v Zadném pfipadé neni toto
ddvod k vyméné trubek. Trubky Wavin PP-RCT Basalt maji kysli-
kovou bariéru. To znamena, Ze pIné vyhovuji poZzadavkdm norem
DIN 4726 a CSN EN 21003 na prostupnost kysliku.

Tvarovky jsou universalni pro vSéechny typy trubek v riznych
provedenich
tvarovky celoplastové (natrubky, kolena, T-kusy
jednoznacné i redukované, redukce, zaslepky, kfize)
tvarovky kombinované s mosaznym poniklovanym
zavitem pro zavitové spoje (pfimé prechodky, kolena,
T-kusy, nasténna kolena, univerzalni nasténny komplet,
prechodky s previecnou matici)
tvarovky kombinované pro prirubové spoje
ventily plastové pfimé s mosaznou kuzelkou
(klasické i podomitkové)
kulové kohouty plastové s mosaznou pochromovanou
kouli (klasické i podomitkové)
specidlni prvky (kfizeni, kompenzacni smycky)

Trubky Wavin PP-RCT Basalt

Jsou tfivrstvé trubky. Vnitfni vrstva a vnéjsi vrstva jsou z polypro-
pylenu typ 4 (PP-RCT). Stfedni vrstvu tvori polypropylen typu 4
(PP-RCT) vyztuzeny Cedic¢ovymi vldkny (BF). SloZeni vrstev Ize
schematicky popsat PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT. Diky cedico-
vym vlakndm ma trubka Wavin PP-RCT Basalt 3x nizsi tepelnou
roztaznost nez celoplastova trubka.

Wavin PP-R/PP-RCT je dale rozsifen nabidkou téchto doplikl
naradi (svafecky a svafovaci nastavce, fezaky, nlizky,
orezévace, Skrabky, teploméry a montézni pripravky)
prichytky, objimky, kovové ZI&bky, plastové Zlaby a zatky

Podrobny a aktualizovany seznam prvkd je uveden v katalogu
vyrobkd.
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Vlastnosti systemu

Vyhody

@® P¥i spravné aplikaci Zivotnost 50 let

® Hygienicka nezavadnost

® Nekoroduje, nezarusta

® Ohebnost, nizka hmotnost, snadna,
rychla a Cista montaz

® Mala hlucnost, nizké tlakové ztraty tfenim

® Ekologicky Setrny vyrobek (moznost recyklace
nebo nezavadného spalovani)
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Oznaceni prvkii Wavin PP-R/PP-RCT

Trubky: Wavin PP-R nebo PP-RCT, typ trubky, rozmér x tloustka
stény; norma pro vyrobu, (EN ISO 15874), tfida pouZiti/provozni
tlak, S (PN), datum vyroby a znac¢ka vyrobnf linky.

Tvarovky: Logo Wavin, oznaceni materidlu PP-R nebo PP-RCT
a rozmér. Jednotlivd baleni tvarovek jsou doplnéna balicim
Stitkem, ktery obsahuje kromé typu prvku také datum baleni
a identifikaci osoby vystupni kontroly.

Na z&kladé pozadavku CSN EN ISO 15874 jsou trubky znadeny
kddem S - serie. Vztah mezi S, PN a SDR pro trubky PP-R ukazuje
nésledujici tabulka.

S 5 4 3,2 2,5
SDR 11 9 7.4 6
PN 10 - 16 20

Trubky z PP-RCT jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S*
VySe uvedenou tabulku nelze pro novy material PP-RCT pouZit,
nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.

Moznost identifikace kaZzdého prvku je dllezitym néstrojem
kontroly jakosti a podkladem pro pfipadné reklamacni fizeni.
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Wavin PP-R/PP-RCT je certifikovan v téchto zemich

B&lorusko, Bulharsko, Ceska republika, Chorvatsko, Japonsko,
Madarsko, Némecko, Polsko, Rumunsko, Rusko, Slovensko,
Slovinsko, Spanélsko, Ukrajina, Spojené staty americké a Kanada.

Informace o zakladnim materialu pro vyrobu

Wavin PP-R/PP-RCT

Tvarovky v prdmérech 16-50 mm jsou vyrobeny z polypropy-
lenu PP-R (typ 3) a tvarovky od préméru 63-125mm z poly-
prolylenu nové generace PP-RCT (typ 4). Celoplastové trubky
Wavin PP-R jsou vyrobeny z polypropylenu typu 3 (PP-R). Ce-
loplastové trubky Wavin PP-RCT EVO a vicevrstvé trubky Wavin
PP-RCT Basalt, Wavin PP-RCT Stabi a Wavin PP-RCT Basalt Cli-
ma jsou vyrobeny z polypropylenu typu 4 (PP-RCT).

Vybrané charakteristiky trubek

Vlastnosti Jednotka | Hodnota
Mérna hmotnost PP-R, PP-RCT g/cms3 0,9
Soucinitel celoplastové 0,12
teplotni délkové mm/m °C

roztaznosti vicevrstvé 0,05
Soucinitel vSechny typy W/ m® 24
tepelné vodivosti trubek m*C 0.

Normy pro vyrobu a zkous$eni vyrobku

Prvky Wavin PP-R/PP-RCT jsou vyrédbény v souladu s pozadavky
CSN ENISO 15874, némeckych norem DIN 8077, DIN 8078,
DIN 16962 a DIN 4726.

Pro zajisténi kvality dle ISO 9001 jsou pravidelné a dle presné
stanovenych postupl kontrolovany:

charakteristiky vstupni suroviny

parametry vyrobk( v jednotlivych fazich vyroby

vyrobni zafizeni

parametry méficich pfistrojd



Predpokladané viastnosti média v potrubnim systému

Zakladni parametry rozvodu vnitfnich vodovodu

Nasledujici tabulka udava zakladni obecnd kritéria pro volbu
typu trubky, tzn. hodnoty tlakd a teplot vyskytujicich se obecné
ve vnitfnich vodovodech:

- Max. pracovni tlak Max. pracovni
Meédium [bar] teplota [°C]
studené voda 10 do20°C*
teplé voda 10 do 60 °C **

* U pitné vody je z hygienickych dlivodd maximalni teplota 20 °C

**v rozvodech teplé vody se predpoklada max. teplota vody v mis-
té vytokové baterie 57 °C jako ochrana proti opafeni. U rozvod(
teplé vody se predpokladé varianta kratkodobého prehfivani
teplé vody na vyssi teploty (70 °C) v misté ohfevu z hygienic-
kych ddvodU - likvidace patogenich mykobakterii a bakterii Le-
gionella pneumophila.

Wavin PP-R a Wavin PP-RCT je mozno pouZit pro vsechna potrubi
vnitfniho vodovodu (studené pitna voda, studend uzitkovéa voda,
tepla voda, cirkulace).

Pro plastovy potrubni systém je prfedpokladand Zivotnost 50 let
pfi spravné volbé materiélu, typu trubky a spravné aplikaci. Typ
trubky v zavislosti na systému ohfevu teplé vody a regulaci jeji
teploty voli projektant.

Zakladni parametry rozvodu vytapéni

Pri posuzovani vhodnosti pouziti prvkd Wavin PP-R/PP-RCT pro
vytédpéni musime pouZzit hodnotu vstupni vypoctové teploty otop-
né vody t1, coZ je nejvyssi teplota, kterd se v soustave vyskytuje.
Projektant soustavy vytapéni ji voli v zavislosti na poZzadované
teploté na vstupu do otopnych téles, podle technickych moznosti
zdroje tepla a typu expanzni nadoby.

Doporucené hodnoty pro vytapéni — Wavin PP-R/PP-RCT

Teplotni rozmezi

70/50°C 70/60°C 75/65°C 80/60°C

a pro nizkoteplotni soustavy

Pfi instalaci plastového potrubi za kotlem nebo bojlerem
doporucujeme z hlediska ochrany pfi prehrati systému
nainstalovat za kotel ¢i bojler 1,5 - 2 m kovového potrubi.
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Provozni parametry

Provoznimi parametry se rozumi maximalni provozni
tlak, teplota a zivotnost systému a souvislost mezi
nimi. Provozni parametry vychazi z pevnostni izoter-
my materidlu (PP-R nebo PP-RCT), kterd znazornuje
zavislost teploty média, zZivotnosti trubky a napéti

v trubce. Pro jednotlivé typy trubek byly hodnoty
napéti prepocitany na provozni tlaky a zpracovany
tabulkoveé (strana 24). Pro posouzeni z hlediska zivot-
nosti je mozné odecist hodnoty z tabulek nebo pouzit
izotermy (PP-R nebo PP-RCT dle typu trubky).

Pro odecet zivotnosti z izotermy je potfeba zjistit
vypoctové napéti ve sténé trubky

p.(D-5s)
ov=——T-—-k
2.s
Oznaceni Veli¢ina
ov vypoctové napéti [MPa]
D vnéjsi primér potrubf [mm]
s tloustka stény [mm]
P maximalni tlak [MPa]
k koeficient bezpecnosti 1,5

Pro pfepocet: 1 MPa = 10 bar

Zjisténou hodnotu vypoctového napéti vyneseme na svislici
grafu. Stanovime prisecik této hodnoty (vodvodorovna pfimka)
s izotermou maximalni teploty vody (Sikmé pfimka). Z priseciku
vedeme svisle dold kolmici na vodorovnou osu, kde odecteme mi-
nimalni Zivotnost potrubf pfi nepfetrzitém provozu. V pfipadé, ze
se jedna o otopnou soustavu, je potfeba prepocitat Zivotnost dle
délky topné sezony.
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Pro posouzeni je tfeba znat
maximalni teplotu vody (°C)
maximalni provozni tlak (MPa)
vnéjsi primér pouzité trubky (mm)
tloustku stény pouzité trubky (mm)
koeficient bezpecnostik = 1,5
délku topného obdobi za rok (mésice) — pro vytapéni

Pfiklad stanoveni Zivotnosti potrubi v systému
Vstupni data — vytapéni

Parametr Hodnota

PouZzité potrubf PP-RS 2,5 (PN 20)

Max. provozni teplota vody 80°C
Max. provozni tlak 0,22 MPa
Délka topného obdobf 7 mésict
Koeficient bezpecnosti 1,5

Minimalni zivotnost pfi nepretrzitém vytapéni (odecteno z grafu
na str. 22 -23 pro izotermu 80 °C) je 25 let.

0,22 . (20 - 3,4)

ov = +1,5 = 0,80 MPa

2.3,4

Vysledna predpoklddana Zivotnost vzhledem k délce topného
obdobi: v . o
12 meésicu

25 let - =43 let

7 mésicu

Upravy v soustavé vytapéni ovliviiujici Zivotnost potrubi

V pfipadé, ze vysledek stanoveny posouzenim je nevyhovuijici, Ize

provést tyto Upravy:

1/ snizit maximalni provozni tlak — je potfeba provést novy vypo-
Cet otopné soustavy a nové posouzeni zivotnosti, Zivotnost se
prodlouzi

2/ snizit maximalni provozni teplotu topné vody — je potfeba pro-
vést novy vypocet otopné soustavy a nové posouzeni zZivot-
nosti, Zivotnost se podstatné prodlouzi



MozZnosti vedeni potrubi

Moznosti vedeni potrubi vodovodu a vytapéni jsou
shodné (s prihlédnutim ke specifikim otopnych sou-
stav). Je treba zabezpecit mechanickou ochranu potru-
bi a zohlednit nutnost potrubi podepfit a kompenzovat
dilatace. Potrubi pro vytapéni v interiéru doporucujeme

vést ve stavebni konstrukci (sténa, podlaha, strop)
nebo zakryt krytem. Napojeni otopnych téles, které
zustane volné, doporudujeme z estetickych duvodu
provést kovovym pfipojenim.

Specifika podlahového vytapéni

Ucel mistnosti Maximalni povrchova teplota podlahy

Obytna mistnost | 26 °C
Koupelna 30°C
Okoli bazénu 32°C

Pri instalaci podlahového teplovodniho vytapéni je tfeba dodrzet
maximalni povrchové teploty naslapné vrstvy podlah v mistnos-
tech s pobytem osob. Pro umoznéni pfenosu tepla se v podlaho-
vém vytépéni voli nizké rychlosti proudéni topné vody (pfiblizné
0,3 m/s). Tlak v potrubi se uréuje podle provoznich parametrd
otopné soustavy. Teplota topné vody se stanovi vypoctem zejmé-
na v zavislosti na typu mistnosti, skladbé podlahové konstrukce
a venkovni vypoctové teploté v misté stavby.

Obecné se v podlahovem vytapéni vyskytuji teploty maximalné
45 °C a tlak 0,3 MPa. Pro tyto parametry se pouziva trubka S 5
(PN 10), S 4 nebo S 3,2 (PN 16). Pro pokladani topnych okruhd
se pouzivaji trubky navinuté v kotoucich. Trubky navinuté v ko-
toucich jsou vyhodnéjsi, jelikoZz neni tfeba pouzit v podlahové
konstrukci Zzadné spoje. Topné trubky se kladou do podlahové
konstrukce spirdlovité. Primér a rozte¢ trubek je tfeba stanovit
vypoctem. V projektu podlahového vytapéni je rovnéz tfeba urcit
zplsob regulace topného vykonu podlahy a zajisténi dodrzeni
maximalni povrchové teploty. V mistech s potfebou vyssiho vy-
konu a kde neni staly pobyt osob (pod okny) se pokladaji topné
trubky hustéji. Naopak v mistech se stadlym ndbytkem se topné
trubky pro vytapéni mistnosti nepokladaji. Maximalni délka top-
ného hadu pro 1 topny okruh je 100m. Sekce mistnosti s vice
topnymi okruhy musi byt dilatacné oddéleny (véetné naslapné

Potrubi Ize vést
v drazkach stén
v instalacnich prickach (predsténové montéz)
v podlahé&ch, stropech
podél stén (volné nebo v krytech)
v instalacnich Sachtach a kanélech
pouziti potrubi mimo objekt je nutno posoudit
dle konkrétnich podminek

vrstvy). Podlahova konstrukce se zabudovanym teplovodnim po-
trubim musi byt dilata¢né oddélena od stén. Jednotlivé okruhy za-
¢inaji v rozdélovaci a konéi ve sbéraci. U potrubi musi byt zajisténa
moznost odvzdusnéni v nejvys$sim misté. Z ddvodu ekonomického
provozu podlahového vytapéni je tfeba zvolit naslapnou vrstvu
podlahového vytdpéni s co nejmensim tepelnym odporem (nej-
vhodnéjsi krytinou je dlazba).

PFi pokladani je tfeba zajistit polohu potrubi a jeho osové vzdéle-
nosti. Potrubf Ize prichytit na kovovou sit k tepelné izolaci, vtlacit
do distancnich profilli nebo profilované tepelné izolace. Pro mon-
taz plati stejné pravidla jako pro montaz potrubi vodovodU. Pfi po-
klddani potrubi je tfeba peclivé odvijet z kotouce, aby nedochézelo
k torznimu namahani potrubi a postupné potrubi uchycovat k pod-
kladu. Zvlastni pozornost je tfeba venovat prichyceni potrubf ke ko-
vovym podkladnim sitim. V misté pfichyceni nesmi byt nebezpeci
mechanického poskozeni potrubi. Minimalni teplota pro montaz je
15 °C. Po uloZeni potrubi je tfeba potrubi natemperovat pfiblizné
na polovinu provozni teploty. Potrubi se dotvaruje a teprve nyni Ize
pristoupit k provadéni dalsich vrstev podlahy. Podlahové vytédpéni
je jednim z velmi pifjemnych a efektivnich zplsobl vytapéni. Aby
mohlo byt vyuZito viech jeho vyhod, je tfeba otopnou soustavu
peclivé navrhnout pfi zohlednéni i ostatnich faktord, jelikoZ ve vét-
Siné pfipady je podlahové vytapéni jen jednim z typd v otopném
systému objektu.

kryci lista
dilata¢ni pasek
povrch podlahy

/

betonové podlaha

potrubf PP-R

tepelna izolace
profilovana deska

/]

strop félie
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Tabulky a grafy

Provozni parametry potrubi PP-R a PP-RCT
(podle DIN 8077/2007)

22

Material PP-RCT
Teplota Provozni Materisl PR V\\;\;?/\i/r‘wanPl?R%QI'TBi\gg’t, Véz\ggl tPCPI—ifnCaT
[°C] doba [roky] Wavin PP-RCT Stabi
S5(PN10) | S32(PN16) | S25(PN20) s4 532 E
Pripustny provozni pretlak [bar]
1 17,5 27,8 8,1 24,0 30,2 19,0
5 16,5 26,2 33,0 23,2 29,3 18,4
10 10 16,1 25,6 32,2 229 289 18,2
25 15,6 24,7 31,1 22,5 28,4 179
50 15,2 24,1 30,3 22,2 28,0 17,7
1 15,0 23,7 29,9 20,9 26,3 16,6
5 14,1 22,3 28,1 20,2 25,4 16,0
20 10 13,7 21,7 27,4 199 251 15,8
25 13,2 21,0 26,4 19,6 24,6 15,3
50 12,9 20,4 25,7 19,3 243 15,3
1 12,7 20,2 25,4 18,1 22,7 14,3
5 119 18,9 23,8 17,4 22,0 13,9
30 10 11,6 18,4 23,2 17,2 21,7 13,6
25 11,2 17,7 22,3 16,9 21,2 13,4
50 10,9 17,2 21,7 16,6 20,9 13,2
1 10,8 17,1 21,6 155 19,6 12,3
5 10,1 16,0 20,2 15,0 189 119
40 10 9,8 15,3 19,6 14,7 18,6 11,7
25 9,4 15,0 188 14,4 18,2 11,5
50 9,2 14,5 18,3 14,2 179 113
1 91 14,5 18,2 13,3 16,7 10,5
5 8,5 133 17,0 12,8 16,1 10,1
50 10 8,2 13,1 16,5 12,6 15,8 10,0
25 7,9 12,6 159 12,3 155 9,7
50 7,7 12,2 154 12,1 15,2 9,6
1 7,7 12,2 154 11,2 14,2 8,9
5 7,1 113 143 10,8 13,6 8,6
60 10 6,9 11,0 139 10,6 134 8,4
25 6,6 10,5 13,3 10,4 13,1 8,2
50 6,4 10,2 129 10,2 12,8 8,1
1 6,5 10,3 129 9,4 119 7.5
5 6,0 9,5 12,0 9,1 11,4 7,2
70 10 5,8 9,2 11,6 89 11,2 7,0
25 50 8,0 10,0 8,7 10,9 6,9
50 4,2 6,7 8,5 8,5 10,7 6,8
1 54 8,6 10,8 7,9 9,9 6,2
5 4,8 7,6 9,6 7,5 9,5 6,0
80 10 4,0 6,4 8,1 7,4 9,3 59
25 3,2 51 6,5 72 9,1 5,7
1 3,8 6,1 7,6 5,9 7,4 47
% 5 2,6 4,1 5,2 5,6 7,1 4,4
Studend voda Tepla voda

Bezpecnostni koeficient 1,5



Pevnostni izotermy PP-R
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Zakonceni izotermy udava maximalini Zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodiuzuijf.

Zivotnost
[hodiny]
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Tabulky a grafy

Pevnostni izotermy PP-RCT
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Srovnavaci napéti ov [MPa]

2,5

15

Zakonceni izotermy udava maximalni zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuji.
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Provozni podminky dle ISO 10508 -tridy pouziti

Kazda tfida mé& definovany provozni parametry systému pro
celkovou dobu provozu 50 let. V této dobé je zapocitdna i doba
kdy je rozvod vystaven vysokym teplotdm (Tmax) a teplotédm pfi
funkénim selhani systému (Tmal). Trubkém je pro jednotlivé tridy
prirazen maximalni provozni tlak. Kde se pro tfidu vyskytuje vice

nez jedna provozni teplota, doby se s¢itaji — viz sloupec zivot-
nost celkem. V&echny trubky, vyhovuijici podminkam v tabulce
jsou vhodné pro rozvody studené vody po dobu 50 let pfi tep-
loté 20 °C a tlaku 10 bar.

Tfida | Zivotnost Doba Provozni | Typické PP-RS25 | PP-RS 3,2 | PP-RCT PP-RCT PP-RCT
celkem provozu teplota pouziti SDR 6 SDR 7,4 S 32 S4 S5
(roky) (roky/hod.)| T °C (PN 20) (PN 16) SDR 7,4 SDR 9 SDR 11

maximalni provozni tlak (bar)
50 let 49 let 60
1 rok 80 .
1 o9k Vock 10 8 10 8 6
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 95 60°C
pfi Tmal
50 let 49 let 70
2 1ok 50 fepla voda 8 6 10 8 6
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 95 70°C
pfi Tmal
50 let 2,5 roku 20
20 et 40 podlahové
25 let 60 vytapéni
4 nizko- 10 10 10 8 6
2,5 roku 70 teplotni
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 100 el
pfi Tmal
50 let 14 let 20
25 let 60
10 let 80 vysoko-
5 teplotni 6 3 8 6 X
1 rok 90 raditory
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 100
pfi Tmal

Tridy pouZiti a prislusSné max. provozni tlaky jsou uvedeny v popisu na kazdé trubce.

Priklad - trubka z PP-RCT - S 3,2
Trida 1/10 bar, 2/10 bar, 4/10 bar, 5/8 bar znamena, Ze trubku Ize pouzit:
pro rozvody teplé vody 60 °C — provozni tlak 10 bar, 50leté zivotnost (tfida 1/10)
pro rozvody teplé vody 70 °C — provozni tlak 10 bar, 50leté zivotnost (tfida 2/10)
pro podlahové vytapéni a nizkoteplotni radiatory — provozni tlak 10 bar, 50leté Zivotnost (tfida 4/10)
pro vysokoteplotni radidtory — provozni tlak 8 bar, 50leta Zivotnost (tfida 5/8)
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Montazni predpis

Obecné

Pro montaz Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfi

dopravé a skladovani poskozeny a znecistény.

Minimalni teplota pro montéz plastovych
rozvodU je s ohledem na svafovani +5 °C.
Pfi nizsich teplotach se obtizné zajistujf
podminky pro vytvorenf kvalitnich spojd.

Amin. +5°C

Ohybéni potrubf se provadi bez nahfivani
pfi teploté minimalné +15 °C. Pro trubky
prdméru 16 — 32mm plati, Ze minimalni
polomér ohybu je 8x pramér potrubi (D).

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomoci
ohfivani otevfenym plamenem nebo hor-
kym vzduchem.

26

KFiZzeni potrubi se provadi specilnimi prv-
ky pro tento Ucel.

Spojovéni plastovych c&asti se provadi
polyflznim svafovanim, dale svafovanim
pomoci elektrotvarovek a svafovanim
na tupo. Pfi svafovani vznikne homogenni
spoj vysoké kvality. Pro spojovani je tfeba
dodrZet presny postup a pouzit vhodné
néastroje.

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarovky
se zavitem. Rezani zavit(l na plastové prv-
ky je zak&zano. Zavity se tésni teflonovou
paskou, tésnici niti nebo specialnimi tésni-
cimi tmely.

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastového sys-
tému chréanit pred nérazy, Udery, padajicim materidlem a pred
ostatnimi zplsoby mechanického poskozent.

Pokud za kombinovanou tvarovkou nasle-
duje kovové potrubi, nelze jej v blizkosti
tvarovky s ohledem na mozZny prenos
tepla do tvarovky spojovat pajenim nebo
svafovanim.

Pro uzavfeni nasténnych kolen, pfipadné
univerzalniho nasténného kompletu pred
montéZi vytokovych armatur, doporucuje-
me pouzit plastové zatky (plastové zatky
jsou ur€eny pouze pro dofasné pouZiti —
napt. tlakové zkouska). Pro dlouhodobé
uzavieni musi byt pouZity zatky s kovo-
vym zévitem.

dap



Délkova roztaznost
a smrstovani

Rozdil teplot pfi montézi a pfi provozu, kdy
je v potrubi dopravovédno médium s odlis-
nou teplotou nez byla teplota pfi montézi,
zpUsobuje délkové zmény — prodlouzeni
nebo zkraceni (Al).

et

PB KU

[

Al=a.L.At[mm]

Al délkova zména [mm]

a soucinitel teplotni délkové roztaznosti
[mm/m °C], pro navrh celoplastové
trubky a = 0,12 pro vicevrstvé trubky
a =005

L vypoctova délka (vzdalenost
dvou sousednich pevnych bod(

v pfimce) [m]

At rozdil teplot pfi montazi

a pfi provozu [°C]

L _=k.J(D.Al) [mm]

L. volnd kompenzacni délka
k materidlové konstanta,
pro PP-R k=20
D vnéjsi primér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm]
vypoctend z predchoziho vzorce

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi
vhodnym zpdsobem kompenzovany, tzn.
pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrstovat, koncentruji se ve sté-
néach trubek pridavna tahové a tlakova na-
péti, kterd zkracuji zivotnost potrubf.

L, =2.A1+150[mm]
azaroveniL 210.D

Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi
kterém se potrubi odkloni ve sméru kol-
mém na pdvodni trasu a na této kolmici se
poneché volnd kompenzacéni délka (ozna-
¢eni L), ktera zajisti, ze pfi dilatovani pfi-
mé trasy nevzniknou podstatna pfidavna
tlakové a tahové napéti ve sténé trubky.
Kompenzacni délka L_ zavisi na vypocte-
ném prodlouzeni (zkraceni) trasy, materié-
lu a prdméru potrubi. Pro kompenzaci dél-
kovych zmén se u polypropylenu vyuziva
ohebnosti materidlu. Kromé kompenzace
v ohybu potrubni trasy se vyuzivd ohy-
bovych U-kompenzétorll a smyckovych
kompenzatord. Hodnotu délkové zmény
Al'i hodnotu kompenzacni délky L_lIze téz
odedist z grafl, viz str. 31 a 32.

Priklad kompenzace zménou trasy
prizplsobené stavebni konstrukci

Al

U-kompenzétor

(min. 10D)

PB — pevny bod L

KU - kluzné ulozeni

L - vypoctovéa délka L
potrubi

s

k

Tabulka pro instalaci smy¢kového
kompenzéatoru

Primér | Vzdalenost

potrubi | pevnych bodd L [m]

[mm]
vicevrstvé | celoplastové
trubky trubky

16 24 8

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Smyckovy kompenzator SK se pone-
chéavé volné bez prichyceni objimkou

g ol
L L
of of E=
PB KU KU PB
L/2 L/2
L

Uskoceni U-kompenzatoru pod trasu
potrubf

— kompenzacni délka
Al - délkova zména
— &ffka kompenzatoru
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Montazni predpis

Priklady pro potrubi celoplastové trubky

1) zadéani 3) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka
Délkova zména Al ? mm Sitka L, ? mm
U-kompenzatoru
Koeficient délkové a 0,12 mm/m °C
roztaznosti Vn&jsi primér potrubi | D 40 mm
Délka potrubf L 10 m Délkova zména Al 48 mm
z predchoziho vypoctu
Provozni teplota t, 60 °C
v potrubi
feeni:L, = 2. Al + 150 [mm]
Teplota pfi montazi t, 20 °C L, =2.48 + 150 = 246 mm
Rozdil teploty pfi At 40 °C L,210D
montéZi a pfi provozu 246mm <10.40 = L, = 400mm
(At=t-t)
PFi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuZit rovnéz predpéti po-
feSeni: Al = a . L. At [mm] trubf, které umozniuje zkraceni kompenzacni délky. Smér predpéti
Al =0,12.10.40 = 48mm je opacny nez predpokladana délkova zména a velikost predpéti
je polovina predpoklddané zmény.
2) zadani 4) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Kompenzacéni délka | Al ? mm Kompenzaéni L, ? mm
délka pfi pfedpéti
Materidlova k 20 -
konstanta PP Materiélova k 20 -
konstanta PP
Vnéjsi prlmér potrubi | D 40 mm
. Vnéjsi prdmér potrubf | D 40 mm
Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu

feSeni:L_=k. /(D .Al) [mm]
L, =20.,(40.48) =876mm

28

e

fesent: Lsp =k.J(D.Al/)) [mm]

Lsp =20./(40.24) =620mm
Vypoctenou volnou délkou L_ se rozumi délka bez jakychkoliv
podpor Ci zavést (uvniti této délky), které by branily dilataci. Vol-
né délka L_ by neméla prekrocit max. vzdalenost podpor v zavis-
losti na prdméru potrubi a teploté média, viz kapitola Vzdalenosti
podpor potrubi na strané 34.



Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - celoplastové trubky

Priklad: L =

100 °C
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At rozdil teplot (°C)
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Vypoctovéa
délka potrubf

Al délkova
zména (mm)

L

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C 70°C 80°C
potrubf
Délkova zména Al [mm]
im 1 2 4 5 6 7 8 10
2m 2 5 7 10 12 14 17 19
3m 4 7 11 14 18 22 25 29
4m 5 10 14 19 24 29 34 38
5m 6 12 18 24 30 36 42 48
6m 7 14 22 29 36 43 50 58
7m 8 17 25 34 42 50 59 67
8m 10 19 29 38 48 58 67 77
9m 11 22 32 43 54 65 76 86
10m 12 24 36 48 60 72 84 96
15m 18 36 54 72 90 108 126 144

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Montazni predpis

Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - vicevrstvé trubky

Pfiklad: L = 10m, At = 40 °C

1M 2v 3wvm 4vm 5m 6M 7m 8v 9w  10m 15m
100°C Vypoctovéa
/ / / / / / / délka potrubi L
90 °C
I’ ll // // / // /
80 °C
Hrl/ /1/
oo I /717 7
I’ ll // // ////
O 60°C /
g 1777
o
a 50°C
- HH A 77
2 40°C
¢ 727747
3 s00c USLLLALL
LY/ /A7
s0°c WL/
/48
10°C i
0°C Al délkova
zména (mm)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C 70°C 80°C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
im 1 1 2 2 3 3 4 4
2m 1 2 3 4 5 6 7 8
3m 2 3 5 6 8 9 11 12
4m 2 4 6 8 10 12 14 16
5m 3 5 8 10 13 15 18 20
6m 3 6 9 12 15 18 21 24
7m 4 7 11 14 18 21 25 28
8m 4 8 12 16 20 24 28 32
9m 5 9 14 18 23 27 32 36
10m 5 10 15 20 25 30 35 40
15m 8 15 23 30 38 45 53 60

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Stanoveni kompenzacni délky L_

Priklad: D 63 mm, Al = 20mm

3,0
o D 125mm
~—a
2,5 // D 110mm
/ / D 90mm
~ 20 = 075mnm
1S /
~— ‘
E —— /// D 63mm
© / g D 50mm
< P~ g — —
S — D 32mm
Q —
S 1// p— s D 25mm
o
% 1.0 P = D20mm
S / - p—1
g l/
S 0,7 e
(%3] ~
—
0,5
0
Al délkova
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 zména(mm)
Delkova zména Al [mm]
Préimér
ootrubi| 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140
[mm] VyloZeni - volnd kompenzaéni délka L_[m]
20 0,28 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06
25 0,32 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18
32 0,36 0,51 0,62 0,72 0,80 0,88 0,95 1,01 1,07 1,13 1,19 1,24 1,29 1,34
40 0,40 0,57 0,69 0,80 0,89 0,98 1,06 1,13 1,20 1,26 1,33 1,39 1,44 1,50
50 0,45 0,63 0,77 0,89 1,00 1,10 1,18 1,26 1,34 1,41 1,48 1,55 1,61 1,67
63 0,50 0,71 0,87 1,00 1,12 1,23 1,33 1,42 1,51 1,59 1,66 1,74 1,81 1,88
75 0,55 0,77 0,95 1,10 1,22 1,34 1,45 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,97 2,05
90 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 1,47 1,59 1,70 1,80 1,90 1,99 2,08 2,16 2,24
110 0,66 0,94 1,15 1,33 1,48 1,62 1,75 1,88 1,99 2,10 2,20 2,30 2,39 2,48
125 0,71 1,00 1,22 1,41 1,58 1,73 1,87 2,00 2,12 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla

31

PP-R/PP-RCT

Wavin



Technicke informace

Stanoveni kompenzacni délky L_

L. =k.V(D.Al)[mm]
L, - volna kompenzac¢ni délka [mm]
k - materidlova konstanta, pro PP-R k = 20

Priklad: D = 200 mm, Al = 20 mm

D - vnéjsi prdmér potrubi [mm]
Al - délkové zména vypoctend

z predchoziho vzorce [mm]
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Al - délkova zména (mm)
Délkova zména Al [mm]
Pramér
potrub 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 920 | 100
[mm] Vylozeni - volna kompenzacni délka L_[m]
160 0,80 1,13 1,39 1,60 1,79 1,96 2,12 2,26 2,40 2,53
200 0,89 1,26 1,55 1,79 2,00 2,19 2,37 2,53 2,68 2,83
250 1,00 141 1,73 2,00 2,24 2,45 2,65 2,83 3,00 3,16
Stanoveni vzdalenosti podpor
Prdmér Vzdalenost podpor (cm) pfi teploté vody
potrubf
[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C
160 220 210 200 195 185
200 245 235 225 220 210
250 275 265 250 245 235
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Montazni predpis

Vzdalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R S 5
(PN 10) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 3,2 (PN 16) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 2,5 (PN 20) vodorovné potrubi

%] Vzdélenost podpor [cm] %) Vzdélenost podpor [cm] %] Vzdélenost podpor [cm]
potrubf pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody °C
[mm] 20° 30° [mm] | 20°| 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | 20°|30°|40°|50°|60°| 80°
20 80 75 16 | 80| 75|75| 70| 70| 60 16 | 90|85|85|80|80| 65
25 85 85 20 |90 |80 |80(|80|70| 65 20 | 95|90 (|85(85 (80| 70
32 100 95 25 [ 95(95[95(90 |80 | 75 25 |100(100|100| 95 |90 | 85
40 110 110 32 [110|105|105|100| 95| 80 32 |[120|115|115|110|100| 90
50 125 120 40 [120|120|115|105|100| 95 40 |[130|130|125|120|115| 100
63 140 135 50 |135|130(125|120|115| 100 50 [150|150(140|130|125| 110
75 155 150 63 |155|150(145|135|130( 115 63 [170|160|155|150|145( 125
90 165 165 75 |170|165(160|150|145( 125 75 |185(180(175|160|155| 140
110 185 180 90 |[180(180|170|165|160| 135 90 |200(200(185|180(175| 150
125 200 195 110 |200|195(190|180|175| 155 110 [220|215(210|195|190| 165
125 |220(215|200(195|190]| 165 125 |235|230(225(210|200| 170

Maximalni vzdalenost podpor trubek
Wavin PP-RCT Bacalt Clima (S 4; S 5),
a trubek Wavin PP-RCT EVO (S 3,2;S 4)

Maximalni vzdalenost podpor trubek

Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT Basalt

(nezavisle na teploté vody)

%) Vzdélenost podpor [cm] 1%) Vzdélenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody
[mm] 120°|30°|40°|50°|60°| 80° (mm] STABI
BASALT
16 80 |75|75|70| 70| 60 16 110
20 | 85|80 |75|75|70| 65 20 120 90
25 (90|90 |90 (85|80 75 25 140 110
32 [105[100(100| 95 | 90 | 80 32 145 120
40 [115(115(110|105|100| 90 40 150 130
50 [130(125|120|115|110| 95 50 155 140
63 |[145|140|135|130(|125]| 110 63 165 160
75 |160|155(150|140(135| 120 75 170 165
90 |170|170(160|155|150( 130 90 190 180
110 [190|185(180(170|165| 145 110 205 190
125 |205({200(190|185|180| 160 125 220 200
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Pro svisla potrubi se maximalni
vzdalenosti podpor nasobi

koeficientem 1,3.




Uchyceni potrubi

Pro vedeni potrubni trasy je nutné respek-  kompenzaci, dané provozni podminky aby byly rozliSeny pevné body a kluzna
tovat materidl rozvodl, tzn. predevséim  (kombinace tlaku a teploty) a zplisob spo-  uloZeni pro predpokladanou délkovou
délkovou teplotni roztaznost, nutnost jovani. Uchycovanirozvodl se provéditak, zménu potrubi.

ZpUsoby uchyceni potrubi — z hlediska uchycenf potrubi rozezndvame 2 typy podpor:
Pevny bod (PB)

Je takové uchyceni, kde potrubi nemé nemdze pohybovat v ose potrubi (proklou-
moznost dilatovat, tzn. v misté podpory se  zavat).

= B

... v ohybu potrubf .. v misté odbocky ..V misté osazeni armatury na potrubf

(— N - —

... objimkou mezi tvarovkami .. uchycenim u tvarovky

Kluzné ulozeni (KU)
Je zpUsob uchyceni, kde je zabradnéno vy-  brdnéno v dilata¢nim pohybu (protahové-  realizovdno napf. zplsoby viz nasledujici
bodeni potrubi z osy trasy, avsak neni mu  ni, smrstovani). Kluzné ulozeni mize byt obrazky:

-

... volnou objimkou ... objimkou zavésenou na lanku U teplé vody se objimka instaluje pres
izolaci o dimenzi vétsi

Dalsi zpusoby uloZeni plastového potrubi Pouziti plastovych objimek

.. poloZzenim potrubf do volného Zlabu .. vedenim potrubi v izolaci pod omitkou Vhodné pro rozvod studené vody
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Montazni predpis

Vedeni potrubi

Potrubi je montovdno se spaddem mini-
méiné 0,5% k nejnizsim mistdm, kde je
umoznéno jeho vypousténi samostatnym
vypousténim nebo uzaviracimi ventily
s odvodnénim.

Potrubi musf byt rozdéleno na ¢éasti, které
Ize v pfipadé potfeby uzavfit. Pro uzaviré-
ni se pouzivaji pfimé ventily nebo plasto-
vé kohouty, pro instalaci pod omitkou se
pouZivaji podomitkové ventily nebo ko-
houty. Pfed namontovanim prvku je nutné
vyzkousSet schopnost uzaviréni. Z dvodu
zachovani funkénosti a tésnosti je nutné
uzaviraci armatury min. 3x za rok otevfit
a zavfit (dle CSN 75 5409).

Pro ukonceni potrubi v misté montaze
misici vytokové armatury se doporucuje
pouzit univerzalni nasténny komplet. Pro
montaz, kde se nepouzivaji etazky pro vy-
rovnani, napfiklad pfi instalaci pod s&dro-
karton, je uréen NASTENNY KOMPLET
PRO SADROKARTON - s pfesnymi rozte-
¢emi 20 x 1/2" (kdd SNKKO20SXX). Roz-
te¢ zavitl je stejnd jako u vodovodni bate-
rie, Ize ji nastavit na 100, 135, 150 mm. Pfi
vedeni rozvodu pod omitkou je vhodné po-
uzit UNIVERZALNI NASTENNY KOMPLET
20 x 1/2" (kéd SNKKO20XXX) nebo 25 x
1/2" (k6d SNKKO25XXX), kde je rozte¢ za-
vitd posunuta tak, aby pfipadnym vychy-
lenim z horizontalni osy mohl byt rozvod
vyrovnan pomoci etazek. Opét pouZitelné
pro rozteCe baterii 150, 135, 100 mm.
PouZiti tohoto prvku zarucuje kvalitni
a rychlou montaz s vylouc¢enim moznych
nepresnosti. Pfi ukoncovéni rozvodu né-
sténnymi koleny je tfeba zajistit jejich pres-
nou a pevnou polohu. Zejména pfi montézi
dvou nasténnych kolen pro misici vytokové
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armatury (vanové, sprchové, umyvadlové
baterie) musi byt zajisténa jejich shodna
vySka a rovnobézné osy tvarovek. Pfi mon-
tazi vytokovych armatur nesmi dochazet
k torznimu namahéani nasténnych kolen.
Proto se doporucuje montadz na plasto-
vé drzaky néstének, které zajisti prfesnou
polohu. Drzadky maiji otvory pro montaz
nastének dle b&znych roztedi vytokovych
armatur.

Vedeni pfipojovaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Pripojovaci potrubi se provadi prfedevsim
z potrubi v prdmérech 16 — 20 mm. Potru-
bi je vétSinou vedeno v dréZce. Drazka pro
vedeni izolovaného potrubi musi byt volna
a musi umoznovat dilataci potrubi. Izolace
na potrubi je potfebna, kromé divod te-
pelnych, rovnéz jako ochrana potrubf pred
mechanickym poskozenim a jako vrstva
napomahajici kompenzaci délkové roz-
taznosti. Doporucuje se izolace pénénym
polyethylenem nebo pénénym polyureta-
nem. Pfed zazdénim je nutno potrubi di-
kladné v drézce ukotvit (Uchytky — plasto-
vé ¢i kovové objimky, zasadrovani apod).

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v insta-
la¢nich prickach je nutné zajistit polohu
potrubi vhodnym uchycenim, napf. sys-
témem kovovych objimek s podplrnymi
prvky. Potrubi musi byt vedeno s moznosti
dilatace a izolovano.

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v pod-
lahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plastové
chrénicky (z polyethylenu), které zajisti
mechanickou ochranu potrubi a zaroven
vzduchovéa mezera mezi potrubim a chra-
nickou vytvari tepelnou izolaci. Volné ve-
dené plastové potrubi se pouzivad jen
zfidka, pro kratké vzdalenosti a v méné na-
roénych prostorach (pradelny, technické
prostory objektu apod.). Potrubi je tfeba
opatfit kvalitni izolaci (pokud bude napfi-
klad potrubi studené vody vedeno volné
po sténé ve vytdpéné mistnosti, je velké
nebezpedi kondenzace vinkosti na sténé
potrubf). Potrubi mize byt vedeno volné
po sténé jen v prostorach, kde neni ne-
bezpeci mechanického poskozeni potrubi
provozem.

Vedeni stoupaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé dbat
na rozmisténi pevnych bodd, kluznych ulo-
zeni a na vytvoreni vhodného zpCsobu
kompenzace. Kompenzace se na stoupa-
cich potrubich zajistuje:

stoupacky
kluznym
uloZzenim

... pouzitim kompenzacéni smycky



Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na vice
dilatacnich Usekd, provede se toto umisté-
nim pevnych bodd. Pevny bod na stoupa-
cim potrubi se instaluje pod a nad T-kusem
u odbocky nebo u natrubku v misté spoje-
ni potrubf, ¢imz se zaroven zabrani padani
stoupacky. Mezi pevnymi body musi byt
pak umoznéna dilatace potrubi.

Pfi odbocovani pripojovaciho potrubi
je tfreba zohlednit dilataci stoupacky:

dostate¢nou vzdalenosti stoupacky
od prostupu sténou

Ls

.. moznosti pohybu pfipojovaciho potrubi
v misté prostupu ovalnym otvorem sténou

.. vytvorenim kompenzacni délky pro dila-
taci stoupacky na kolmici

Vedeni lezatého potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

V lezatych potrubich je tfeba peclivé re-
spektovat dilatace a vyresit jejich kompen-
zaci a zpUsob uloZen! potrubi. Nej¢astéjsi
ulozeni je v pozinkovanych ¢i plastovych
Zlabech, v objimkéach, pfipadné v drazce,
kterd musi byt volna.

a/

Kompenzace délkové roztaznosti se
provadi nejcastéji zménou trasy potrubf
nebo pouZitim U-kompenzétorl. Lze po-
uzit i kompenzacni smycky. Kompenzace
mUzZe byt feSena v roving svislé i v roviné
rovnobézné se stropni konstrukci. U vari-
anty ,a)“ je potrubf izolovano (viz kapitola
Izolace) véetné Zlabku, u varianty ,b)“ je
do Zlabu pokladano jiz izolované potrubi.
PFi uloZeni potrubi do pozinkovanych nebo
plastovych Zlabd je mozné rozmisténi
podpér (zavésl) max. 2 m.

Vedeni pfipojovaciho potrubi - trubky
Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima
Trubky Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima majf
3x mensi roztaznost a vétsi tuhost nez
celoplastové trubky. Trubky Wavin PP-RCT
Stabi, Wavin PP-RCT Basalt Ize namontovat
stejnym, vySe popsanym principem jako
potrubl celoplastové, tedy s klasickym
postupem FeSeni kompenzaci, kdy bude
vyuzito mozné veétsi vzdalenosti podpor
a dilata¢ni a kompenzacni délky budou
vyrazné mensi. Lze také pfivedeniv drézce
vyuzit tzv. tuhé montaze. Znamena to, ze
na potrubi se montuji pevné body tak, ze
se tepelna roztaznost prevadi do materialu
potrubi a neprojevi se. Predpokladem
této montédZe jsou objimky, které budou
schopny potrubi skute¢né udrzet a budou
dostatecné pevné ukotveny.

Spojovani
do systému

Potrubi Wavin PP-R/PP-RCT Ize spojovat
svarovanim nebo mechanickymi spoji.
Spojovéani trubky s tvarovkou se provadi
shodné u vsech typl trubek, tvarovky jsou
shodné. Z trubky Wavin PP-RCT Stabi je
nutné pred svarovanim v délce zasunuti
do hrdla tvarovky specidlnimi ofezavaci
odstranit horni PP-R a stfedni hlinikovou
vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfazni, pomoci elektrotvarov-
ky nebo na tupo. Viechny zplsoby musf
byt provadény presné podle pracovnich
postupl a spolehlivymi pfistroji k tomu
ur€enymi, jejichz parametry jsou zkontro-
lovany.
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Montazni predpis

Déleni trubek

Trubky Ize délit (Ffezat, stfihat) pouze ost-
rymi, dobfe nabrousenymi nastroji. Dopo-
rucuje se pouziti specidlnich nlizek nebo
fezdku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje,

prechody plast - kov

Pro prechod plast-kov v potrubi teplé
vody a vytdpéni se pouZivaji zasadné
prechodky se zalisovanymi mosaznymi
poniklovanymi vnitfnimi a vné&jsimi  zé-
vity. Pro utaZeni 3Sroubovanych spojl
se zalisovanymi zavity se pouzivaji utaho-
vaci klice s paskou, pokud neni prfechod-
ka opatfena vicehranem pfimo na kovové
casti.

Upozornéni
Pouzivani pfechodek s plastovymi zavity
Jje v sanitarni technice z tepelné — technic-
kych a fyzikalné — mechanickych ddvodd
nepfipustné!

Pfechodky s plastovymi zavity Ize vyuzit
napt. pfi zfizovani provizornich rozvodd.
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Pro uzavirani nasténnych kolen a univerzal-
nich nasténnych kompletd pred montazf
vytokovych armatur se pouZivaji plastové
zatky. Plastové zatky jsou ur€eny pouze pro
docCasné pouZiti — napt. tlakova zkouska. Pro
dlouhodobé uzavreni musi byt pouZity zatky
s kovovym zavitem.

Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojl se provadi vy-
hradné teflonovou péskou, teflonovou niti
nebo specidlnim tésnicim tmelem.

Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vyta-
péni se izoluje proti tepelnym ztratédm, po-
trubi studené vody proti tepelnym ziskim
a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubf studené vody pro udrzeni
teploty maximéainé 20 °C je dleZité s ohle-
dem na udrZeni hygienické nezdvadnosti
pitné vody. Stejné tak udrzovani teploty
teplé vody na hornf hranici, kterou stano-
vuje norma s ohledem na ochranu proti
opareni, je opatfenim k omezeni vlivu bak-
teril. Dodrzeni teploty teplé vody a funguiji-
ci cirkulace jsou vedle technickych feseni
v misté ohfevu vody (napf. tepelné sterili-
zace) dllezitou soucasti systému ochrany
proti bakteriim napf. typu Legionella pne-
umophila.

Tloustka a druh izolace se stanovi na za-
kladé tepelného odporu izolace, kterou
chceme pouZit, dale na zékladé vihkosti
vzduchu v prostoru vedeni potrubi a roz-
dilu teploty vzduchu v mistnosti a teploty
proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase vCet-
né tvarovek a armatur. Je tfeba zajistit na-
vrzenou minimalni tloustku izolace po ce-
lém prdméru potrubi a po celé trase (to
znamena, Ze izolace, kterd se na potrubf
navléka rozfiznutd, musi byt po montazi
opet spojena do celistvého profilu napf.
slepenim, sponkami nebo lepici paskou).

Minimalni tloustka tepelné izolace potrubi
studené vody - priklad:

Vedeni Tloustka

potrubf izolace pfi
A =0,040 W/mK

Volné vedené potrubf 4mm

vV nevytapénych mistnos-

tech (napft. sklepy)

Volné vedené potrubi 9mm

ve vytdpénych mistnostech

Potrubi v instalaénim 4mm

kanélu bez soubé&zného

vedeni teplého potrubi

Potrubf v instalaénim 13mm

kanalu vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubi v dréZce pod omit- | 4mm

kou samostané vedené

Potrubi v drézce pod 13mm

omitkou vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubf zalité betonem 4mm

Pozn.: Pro jiné tepelné charakteristiky izola-
ce je tfeba tloustku izolace prepoditat.

PFi dopravé teplé vody je tfeba si uveédo-
mit, Ze plastova trubka mé lepsi tepelné
izolagni vlastnosti nez trubka kovova. Pro-
vedenim potrubi z plastu je mozné velmi
usetfit provozni naklady!

Pri velkych odbérech (napr. koupelny, vany,
pracky apod.) pfi proudéni teplé vody v plas-
tové neizolované trubce je Unik tepla az
0 20 % nizsi nez u kovové trubky. Zaizolova-
nim potrubi je mozno usetfit dalSich 15 %
tepla. Pfi malych a kratkodobych odbérech,
kdy se potrubi nestinne zahfat na provozni
teplotu, je Unik tepla z plastového potrubf
zhruba o 10 % nizsi neZz z potrubi kovové-
ho, pfi Spickovych odbérech je Uspora opéet
20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se ob-
vykle pohybuje mezi 9 az 15 mm pfi tepel-
ném odporu A = 0,040 W/mK.



Tlakova zkouska vodovodniho potrubi

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po prove-
deni posledniho svaru. Po dokon¢eni montéaze vodovodu se musi
provést tlakovéa zkouska za nésledujicich podminek:

Zkusebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

Zacatek zkousky min. 12 hod. po odvzdusnéni

a dotlakovani systému

Trvani zkousky 60 minut

Max. pokles tlaku 0,02 MPa (0,2 bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(

a vodomeérd a jinych armatur, s vyjimkou zafizeni na odvzdusnéni
potrubi. Namontované uzavéry musi byt oteviené. Vytokové ar-
matury mohou byt osazeny jen v pfipadé, Ze vyhovuji zkusebnimu
pretlaku. B&Zné se pro Ucely tlakové zkousky nahrazuji zatkou. Po-
trubi se plni z nejnizsiho mista tak, Ze se oteviou vSechna mista
pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile z nich
vytékd voda bez vzduchovych bublin. Délka zkouseného potrubi
se stanovi dle mistnich pomeér(, maximéainé 100 m.

Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak (15 bar). Tlakova zkouska trva 60 minut
a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles tlaku 0,02 MPa.
Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody, zavadu od-
stranit a provést novou tlakovou zkousku.

Tlakova zkouska rozvodu uUstfedniho vytapéni

Tlakovéa zkouska se provadi nejvysSim dovolenym pretlakem, ur-
¢enym v projektu. Soustava se naplni vodou, fadné se odvzdusni
a celé zarizeni (vSechny spoje, otopné télesa, armatury atd.) se
prohlédne, pficemz se nesméji projevovat viditelné netésnosti.

Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin, po kterych se pro-
vede nové prohlidka. Vysledek zkousky se povaZuje za Uspésny,
neobjevi-li se pfi této prohlidce netésnosti.

Tlakova zkouska podlahového vytapéni

Pred poloZenim rozndseci vrstvy se tésnost otopnych okruhl ové-
fi tlakovou zkouskou. ZkuSebni tlak je 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis, napf. dle
protokolu o tlakové zkousce na strané 40 (tento zapis je jednim
z podkladUl pfipadné reklamace).
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Protokol

o tlakove zkousce

Popis instalace

Misto

Objekt

@ potrubi [mm] | délka potrubf [m]

typ trubky | popis na trubce Nainstalované délky potrubi

16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

Nejvyssi vytokové misto

Tlakové zkouska

m nad tlakomérem

Zacatek zkousky / dne

¢as

ZkuSebni tlak

MPa (zacatek zkousky)

Tlak po 1 hodiné

MPa

Ubytek tlaku béhem tlakové zkousky

Konec zkousky / dne

MPa

Vysledek zkousky
Objednatel (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum razitko a podpis
Dodavatel
misto datum razitko a podpis
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Skladovani a doprava

materialu

Ochrana

Prvky musi byt ochranény pfed povétrnostnimi Gc¢inky,
UV zafenim a pred znecisténim. Prvky musi byt sklado-
vany za teploty minimalné +5 °C.

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostord, kde se
skladuji rozpoustédla, barviva, lepidla a podobné latky.

Doporucend teplota skladovani je miniméalné +5 °C. Pfi nizsich
teplotéch je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s po-
trubim.

Plastové potrubi se skladuje podeprené po celé délce nebo pode-
prené tak, aby nedochéazelo k prohybani potrubi. Plastové tvarov-
ky se skladuji v pytlich na paletdch nebo volné v krabicich, kontej-
nerech, kosich apod. Pfi skladovani trubek v plastovych rukéavech
je maximalini vyska skladovani 1 m. Plastové trubky i tvarovky se
skladuji s odlisenim jednotlivych druhd. Prvky ze skladu je tfeba
odebirat od nejstarsich.

Zasady bezpecného svarovani

1. Svérecka je elektrickym zafizenim. Podminkou bezpecného
pouZiti je pfipojeni k elektrické siti pfedepsanym zplsobem
(tfivodicove, do zasuvky s ochrannym kolikem s odpovidajicim
proudovym zatizenim).

2. Elektrické instalace musi byt vybavena spravné zvolenym jiste-
nim proti pretizent.

3. Napéjeci $ndru je nutno chranit proti mechanickému poskozent
a popéleni izolacniho krytu.

4. Svérecku musime chrénit proti vihku a pfimému kontaktu s vo-
dou.

5. Svarecka se nesmi pouzivat v prostredi hoflavém a vybusném.

6. Se svérfeckou je tfeba zachazet opatrné, chranit ji proti nara-
z0m, nehazet, netahat za $ndru.

7.V pripadé zjisténi, ze svafeCka nefunguje, spravné, je nutné

A min. +5 °C

max.1m

Q0
S

AN/ ANSAN

PFi dopravé je zakdzéno vyrobky tahat po zemi a lozné plose
dopravniho prostfedku. Dale je zak&zéno s vyrobky hazet nebo
je shazovat z lozné plochy na zem. PFi pfenaseni na stavbu je
tfeba je chranit pfed mechanickym poskozenim a ve stavebnim
objektu je uloZit na podlozku, chranit pfed necistotou, U€inky roz-
poustédel, pfimym plsobenim tepla (kontakt s otopnym télesem
apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou z vyroby dodé-
vany v ochrannych obalech (potrubi v polyethylenovych pytlich,
tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kterych je tfeba je
ponechat az do doby montaze jako ochranu pfed necistotou.

svarecku ihned odpojit od elektrické sité. Nefunkeni svarecku
je tfeba predat vyrobci Ci odevzdat prodavajicimu s pfesnym
popisem poruchy.
8. Prace se svareCkou vyZaduje zvlastni opatrnost s ohledem
na vysokou teplotu télesa a nastavcU.
9. Nikdy nenechte zapnutou svéfecku bez dozoru.
10. Proces svarovani je nutno vzdy provadet v dobre vyvetrané
mistnosti (s ohledem na vypary vznikajici béhem ohfevu a ta-
veni umélohmotnych prvkd pfi jejich spojovant).

Dulezité upozornéni!

Svérecku chrarite pred otfesy a narazy, mohou vést k poskoze-
ni elektronické regulace! Vyrobek musf byt chranén pred détmi
a osobami nezplsobilymi.
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Postup

polyfuzniho svarovani

Potfebné naradi

1/ Elektrické svéarecka pro polyfuzni sva-
fovani, opatfena svarovacimi nastavci
potrfebné dimenze, veetné pohyblivého
elektrického privodu (8Midry)

2/ Dotykovy teplomér

3/ Specidlni ndzky nebo fezak (4. Celist
s fezacim kole¢kem), v pfipadé nouze
pilka na Zelezo

4/ Ostry kapesni nlz s kratkou Cepeli

5/ Hadr z nesyntetického materiélu

6/ Lih

7/ Metr, znaCkovac

8/ P¥i svarovani profill nad 50 mm Skrab-
ka a montézni pfipravek pro svarovani

9/ Pri svafovani Stabi trubek specialni
orezévac

Pfiprava naradi

Nejprve na svarecku pevné uchytime sva-
fovaci néstavce (pomoci Sroubll — zalez!
na typu svarecky). Svarecku pomoci regu-
latoru nastavime na teplotu 250 — 270 °C
a zapojime do sité. Doba ohfevu svafecky
se Fidi podminkami okolniho prostredi. V za-
hratém stavu vycCistime svafovaci nastavce
od necistot z pfedchoziho svafovani hadfi-
kem z nesyntetického materialu, aby nedo-
Slo k poskozeni teflonové vrstvy.

Se svareckou mdzeme zacit pracovat, aZ se
pomoci LE diody a dotykového teploméru
ujistime, Ze je svaretka dostatecné nahrata.
Dotykovy teplomér slouzi k doregulovani
teploty na 250 - 270 °C.

Spravnou funkci speciélnich niizek nebo fe-
zaciho kolec¢ka zkontrolujeme jednim nebo
dvéma kontrolnimi Ufezy zkusebni trubky.
PFi kontrolnim fezani nesmi dojit ke zmack-
nuti vnéjsiho praiméru trubky. Pokud k tomu
dojde, musime néaradi upravit, tj. nabrousit.

Pfiprava materialu

Veskery materidl ddkladné prohlédneme
pred zapocetim prace. U prvkl nesmi byt
jakymkoliv  zplsobem zeslabena sténa,
u uzaviracich prvkd pfed montazi provéfime
funkénost a zavity zkontrolujeme protiku-
sem. Svafovaci hrdla a ¢asti trubek k zasu-
nutf do hrdla ogistime a odmastime. Tvarov-
ky nasuneme na trn a zkontrolujeme, zda
nejsou na trnu prilis volné. Tvarovky, které se
na trnu viklaji, vyradime!

42

Vlastni postup svarovani

1/ Naméfime potfebnou délku trubky
a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom po-
uzit pilku na zelezo, nozem ocistime odfiz-
nuty okraj trubky od otfep0.

2/ Déle se doporucuje nozem nebo spe-
cidlnim pfipravkem srazit pod Uhlem 30 -
45° vnéjsi okraj konce trubky uréeny pro
nahféti, a to predevsim u prdmérd nad
40 mm (odhranéni). Tim se zabrani hrnu-
ti materidlu pfi zasouvani konce trubky
do tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi Wavin PP-RCT
Stabi, ofezadvacem odstranime vrchni plas-
tovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce
zasunuti do hrdla tvarovky. S ofezanou
trubkou pracujeme stejné jako s celoplas-
tovou trubkou Wavin PP-R.

4/ Pri svafovani vétsich profild (nad
40 mm) je velmi ddlezitd kontrola ovali-
ty a je nezbytné nutné pred svarovanim
provést oskrabani zoxidované vrstvy (tl.
0,1 mm) na povrchu trubky v délce zasu-
nuti. Zoxidovana vrstva mé nepfiznivy vliv
na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovatem se dopo-
ruCuje oznacit na trubce délku zasunuti
konce trubky do tvarovky podle hloubky
navarovaci objimky tvarovky. Pfitom je tre-
ba vzit v Gvahu, Ze konec trubky nesmf byt
dotlagen az k dorazu v objimce tvarovky.
Musi zlstat volna mezera min. 1 mm pro
shrnuty materidl, ktery by zuzoval prirez
tvarovky v misté svaru. U trubek Wavin
PP-RCT Stabi je délka zasunuti do tvarov-
ky nastavena na orezavaci.

6/ Déle se doporucuje oznacit pozici svaru
na trubce i na tvarovce, tim se zabrani poo-
toéeni trubky vaci tvarovce po zasunuti.
K tomuto Ucelu Ize vyuZit montézni rysky
na tvarovkach.

-

7/ Po oznaceni je nutné svarované plochy
ocistit a odmastit. Bez tohoto odmasténi
nemusi dojit k idedlnimu propojeni natave-
nych vrstev! Nynf pfistoupime k viastnimu
nahrivani.




8/ Na nahraty nastavec nasuneme sou-
¢asné trubku i tvarovku a zkontrolujeme,
zda nejsou na nastavci prilis volné. Trubku
nebo tvarovku, kterd nedoseda po celém
povrchu na néstavec vyradime a pouzije-
me jinou, protoze nerovnomérné nahfivani
vede k nekvalitnimu svaru.

9/ Obé c¢asti nahrfivdme po dobu stano-
venou Vv tabulce nize. Doba prohfivani se
méri od chvile, kdy jsou trubka i tvarovka
nasunuty na svafovacim nastavci v plné
délce, kterd byla vyznacena. PFi Spatném
zasouvani trubky a tvarovky na trn je moz-
né mirné pootéaceni obou dill (max. 10 ©),
nez jsou nasunuty v pozadované délce.
Béhem prohfivani neni dovoleno Zadné
pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani ma-
teriélu.

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme
ze svafovaciho nastavce tvarovku i trubku
a spojime tak, Ze trubku mirnym poma-
lym stejnomérnym tlakem zasuneme bez

Tabulka pro polyfuzni svarovani (min. teplota okolniho prostredi pro svarovani +5 °C)

pootoceni osové do objimky tvarovky az
po hloubku zasunuti. Zkontrolujeme oso-
vé spojeni trubky s tvarovkou. Tabulka
nize udavé Casy od sejmuti z nastavce
po zasunuti trubky do tvarovky. V pfipadé
prekroCeni uvedené doby hrozi nebezpeci
ochlazeni natavené vrstvy a vytvoreni ne-
kvalitniho studeného spoje. Cerstvy spoj
fixujeme a nechame zchladnout dle ¢aso-
vych Gdajd v tabulce nize. Poté jiz nemUze
dojit k povyjeti trubky z tvarovky, zpUso-
bené svarovacim tlakem a zméné polohy
tvarovky vici trubce.

Napusteni potrubi vodou je mozné nejdfive
1 hodinu po provedeni posledniho svaru.

Doporuceni pro svarovani velkych
praméru:

Trubky do profilu 40mm je mozno sva-
fovat v ruce. U vétsich profill od 50mm
véetné se doporucuje pouzivat strojnf
svarecky, popf. montazni piipravek z di-
vodu zaji$téni potfebnych tlakl a dodrzeni
souososti potrub.

Pfiprava potrubi

oSkrabani

odhranéni

Svarovani

Upnuti do pfipravku a vycentrovani, poté
nahfivani

Hotovy svar po vychladnuti

D Hloubka zasunutiL | Doba nahfivani Doba prestavéni Doba fixace
[mm] [mm] [s] [s] Za fixace [s] celkem [min]
16 13 5 4 6 2
20 14 5 4 6 2
25 15 7 4 10 2
32 17 8 6 10 4
40 18 12 6 20 4
50 20 18 6 20 4
63 26 24 8 30 6
75 29 30 8 30 6
90 32 40 8 40 6
110 35 50 10 50 8
125 41 60 10 60 8

43

Wavin

PP-R/PP-RCT



Postup svarovani
elektrotvarovkou

Potrebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro elektrosvarovani
polypropylenovych potrubi

2/ Specialni ntizky nebo fezak

3/ Hadr z nesyntetického materialu

4/ Lih nebo Tangit

5/ Metr, znackovaé

6/ Montazni pfipravek pro uchyceni polohy
potrubi a tvarovky

7/ P¥i svarovani profili nad 50 mm Skrabku
a montazni pripravek pro svarovani

8/ Pfi svarovani trubek Wavin PP-RCT Stabi
specialni ofezavac

Pfiprava naradi

Svérecku pripravime na pracovni misto a rozvineme privodni ka-
bel. Zkontrolujeme sprévnou funkei fezacich nastroji (viz polyfuzni
svarovant).

Dulezité je vychladnuti provedeného spoje pred dalSim zati-
Zenim a provedeny spoj je tfeba chranit pred mechanickym
namahanim (otaceni nebo tah trubky).

1/ Pfipravime potrubi v potfebné délce,
Skrabkou nebo specialnim pfipravkem od-
stranime zoxidovanou vrstvu a odmasti-
me vnejsi povrch trubky a vnitfni povrch
elektrotvarovky.
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2/ Spravny pribéh elektrosvarovani do-
kazuje vytlacovani materialu v kontrolnich
bodech z vnéjsiho povrchu tvarovky.

Vlastni postup svarovani
Déleni trubek se provadi nlzkami nebo fezacim koleCkem.
Trubku a tvarovku prohlédneme a pfipravime elektrosvarecku.

Oznac¢ime hloubku zasunuti potrubi do elektrotvarovky. Pokud
spojujeme trubky Wavin PP-RCT Stabi, ofezdvacem odstranime
vrchni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce zasunuti
do hrdla elektrotvarovky.

Potrubi zasuneme do elektrotvarovky. Nutné je pevné zajistit
polohu trubky v elektrotvarovce, protoZe pfi ohfevu vlivem zvét-
Sovani objemu plastu dochézi k vytlaCovani trubky z tvarovky.
Elektrosvarecku zapojime do sité (220 V) a vyckédme nastaveni
svérecky do pracovniho stavu. Kontakty spojime elektrotvarovku
a elektrosvareCku. Svafovani zane po zmacknuti tlacitka start
a po provedeni svaru se elektrosvarecka sama vypne. Zatizeni
potrubi vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni posled-
niho svaru.

3/ Polohu trubky v elektrotvarovce je nut-
né pevneé zajistit.



Opravy potrubi,
opravarenska sada

® Sada obsahuje specialni svarfovaci nastavec
a opravné trny
® Nastavec je univerzalni pro v§echny typy trnovych
svarecek vcetné uhlové
® Specialni svafovaci nastavec je nyni soucasti
montéazZnich kompletu s trnovou svareékou
® Sada je urcena pro opravu provrtaného

potrubi Wavin PP-R/PP-RCT

® Je univerzalni pro praiméry od 20 - 125 mm,

pro v§echny tlakové fady

® Pracuje na principu polyfuzniho svarovani a plati
pro ni vSechna obecna pravidla pro polyfuzni

svarovani

Potfebné naradi

Vrtdk 10mm, hadfik nebo ubrousek
na odmasténf a osuseni, metr, tuzka, Srou-
bovak, nlzky (klesté), speciéini svafovaci
nastavec, opravny trn, svarecka. Svarec-
ku s pfipevnénym néstavcem zapneme,
nastavime na maximum a poc¢kdme az
na minimalné druhy prohfivaci cyklus.

Postup prace

1/ Provrtany otvor prevrtdme (zkalibruje-
me) vrtdkem 10 mm.

2/ Osusime a odmastime. Na opravném
trnu vyznacime hloubku zasunuti podle
tloustky stény provrtané trubky + 2mm,
na svarfovacim néastavci nastavime dis-
tanéni krouzek.

3/ Zagneme nahfivat opravny trn a sva-
fovaci nastavec. Zasuneme pomalu bez
pootéacéeni do pfipraveného otvoru. Nahfi-
vame 5s.

4/ Nahféaty opravny trn sejmeme ze svaro-
vaciho néstavce a zasuneme pomalu bez
pootéaceni do nahfatého otvoru.

=i
5/ Po vychladnuti odstfihneme ndzkami
zbyvajici ¢&st opravného trnu.

Pfi pouziti opravarenské sady bez predchozich zkuSenosti doporucujeme provést napf. 2 kontrolni svary, které rozstfihnete
a provedete vizualni kontrolu provedeni svaru - spojeni materialu a velikost vytavenych nakruzku.
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Dodatecné odbocky,
navarovaci sedla

@® Siroky sortiment tvarovek umoziuje vytvorit
odboéku o priméru 32 az 110 mm nebo odboéku
se zavitem vnitfnim i vnéjsim (3/4")

® pro vSechny typy trubek Wavin PP-R/PP-RCT
o prumérech 63 az 250 mm

® zachovan princip polyfiizniho svafovani typu C

® pro kazdy prumér potrubi specialni nahfivaci
nastavce, univerzalni pro vSechny typy plochych
svarecek

® usetfi praci a prostor - ndhrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svafovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

B,

Navarovaci sedlo

Navarovaci sedla plastova jsou k dispozici v téchto dimenzich:
160 x 40mm, 160 x 50mm, 160 x 63 mm, 200 x 50 mm,
200 x 63mm, 200 x 75mm, 200 x 90mm, 250 x 63 mm,
250 x 75mm, 250 x 90mm, 250 x 110mm

1/ Speciélnim vrtakem podle prlimeéru sedla vyvrtdme otvor pro
potrubf.

d L+
3/ Navarovaci sedlo nasuneme na néastavec tak, aby na sebe na-
vazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i navarovaci
sedlo. Doba prohfivani je v tabulce.
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Navarovaci sedlo s vnitfnim zavitem

B, —

Navarovaci sedlo s vnéjsim zavitem

2/ Zagtistime. Pokud pouzivame trubku Wavin PP-RCT Stabi, u vy-
vrtaného otvoru srazime hranu. Ocistime a odmastime tvarovku

i vyvrtany otvor.

S

Vm w

4/ Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme, nez
dojde k ¢aste¢nému zatuhnuti svaru (viz asy v tabulce). Po uply-
nuti jedné hodiny Ize napustit vodou a naméhat tlakem.




Tabulka pro svafovani navarovacich sedel

Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni ndvarku 0,5 mm kolem néstavce na trubce i u tvarovky.

Wavin

Rozmér sedla Doba prohfivani bez tlaku Doba fixace
[mm] [s] [s]
63/32
75/32 8 15
90/32
110/32
110/40
125/32 12 20
125740
125/50
125/63 24 30
160/40 12 20
160/50 18 25
160/63 24 30
200/50 18 25
200/63 24 30
200/75 30 35
200/90 40 40
250/63 24 30
250/75 30 35
250/90 40 40
250/110 50 45
Soupis nastrojui pro odbocku pomoci navarovacich sedel
& Potrubi & Odbocka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
63 32 63/32 63/32
75 32 75/32 32 75/32
90 32 90/32 90/32
32 110/32
110 20 110/40 .o 110/40
32 125/32
: e
63 125/63 60 125/63
40 160/40 40 160/40
160 50 160/50 48 160/50
63 160/63 60 160/63
50 200/50 48 200/50
200 63 200/63 60 200/63
75 200/75 73 200/75
90 200/90 89 200/90
63 250/63 60 250/63
550 75 250/75 73 250/75
90 250/90 89 250/90
110 250/110 108 250/110
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Postup svarovani

na tupo (Celni)

Déleni trubky - doporucujeme pouzit specialni fezak pro
plastové potrubi.

Svafovani na tupo je jeden ze zplsobl spojovani plasto-
vych potrubnich systému a jeho komponentu. Pfedstavuje
proces, kdy jsou konce (Cela) trubek nebo konec trubky
a konec tvarovky spojeny stlacenim roztavenych stykovych
ploch k sobé. Svarovani na tupo je mozné provadét pouze
za pomoci svafovaciho zafizeni uréeného k témto Gcelim

a pouze osobou k tomu opravnénou.

Metodou na tupo Ize spojovat pouze trubky a tvarovky se
stejnymi rozméry (stejny primér a tloustka stény) a stejnou
hodnotou MFI.

Dalsi text popisuje pouze zakladni postup svarovani.
Podrobné manualy pro pouziti svarovacich zafizeni véetné
svarecich tabulek jsou dodavany vyrobcem/dodavatelem
svafovaciho zafizeni. Pro vy$$i kvalitu spoji doporuéu-
jeme pouzit svarovaci stroje s hydraulickym pfitlakem

Celisti.
Postupy svarovani na tupo vychazi z DVS 2207.

Svarovani a montaz plastového potrubi smi provadét
pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpu-
sobilosti pro tuto ¢innost. Akceptovany jsou doklady
o odborné zpusobilosti svareéu, které jsou v souladu
s platnymi éeskymi a evropskymi normami nebo s plat-
nymi pfedpisy TPG a TNV. Platny doklad na svarovani
plasti je podminkou pro uplatnéni zaruky na prvky

Navod pro svafovani na tupo

Pfiprava svafovani

Kontrola pracovisté

Zkontrolujte pracovisté, jsou-li spinény
podminky bezpecnosti a ochrany zdravi,
déle prasnost a povétrnostni podminky.
PFi svarovani na tupo zajistéte okolni tep-
lotu, kterd nesmi klesnout pod 5 °C (napf.
pouzitim montazniho stanu). Obdobna
opatreni zajistéte i v pfipadé nepfiznivych
klimatickych podminek (dést, pfimé slu-
necni zareni apod.).

Kontrola svafovaciho zafizeni
Zkontrolujte technicky stav svarecky (vlast-
ni povrch a teplotu zrcadla, souosost pev-
nych a pohyblivych elisti, funk&nost hobli-
ku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola materialu

Pozor: Pfed vlastnim procesem svarovani
ovéfte vzadjemnou svafitelnost materiald.
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Wavin PP-RCT.

Daéle zajistéte stejnou teplotu svafovanych
materiall. Svafovat na tupo Ize jen potrubf
stejné tloustky stén, od minimalni tloustky
3mm.

Pfiprava materialu

Pfipravené a upnuté potrubi sefiznéte kol-
mo k ose trubky naradim k tomu uréenym.
Vzhledem k tomu, Ze povrch trubek musf
byt suchy, Cisty a bez oleji a tukd, nepou-
zivejte fetézové pily s olejovym mazanim
fetézu. Po dokonc&eni viastniho Fezu vzdy
odstrafite mozné otrepy, piliny a pfipadné
dalsi necistoty, které vznikly béhem rezéni
potrubf.

Zkontrolujte dodrZeni presazeni &el tru-
bek v{ci sobé. Tim odhalite nepfimérenou
ovalitu trubek, nebo vtazené konce trubek
z vyroby. Zjistéte pasivni odpor, hoblovani
Cel trubek, presazeni po hoblovani, mezery
mezi trubkami a o¢isténi Cel trubek.

Kontrola presazeni potrubi pred svarenim



Prohfivani svarfovacim zrcadlem

Faze svarovani

Faze orovnani

Svarované plochy tlacte na zrcadlo tak
dlouho, az se obé svarované plochy vyrov-
naji, coz je signalizovano vyskou vyronku,
ta je uvedena ve svarovacich tabulkéch.

Faze ohfevu

Svarované plochy zahfivejte s minimalnim
pritlakem (viz svarovaci tabulky). Spojova-
né plochy jsou prohfivany az k dosazeni
plastifikace svarovaci zény (viz svafovaci
tabulky).

Faze prestavovani

Cela svafovanych ploch odsurite od zrca-
dla a zrcadlo vyjméte. Cela co nejrychleji
pfisurite zpét k sobé az k dotyku ploch.

Faze spojeni
Po dotyku svafovanych ploch zvysuijte pfi-
tlak do dosazeni plného svarovaciho tlaku.

Faze chlazeni

Bé&hem féze chlazeni udrzujte konstantni
tlak, za kontroly svérece, az do vyprseni
¢asu urceného pro chlazeni. Po dokonceni
svaru provedte jeho vizualni kontrolu, dle
pozadavkl zadavatele.

Svareni a chladnuti spoje

Kompatibilita

Trubky a tvarovky pro svafovani na tupo
by nemély byt kombinovény s trubkami
a tvarovkami jiného vyrobce z dlvodu za-
jisténi spravnosti spoje.

Svafovaci parametry
Parametry pro svarovani jsou soucéasti sva-
fovaciho pfipravku od vyrobce.

Smérné hodnoty pro popypropylen
dle DVS 2207 - dil 11
Teplota horkého télesa: 200 — 220 °C
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Prirubové spoje

Vytvoreni prirubového spoje
PFi ndvrhu pfirubového spoje je tfeba brat v Gvahu néasledujici
skutecnosti:

Obecné existuje rozdil mezi klasickym spojem dvou plastovych
trubek a spojenim pres lemovy nékruzek, ktery tvori prechod
z plastové trubky na jiny materidl, nej¢asté&ji na kovovou trubku
nebo kovovy ventil. Podle toho je tfeba zvolit tésnéni i pfirubu.
Pouzité priruby museji mit dostatec¢nou tepelnou a mechanickou
stalost. Tyto pozadavky splfuji vSechny pfiruby Georg Fischer
Wavin.

Usporadani sroubu
mimo hlavni osu
Vodorovna potrubi mu-
seji mit Srouby uspora-
dané podle vyobrazeni,
aby se pfi prosakovani
zabranilo pronikani mé-
dia na Srouby.

Podrobnosti
V rozsahu pruznych sekci a/nebo expanznich smycek nelze pfi-
rubové spoje pouZit, protoze by ohybové zatizeni mohlo zpdsobit
netésnost.

Lemovy nakruZek, pfiruba a tésnéni se musi presné vystredit
podle osy potrubi. Pfi vkladani tésnénfi mezi priruby je tfeba zkon-
trolovat rozmeéry té&snéni, aby odpovidaly vnéjsimu i vnitfnimu
praméru lemovych nakruzku. Jestlize je odchylka mezi vnitfnim
pramérem tésnéni a lemovym nakruzkem vétsi nez 10mm, mlze
dojit u spoje k potizim. Pfed dotaZenim Sroubl museji byt dose-
daci plochy vyrovnané a museji dokonale sedét na t&snéni. Tahat
potrubf s pfirubovymi spoji je nepfipustné vzhledem k namahani,
ke kterému timto dochézi. Délku Sroubl je tfeba volit tak, aby za-
vit nevyc¢nival o vice nez 2 az 3 otocky. Pod hlavu Sroubu i pod
matici je nutné vloZit podloZku. Aby bylo mozné Srouby snadno
vyjmout i po del$im pouzivani, je tfeba zavit namazat (napf. sirni-
kem molybdenovym). Srouby se utahujf diagonain& a rovnomér-
né nejprve dotazenim matic rukou tak, az ploché tésnéni dokona-
le sedi a lemové nakruzky vybocuiji jenom minimalné. Potom se
Srouby dotédhnou diagonalné na 50% doporuceného utahovaci-
ho momentu a potom na jeho 100 %.

Doporucuje se spojeni pozdeji zkontrolovat a v pfipadé potreby

znovu utahnout do 24 hodin po montézi. Po tlakové zkousce je
tfeba spoj zkontrolovat a v pfipadé potreby pevné dotdhnout.
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Vice informaci o pfirubovych spojich je mozné nalézt také v DVS
2210-1 Dodatek ¢. 3.

Utahovaci moment Sroubu

Utahovaci moment Sroubl v prirubovych spojich je zvlast dllezi-

ty. V praxi se pouziva nékolik rdznych postup:

1. Utdhnout co nejvic: Casem by tento zpisob u pfirubovych spo-
jeni v plastovych potrubich znamenal pfilisné prepéti.

2. Utadhnout citem: Tento zpUsob vyZaduje znacnou zkusenost
a znalost materialu.

3. Utdhnout momentovym klicem: Nejlepsi zplsob. Doporucené
hodnoty jsou uvedeny v nasledujici tabulce, v praxi mdze dojit
k odchylkdm. Ty mohou byt zplsobeny pouzitim napf. samo-
svornych matic nebo u nedostate¢né osové usporaddanych po-
trubi. Tvrdost podle Shorea mize mit rovnéz vliv na potrfebnou
momentovou silu (viz informaci o tésnicich materilech).

Utahovaci momenty u metrickych (1SO)
pfirubovych spoju s pfirubami PP-V a PP-ocel

Utahovaci moment Sroubu [Nm]
Prdmér | Jmenovity Ploché Profilované |  Tésnici
trubky pramér tésnéni tésnéni | O-krouZek
d [mm] DN Max. tlak Max. tlak | Max. tlak
10 bar/ 40°C 16 bar 16 bar
160, 180 150 60 35 30
200, 225 200 70" 45 35
250, 280 250 65Y 35 30

Y Az do maximalniho provozniho tlaku 6 bar

Pfiruby PP

-V

Pfiruba PP-V mé nasleduijici vlastnosti:

korozivzdorné opérné pfiruba z polypropylénu PP

(30% vyztuznych sklenénych vidken)

vysoka odolnost viéi plsobeni chemickych latek

(odolné v{ci hydrolyze)

maximalini odolnost vadi zliomeni
(pfi prilisném utazeni se deformuje)
vhodna az do okolni teploty 80 °C

Poznamka

Teplota média je omezena materidlem plastového potrubniho
systému, tj. ABS, PVCU, PVC-C, PP, PE



Tabulky
tlakovych ztrat

Hodnoty soudinitele mistnich ztrat { pro tvarovky Wavin PP-R/PP-RCT

Tvarovky C
} —> Natrubek 02
—_ Redukce (o0 2 dimenze) 0,55
@ |_> Koleno 90° 15
@? T’ T - kus jednoznacny pfimy prichod 1,1
%ﬁ ; T - kus jednozna¢ny odbocka 15
@@ T’ T - kus redukovany piimy prdchod 1,1
@@ ; T — kus redukovany odbocka 43
I;Eﬂl —> Prechodka kov — plast 04
PR . ) . . .
i\Fﬁﬂ;H —> Pfechodka kov — plast redukovana s pfevle¢nou matici 8,3

Tabulky tlakovych ztrat tfenim
najdete na nasich webovych strankach (https://bit.ly/3S7sLeo?r=qr),
nebo po nacteni QR kodu.

Pruméry 160 - 250 mm
(https://bit.ly/tlakove-ztraty-pprct-160-250?r=qr)
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https://bit.ly/3S7sLeo?r=qr
https://bit.ly/tlakove-ztraty-pprct-160-250?r=qr

Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody
a vytapéni (standardni, I.)

Trubka Wavin PP-RS 5 /PN 10/ SDR 11

Baleni

m

20 15,6 2,2 4 000 100 0,121 STRO20P10X

25 20,4 2,3 4 000 60 0,164 STRO25P10X

32 26,2 29 4 000 40 0,258 STRO32P10X

o 40 32,6 3,7 4 000 24 0,413 STRO40P10X

§ 50 40,8 4,6 4 000 16 0,636 STRO50P10X

63 51,4 58 4 000 12 1,004 STRO63P10X

75 61,4 6,8 4 000 8 1,401 STRO75P10X

90 73,6 8,2 4 000 4 2,014 STRO90P10X

\/ 110 90,0 10,0 4 000 4 3,009 STR110P10X

D, 125 102,2 114 4 000 4 3,910 STR125P10X
D

Trubka Wavin PP-RS 3,2 /PN 16 / SDR 7,4

Baleni

m

16 11,6 22 4000 160 0094  STRO16P16X

20 14,4 28 4000 100 0,145  STRO20P16X

25 180 35 4000 60 0227  STR0O25P16X

- 32 232 44 4000 40 0367  STRO32P16X
; 40 29,0 55 4000 24 0566  STRO40P16X
1 50 36,2 69 4000 16 0886  STROS0P16X
| 63 458 86 4000 12 1387  STRO63P16X
3 75 54,4 103 4000 8 1990  STRO75P16X
N g 90 65,4 123 4000 4 2839  STRO9OP16X
b, 110 79,8 151 4000 4 4274  STR110P16X
: 125 90,8 171 4000 4 5530  STR125P16X
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https://bit.ly/4h9UZzP?r=qr

Trubka Wavin PP-RCT EVO S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet)

Baleni

m

20 15,4 2,3 4 000 100 0,127 STREO20S4

25 19,4 2,8 4 000 60 0,191 STREO2554

32 24,8 3,6 4 000 40 0,313 STRE032S4

40 31,0 4,5 4 000 24 0,487 STRE040S4

V 50 38,8 5,6 4 000 16 0,755 STREO50S4

63 48,8 7,1 4 000 12 1,200 STREO63S4

75 58,2 8,4 4 000 8 1,690 STREQ75S4

90 69,8 10,1 4 000 4 2,440 STREQO90S4

110 85,4 12,3 4 000 4 3,620 STRE110S4

| 125 97,0 140 4000 4 4,660 STRE12554
3‘ Pro optimalni svar je nutné dodrzet — dobu prohfivani dle prdméru potrubf a svafovacT teplotu 260 °C.

Trubka Wavin PP-RCT EVO, S5/ SDR 11

160 130,8 14,6 4 000 4 6,420 STRE160S5
200 163,6 18,2 4 000 4 9,950 STRE200S5
250 204,6 22,7 4 000 4 15,500 STRE250S5

Trubka Wavin PP-RCT EVO PLUS S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet)

Baleni

m

16 11,6 2,2 4 000 160 0,095 STRE016S32
20 14,4 2,8 4 000 100 0,161  STREP020S32
25 18,2 3,5 4 000 60 0,191  STREP025S32
. 32 23,2 4,4 4 000 40 0,367  STREP032S32
40 29,0 55 4 000 24 0,566  STREP040S32

Pro optimalni svér je nutné dodrzet — dobu prohfivani dle prdméru potrubi a svafovaci teplotu 260 °C.
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Trubka Wavin PP-RCT Stabi S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet) s perforovanou folii
(dfive STABI PLUS)

Baleni

m

16 179 114 2,2 4000 120 0,137 STRSO16RCT
20 219 14,4 28 4000 80 0,207 STRSO20RCT
25 26,9 18,0 35 4000 60 0,298 STRSO025RCT
32 33,9 23,2 4,4 4000 40 0,465 STRSO32RCT
40 41,9 29,0 55 4000 20 0,692 STRSO40RCT
50 52,0 36,2 6,9 4000 16 1,046 STRSO50RCT
63 65,0 45,8 86 4000 8 1,587 STRSO63RCT

Trubka Wavin PP-RCT Stabi S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet) s perforovanou folii
(dfive STABI PLUS)

75 77,0 58,2 840 4000 8 1,860 STRSO75RCT
90 92,0 69,8 10,1 4000 4 2,673 STRSO90RCT
110 1120 85,4 12,3 4000 4 4022 STRS110RCT

Trubky Wavin PP-RCT Stabi jsou dle tloustky stény oznadeny tfidou ,S“. Zastaralé oznacovéni trubek ,PN*
nelze pro novy material PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.
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Trubka Wavin PP-RCT Basalt S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT PLUS)

Baleni

20 14,4 2,8 4 000 100 0,153 STRFBO20TRCT
25 18,0 3,5 4 000 60 0,239 STRFBO25TRCT
32 23,2 4,4 4 000 40 0,385 STRFBO32TRCT
40 29,0 55 4 000 24 0,599 STRFBO40TRCT
50 36,2 6,9 4 000 16 0,941 STRFBO50TRCT
63 45,8 8,6 4 000 12 1,471 STRFBO63TRCT
Trubka Wavin PP-RCT Basalt S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT PLUS)
75 58,2 8,4 4 000 8 1,764 STRFBO75TRCT
90 69,8 10,1 4 000 4 2,546 STRFBO9OTRCT
110 85,4 12,3 4 000 4 3,781 STRFB110TRCT
125* 97,0 14,0 4 000 4 4,891 STRFB125TRCT

* vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dnt

Trubky Wavin PP-RCT Basalt jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S* Zastaralé oznacovani trubek ,,PN*
nelze pro novy material PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry (tlak,
teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.



Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 20 -25mm S 4 / SDR 9, PN 22 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

Baleni

m

20 15,4 23 4 000 100 0,128  STRFBCO20TRCT

25 19,4 2,8 4 000 60 0,199  STRFBCO25TRCT

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 32 -125mm S 5/ SDR 11, PN 18 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

| 32 262 29 4000 40 0269  STRFBCO32TRCT

40 326 37 4000 24 0428  STRFBCO40TRCT
v 50 408 46 4000 16 0664 STRFBCOSOTRCT
| 63 514 58 4000 12 1050 STRFBCOB3TRCT
v 75* 614 68 4000 8 1501 STRFBCO75TRCT
5 90" 736 82 4000 4 2122  STRFBCO9OTRCT

0 1100 900 100 4000 4 3160 STRFBCLIOTRCT
125+ 1022 114 4000 4 4082 STRFBCI25TRCT

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima, S 5 / SDR 11 (dfive FIBER BASALT CLIMA)

160 130,8 14,6 4 000 4 7,185 STRFBC160TRCT
200 163,6 18,2 4 000 4 11,157 STRFBC200TRCT
250 204,6 22,7 4 000 4 16,870 STRFBC250TRCT

* vyroba na zakéazku, dodaci Ihdta 30 dnl

Trubky Wavin PP-RCT Basalt Clima jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S* Zastaralé oznadovani
trubek ,,PN“ nelze pro novy materidl PP-RCT pouzit, nebot trubky z tohoto materialu maji lepsi provozni
parametry (tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Koleno 90°

Baleni Baleni

16* 13,0 23,2 20 280 0,010 SKOO1690RCT
20* 14,5 26,8 20 260 0,018 SKOO02090RCT
25*% 16,0 31,0 20 140 0,030 SKOO02590RCT
32* 18,0 36,5 10 90 0,039 SKOO03290RCT
40* 20,5 43,0 5 50 0,066 SKOO0O4090RCT
50* 23,5 51,0 10 30 0,125 SKOO05090RCT
63* 27,5 60,0 5 15 0,240 SKOO6390RCT
75*% 30,0 70,1 1 6 0,399 SKOO07590RCT
90" 33,0 80,6 1 6 0,600 SKOO9090RCT
110* 37,0 94,6 1 4 1,016 SKO11090RCT
125% 40,0 106,6 1 2 1,481 SKO12590RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani

Koleno 90° PP-RCT,S 5/ SDR 11

A Baleni
et ks
D
160 103 210 14,6 1 3,000 SKO16090XXX
200 115 239 18,2 1 5,200 SKO20090XXX
250 116 250 22,7 1 10,500 SKO25090XXX

Koleno 90° vnitini / vnéjsi

. Baleni
— . .
o r 16* 130 21,3 250 120 20 340 0,006 SKO116RCT
: 20 145 268 303 130 20 260 0014 SKO120RCT
- 25* 160 310 350 140 20 180 0,024 SKO125RCT
32* 180 36,5 422 160 20 120 0,033 SKO132RCT

* material PP-RCT
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Koleno 45°

Baleni Baleni

gl A 16 13,0 18,7 20 300 0,008 SKO01645XX
T 20* 14,5 20,8 20 300 0,014 SKOO02045RCT
. 25* 16,0 24,0 20 160 0,024 SKO02545RCT
32* 18,0 27,0 10 100 0,030 SKOO03245RCT
y 40* 20,5 31,5 5 60 0,052 SKOO04045RCT
50* 23,5 36,5 5 20 0,092 SKOO5045RCT
63* 27,5 43,0 5 10 0,188 SKOO06345RCT
75*% 30,0 48,1 2 6 0,272 SKOO7545RCT
90* 33,0 54,5 1 6 0,406 SKOO09045RCT
110* 37,0 62,1 1 6 0,709 SKO11045RCT
125% 40,0 69,8 1 3 1,048 SKO12545RCT

* material PP-RCT *informace o dodaci Ihaté na vyzadani

Koleno 45° PP-RCT,S 5/ SDR 11

N Baleni
A 160 107 175 14,6 1 2,400 SKO16045XXX
i 200 118 190 18,2 1 4,000 SKO20045XXX
D t 250 130 215 22,7 1 7,100 SKO25045XXX

Koleno 45° vnitfni / vnéjsi

- e
c\
7 C Baleni Baleni

mm l. Il.

16* 16 13,0 18,7 187 120 10 300 0,008 SKO11645RCT
B2 20* 20 145 208 215 130 10 280 0,012 SKO12045RCT
25* 25 16,0 240 24,0 140 10 100 0,026 SKO12545RCT
32* 32 180 270 270 16,0 20 120 0,032 SKO13245RCT
* material PP-RCT

D3 c
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

T-kus jednoznacny

Baleni

Baleni

16 13,0 23,2 46,4 20 140 0,012  STKO16XXXX

B 20* 14,5 27,0 54,0 20 180 0,022  STKO20RCTX
’ l_ 25*% 16,0 32,0 60,0 20 100 0,038  STKO25RCTX
. 32* 18,0 35,7 73,0 10 60 0,049  STKO32RCTX
q 40* 20,5 38,5 86,2 5 40 0,084  STKO40RCTX

50* 23,5 51,0 102,0 5 20 0,158  STKO50RCTX

[_- 63* 27,5 61,5 123,0 5 10 0,317  STKO63RCTX
b 75* 30,0 70,1 140,2 1 6 0,485  STKO75RCTX
90* 33,0 80,6 1612 1 6 0,742  STKO9ORCTX

110* 37,0 94,6 189,2 1 3 1,231  STK11ORCTX

125* 40,0 105,5 2110 1 2 1,764  STK125RCTX

* material PP-RCT

*informace o dodaci Ihdté na vyzadani

T-kus jednoznaény PP-RCT,S 5/ SDR 11

Baleni Vaha

ks kg/m
160 104 423 14,6 1 4,100 STK160XXXXX
p 200 117 501 18,2 1 7,200 STK200XXXXX
250 131 595 22,7 1 13,600 STK250XXXXX

T-kus redukovany

B Baleni

mm

Baleni
Il.

[
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20* 16 145 130 530 230 20 160 0,018 STKR02016RCT

D1 25*% 20 160 145 550 290 20 120 0,032 STKR02520RCT
e 32* 20 180 145 670 344 10 80 0,035 STKRO3220RCT

L 32* 25 180 160 660 344 10 70 0,037 STKRO3225RCT
/’TE‘DZ 40* 20 205 145 660 370 10 50 0,056 STKRO4020RCT
\l 40* 25 20,5 160 710 385 10 50 0,062 STKR0O4025RCT
"— 40* 32 205 180 780 415 5 40 0,071 STKRO4032RCT

Dy 50* 25 235 160 770 430 5 40 0,104 STKRO5025RCT
50* 32 235 180 840 460 5 20 0,116 STKRO5032RCT

50* 40 235 205 920 480 5 15 0,132 STKRO5040RCT

63* 25 275 160 850 499 5 10 0,167 STKRO6325RCT

63* 32 275 180 920 520 5 20 0,195 STKRO6332RCT

63* 40 275 205 1000 54,6 5 20 0,230 STKRO6340RCT

63* 50 275 235 1100 572 5 15 0,255 STKRO6350RCT

75* 40 300 205 1154 635 1 6 0,382 STKRO7540RCT

75* 50 300 235 1154 635 1 6 0,360 STKRO7550RCT

75* 63 300 275 1284 675 1 6 0,360 STKRO7563RCT

90* 75 330 300 1462 777 1 6 0,605 STKRO9075RCT

* material PP-RCT



T-kus dvousmérné redukovany

Wavin

L B Baleni Baleni Vaha
mm mm I Il. kg/ks
. B
D.

A‘I rJﬁil_ 25* 20 20 16,0 14,5 55,2 29,3 10 120 0,028 STKR0252020RCT
AQEJ 32* 20 20 180 145 57,3 32,8 10 50 0,040 STKR0O322020RCT
| | 32* 20 25180 16,0 58,9 32,8 10 50 0,044 STKR0O322025RCT
AQI ] [_ 32* 25 25180 16,0 66,0 34,4 10 50 0,052 STKR0322525RCT

* material PP-RCT

Baleni
l.

Baleni
Il.

20* 14,5 26,3 20 100 0,024 SKRIO20RCT
25* 16,0 30,1 20 100 0,042 SKRIO25RCT
32* 18,0 350 10 40 0,070 SKRIO32RCT
40* 20,5 42,0 10 30 0,128 SKRIO40RCT

* material PP-RCT

B2

Oblouk

o Baleni Baleni

o

AU 20 20 145 56,0 136 90 20 140 0,022 SO02090RCT
) j 25 25 16,0 670 146 90 10 100 0,036 SO02590RCT
B 32* 32 180 69,0 159 90 10 80 0,043 SO03290RCT

* material PP-RCT
Koleno trojcestné
Baleni Baleni
l. 1.
20* 14,5 26,8 10 100 0,020 SKOTO20RCT

’ % 25* 16,0 29,5 10 80 0,032 SKOTO25RCT

&J j 32* 18,0 35,0 5 40 0,062 SKOTO32RCT
40* 20,5 41,5 5 30 0,108 SKOTO40RCT

* material PP-RCT
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Natrubek

Baleni Baleni

—— 16 13,0 33,0 20 280 0,006 SNAOLBXXXX
j 20* 14,5 34,6 20 360 0,010 SNAO20RCTX
=+ 25*% 16,0 37,8 20 220 0,018 SNAO25RCTX
32* 18,0 42,0 20 120 0,030 SNAO32RCTX
40* 20,5 48,0 10 80 0,041 SNAO40RCTX
50* 23,5 54,0 10 70 0,061 SNAOS0RCTX
63* 27,5 63,0 5 30 0,127 SNAOG63RCTX
75*% 30,0 68,0 1 25 0,172 SNAO75RCTX
90* 33,0 74,2 1 12 0,275 SNAO9ORCTX
110* 37,0 85,2 1 4 0,472 SNA110RCTX
125* 40,0 93,0 1 6 0,638 SNA125RCTX
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani
L Redukce hrdlova
N —
I Baleni Baleni Vaha
> I > I Il kg/ks
j
A 25% 20 16,0 14,5 34,0 20 260 0,014 SRE02520RCT
32* 20 18,0 14,5 38,0 20 160 0,018 SREO03220RCT
32* 25 18,0 16,0 40,0 20 140 0,019 SREO03225RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani
Redukce PP-RCT,S 5/ SDR 11
A A L Baleni
. N " mm ks
> > 160 110 146 - 106 92 226 1,200 SRE1160110X
160 125 14,6 - 105 93 220 1,328 SRE1160125X
L 200 160 182 146 117 100 240 2,100 SRE1200160X

250 160 22,7 146 60 56 162
250 200 22,7 182 128 116 274

3,000 SRE1250160X
3,600 SRE1250200X

1
1
1
1
1
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Redukce vnitfni / vnéjsi

C Baleni Baleni

& mm . 1.
- c
' T 20* 16 13,0 32,5 13,0 20 300 0,006 SRE12016RCT
| . 25% 20 145 340 140 20 360 0,010 SRE12520RCT
< Fs " ] 32* 20 145 340 160 20 300 0,012 SRE13220RCT
o D 32* 25 16,0 350 16,0 20 200 0,013 SRE13225RCT
40* 20 14,5 36,3 18,5 10 150 0,021 SRE14020RCT
40 25 16,0 38,3 18,5 10 150 0,022 SRE14025RCT
40* 32 180 413 185 20 160 0,023 SRE14032RCT
50* 25 16,0 41,3 21,3 10 60 0,035 SRE15025RCT
50* 32 18,0 43,3 21,3 10 60 0,035 SRE15032RCT
50* 40 205 433 213 10 80 0,035 SRE15040RCT
63* 25 160 453 253 5 60 0,060 SRE16325RCT
63* 32 18,0 473 25,3 5 60 0,056 SRE16332RCT
63* 40 20,5 443 25,3 5 60 0,058 SRE16340RCT
63* 50 235 540 253 5 50 0,076 SRE16350RCT
75* 40 205 569 289 5 20 0,094 SRE17540RCT
75% 50 23,5 514 28,9 5 20 0,100 SRE17550RCT
75*% 63 27,5 62,9 28,9 1 20 0,112 SRE17563RCT
90* 50 235 579 334 1 30 0,157 SRE19050RCT
90* 63 275 569 334 1 25 0,150 SRE19063RCT
90* 75 30,0 69,4 33,4 1 20 0,185 SRE19075RCT
110* 75 30,0 60,5 39,4 1 12 0,251 SRE111075RCT
110* 90 33,0 79,4 39,4 1 12 0303 SRE111090RCT
125* 110 370 1003 420 1 10 0,500 SRE1125110RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ih(té na vyzadani

. Zaslepka
A Baleni Baleni
L I 1.
_
16* 13,5 20,9 20 180 0,004 SZA016RCTX
20* 14,5 24,5 20 280 0,008 SZA020RCTX
25* 16,0 28,0 20 240 0,014 SZA025RCTX
32* 18,0 30,0 20 240 0,016 SZA032RCTX
40* 20,5 34,0 5 80 0,032 SZA040RCTX
50* 23,5 40,0 5 35 0,061 SZAO50RCTX
63* 27,5 46,5 5 30 0,105 SZAO63RCTX
75* 30,0 55,5 5 20 0,183 SZAO75RCTX
90* 33,0 61,7 1 15 0,279 SZAO90RCTX
110* 37,0 71,4 1 5 0,480 SZA110RCTX
125% 40,0 79,5 1 4 0,712 SZA125RCTX
* material PP-RCT *informace o dodaci Ih(té na vyzadani
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Zaslepka vnitfni

Baleni

20* 14,3 23,5 20

Baleni
Il.

500 0,004 SZA120RCTE

* material PP-RCT

Kfizeni S 2,5 /PN 20/ SDR 6

D S B L

i

mm (PN 20)

16 2,5(20) 350 4000 80,0 1800 10 60 0,044

mm mm l.

L, Baleni Baleni

SKRO16P20X

20 2,5(20) 47,0 400,0 80,0 180,0 10 50 0,070 SKR020P20 RCTX

25 2,5(20) 52,0 400,0 80,0 120,0 10 50 0,110 SKR025P20 RCTX

32 2,5(20) 65,0 390,0 64,0 106,0 5 20 0,174 SKR032P20 RCTX

40 2,5(20) 65,0 390,0 64,0 106,0 5 20 0,268 SKR040P20 RCTX

Kfizeni od prméru 20 mm prejdou v prabéhu roku 2024 na

materiél PP-RCT.

KFizeni hrdlové

S L Baleni

(PN 20) mm l.

Baleni
Il.

>

20* 2,5(20) 145 426 1170 10

80 0,031 SKRHO020P20RCT

25* 25(20) 160 54,8 1350 10

50 0,060 SKRHO25P20RCT

32 25(20) 180 69,4 2000 10

30 0,099 SKRHO032P20RCT

* material PP-RCT
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Kompenzaéni smyéka S 2,5/ PN 20 / SDR 6

Baleni Baleni Vaha

(PN 20) I Il. kg/ks
16  2,5(20) 185,0 320,0 10 10 0,090 SKS016P20X
20 2,5(20) 200,0 450,0 10 10 0,174 SKS020P20RCTX
25 2,5(20) 210,0 440,0 10 10 0,264 SKS025P20RCTX
32 2,5(20) 230,0 410,0 1 5 0,430 SKS032P20RCTX
40 2,5(20) 290,0 450,0 1 3 0,786 SKS040P20RCTX

Kompenzaéni smycky od praméru 20 mm piejdou v pribéhu roku 2024 na material PP-RCT.



Pfechodka s kovovym zavitem vnitfnim

L Baleni Baleni

mm b .
L
16 1/2" 13,0 38,0 10 150 0,050 SZ101620XX
20* 172" 14,5 39,0 10 250 0,056 SZ102020RCT
Re o 20* 3/4" 14,5 42,0 10 120 0,072 SZ102025RCT
- 25* 1/2" 16,0 40,5 10 100 0,062 SZ102520RCT
A 25* 3/4" 16,0 47,0 10 100 0,075 SZ102525RCT
32* 3/4" 18,0 45,0 10 100 0,081 SZI03225RCT
32** 1" 18,0 51,0 10 40 0,148 SZI032320KRCT
40** 5/4" 20,5 65,5 5 30 0,260 SZ104040RCT
50** 6/4" 23,5 66,0 4 20 0,328 SZI05050RCT
63** 2" 27,5 72,5 2 14 0,616 SZI06363RCT
75** 212" 28,0 65,5 1 8 0,676 SZI07575RCT
90** 3" 32,0 90,0 1 6 0,954 SZI09090RCT
* material PP-RCT, v prlimérech 20-63 mm s bezolovnatou mosazi * s osmihranem (8)
Pfechodka s kovovym zavitem vnitfnim s kfizem
L Baleni Baleni
o o l. Il.
T_Ad 20 1/2" 14,5 42,0 10 150 0,058 SZI02020KRCT
material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
Pfechodka s kovovym zavitem vnéjSim
Baleni Baleni
I 1.
16 172" 13,0 52,0 37,5 10 120 0,064 SZE01620XX
20* 172" 14,5 53,5 39,0 10 140 0,062 SZE02020RCT
20* 3/4" 14,5 58,0 40,0 10 100 0,096 SZE02025RCT
D 25* 172" 16,0 55,5 41,0 10 100 0,066 SZE02520RCT
L A 25* 3/4" 16,0 59,0 41,0 10 90 0,098 SZE02525RCT
32* 3/4" 18,0 60,0 44,0 10 100 0,105 SZE03225RCT
L - 32* 1" 18,0 62,5 46,0 10 50 0,170 SZE03232RCT
32** 1" 18,0 69,5 42,0 10 50 0,204 SZE032320KRCT
40** 5/4" 20,5 77,5 47,5 5 30 0,312 SZE04040RCT
50** 6/4" 23,5 81,6 51,0 4 20 0,460 SZEO5050RCT
L& | 63** 2" 27,5 93,5 58,0 2 12 0,758 SZEO6363RCT
75** 2" 30,0 1100 69,7 1 8 0,885 SZEQ7575RCT
90** 3" 33,0 1135 73,0 1 6 1,228 SZEQ9090RCT
* material PP-RCT, v prdmérech 20-63 mm s bezolovnatou mosazi * s osmihranem (8)
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Pfechodka kov s pfevlie¢nou matici

Baleni

Baleni
Il.

16 172" 13,0 32,0 10 200 0,044 SZMO1620RCT
16 3/4" 13,0 32,0 10 180 0,082 SZMO1625RCT
D 20 1/2" 14,5 40,0 20 200 0,048 SZMO02020RCT
LAI 20 3/4" 14,5 39,0 20 120 0,082 SZMO0O2025RCT
20 1" 14,5 39,0 5 80 0,152 SZMO02032RCT
25 3/4" 16,0 41,1 20 120 0,086 SZMO02525RCT
25 1" 16,0 41,0 4 80 0,154 SZMO02532RCT
32 5/4" 18,0 48,0 2 40 0,254 SZMO3240RCT

= PMD prevleé¢na matice s dirou pro plombu
20 3/4" 14,5 39,0 10 120 0,084 SZMDO02025RCT

materidl PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
Koleno 90° s kovovym zavitem vnitfnim
B, Baleni Baleni
mm . 1.

- 16 1/2" 13,0 25,2 31,0 10 120 0,062 SKOI01620X
o - 20* 1/2" 145 270 345 10 100 0,062 SKOI0O2020RCT
1] 8 20* 374" 145 270 400 10 80 0,082 SKOI02025RCT
5 AI 25*% 1/2" 16,0 31,0 36,0 10 100 0,070 SKOIO2520RCT
25% 374" 16,0 30,0 41,0 10 70 0,090 SKOI02525RCT
32* 1" 180 360 510 10 40 0,168 SKOI03232RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Koleno 90° s kovovym zavitem vnéjsim

B, Baleni Baleni

mm l. .
16 172" 13,0 25,2 31,0 10 100 0,074 SKOE01620X
20* 1/2" 145 270 345 10 100 0,074 SKOE02020RCT
20* 3/4" 145 270 390 10 70 0,112 SKOE02025RCT
25* 172" 16,0 31,0 36,0 10 100 0,082 SKOE02520RCT
25* 3/4" 16,0 30,0 39,0 10 60 0,116 SKOE02525RCT
32* 1" 180 360 41,6 5 40 0,118 SKOE03232RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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D1

Natrubek s vypustnym ventilkem vnitini / vnéjsi

C Baleni Baleni

mm l. Il.
20 20 145 53,0 480 130 10 100 0,054 SNAVV120LFRCT
25 25 16,0 540 49,7 140 5 150 0,064 SNAVV125LFRCT
32 32 180 590 532 160 5 100 0,084 SNAVV132LFRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi



Nasténné koleno

Baleni

Baleni
Il.

16 172" 130 320 232 10 100 0,064  SNKO16XXXX
* 20* 172" 14,5 34,0 26,8 10 120 0,068 SNKO20XRCT
25* 172" 160 36,0 27,5 10 80 0,072 SNKO02520RCT
25* 374" 160 390 295 10 50 0,098 SNKO25XRCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténné koleno vnitfni

Baleni

20 1/2" 350 350 11,0 10

Baleni
Il.

80

0,068

SNK120XRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténné koleno vnéjsi

Baleni

20 172" 340 322 14,5 10

Baleni
Il.

115

0,072

SNKEO2020RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténna kolena s drzakem

20 172" 14,5 150 10

Baleni Baleni

50

0,162 SNKD02020RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Drzak nasténnych kolen

Baleni Baleni

O |lex PP-RO 180 Off O o 20 150 10 loO

0,026

SDNKXXXXXX

L Baleni B
mm l.

20 172" 50,0 66,0 285 10

aleni
Il.

100

0,080

SNKPO20RCT

25 172" 56,0 76,0 335 10

60

0,090

SNKP0O2520RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobk

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Koncové nasténné koleno pravé

Baleni

20 1/2" 500 66,0

Baleni

0,066 SNKO20KPXRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

mim

Koncové nasténné koleno levé

Baleni

20 1/2" 500 660 285 5

Baleni
Il.

80

0,066 SNKO20KLXRCT

B material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

N1 -
o]

Univerzalni nasténny komplet

L Baleni Baleni Vaha

mm l. Il. kg/ks
20 1/2" 14,5 46,0 105/130/145 229,0 1 15 0,220 SNKKO20RCT
25 1/2" 16,0 51,0 110/125/140 230,0 1 10 0,268 SNKKO25RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

* L1 - pro roztece 100, 135, 150 mm, nutno vyrovnat pomoci etdzek

T-kus s kovovym zavitem vnitfnim

B Baleni Baleni

mm l. .
20 1/2" 14,5 51,5 34,0 10 100 0,068 STKIO2020RCT
25 1/2" 160 800 400 10 80 0,076 STKI02520RCT
25  3/4" 160 80,0 400 5 60 0,094 STKIO2525RCT
32 172" 18,0 71,0 40,5 5 40 0,106 STKIO3220RCT
32 3/4" 18,0 71,0 42,0 5 30 0,118 STKIO3225RCT
32 1" 180 800 550 5 25 0,186 STKIO3232RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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T-kus s kovovym zavitem vnéjsim

R B Baleni Baleni

mm I Il.

20 1/2" 14,5 51,5 48,5 10 100 0,080 STKEO02020RCT
n [P 20 3/4" 14,5 60,0 50,0 5 60 0,118 STKE02025RCT
A 25 172" 16,0 60,0 51,0 10 60 0,088 STKE02520RCT

25 374" 16,0 65,0 52,5
32 374" 18,0 71,0 58,3
32 1 180 800 60,0

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

60 0,122 STKE02525RCT
40 0,146 STKEO3225RCT
25 0,208 STKE03232RCT

ojloron

Baleni Baleni
I Il.

63* 32 18,0 21,3 55,0 10 100 0,022 SNSO06332RCT
75*% 32 18,0 21,3 61,0 10 100 0,023 SNSO07532RCT
90* 32 18,0 21,3 69,0 10 100 0,024 SNS09032RCT
110* 32 18,0 25,7 80,7 10 60 0,034 SNS11032RCT
110* 40 21,0 25,7 80,7 10 60 0,036 SNS11040RCT
125* 32 18,0 22,0 84,5 10 60 0,033 SNS12532RCT
125* 40 21,0 28,0 90,5 10 60 0,038 SNS12540RCT
125* 50 23,5 29,5 92,0 5 20 0,043 SNS12550RCT
125* 63 27,5 37,0 99,5 5 20 0,048 SNS12563RCT
160 40 16,5 350 1150 1 - 0,054 SNS16040XX
160 50 18,5 415 1215 1 - 0,095 SNS16050XX
160 63 22,0 41,8 1218 1 - 0,155 SNS16063XX
200 50 15,5 41,5 1415 1 - 0,090 SNS20050XX
200 63 22,0 41,8 1418 1 - 0,159 SNS20063XX
200 75 25,0 45,0 1450 1 - 0,220 SNS20075XX
200 90 27,0 610 1610 1 - 0,505 SNS20090XX
250 63 22,0 41,8 1668 1 - 0,145 SNS25063XX
250 75 25,0 450 1700 1 - 0,215 SNS25075XX
250 90 27,0 610 186,0 1 - 0485 SNS25090XX
250 110 31,0 66,8 191,8 1 - 0,660 SNS250110X
* material PP-RCT * informace o dodacf Ihdté na vyzadani

Navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnitfnim

B

Rp
r 1
M—u B Baleni  Baleni

63 374" 27,0 58,5 10 80 0,084 SNSIO6325RCT
75 3/4" 27,0 64,5 10 80 0,084 SNSIO7525RCT
90  3/4" 27,0 72,0 10 80 0,084 SNSI09025RCT
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

v

Navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnéjsim

R
-

B, ﬂnﬁ Baleni  Baleni

? B l. .

63 3/4" 44,8 76,3 10 70 0,112 SNSE06325RCT
75 374" 448 823 10 70 0,110 SNSE07525RCT
90  3/4" 448 89,8 10 70 0,110 SNSE09025RCT

Baleni Baleni
Il.

20 450 76,0 14,5 5 60 0,116 SFIO20XRCT
25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,134 SFIO25XRCT
32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,234 SFIO32XRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Zpétna klapka

Baleni Baleni

20 450 76,0 14,5 5 60 0,136  SZKLO20RCT
25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,154  SZKLO25RCT
32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,266  SZKLO32RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Ventil pfimy plastovy

Baleni Baleni

20 14,5 27,5 69,0 10 50 0,140  SVEO20RCTX
25 16,0 30,0 80,0 10 30 0,192  SVEO25RCTX
32 18,0 39,0 89,0 30 0,380 SVEO32RCTX
40 20,5 41,0 112,0 15 0,542  SVEO40RCTX
50 23,5 48,0 136,0 10 0,732  SVEO50RCTX
63 27,5 60,0 162,0 8 1,330  SVEO63RCTX

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

[l N NG RN O]

Toditko ventilu

Baleni Baleni

20-25 1 5 0,015 STOCVMO02025S
32-40 1 5 0,028 STOCVS03240S
50-63 1 1 0,041 STOCVV05063S
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Vrsek ventilu

Baleni

Baleni
Il.

20 1 5 0,080 VRVO20XXXX
25 1 5 0,129 VRV025XXXX
32 1 5 0,211 VRVO32XXXX
40 1 1 0,280 VRVO40XXXX
50 1 1 0,293 VRVO50XXXX
63 1 1 0,460 VRVOB3XXXX

Kohout kulovy plastovy

Baleni

Baleni
1.

16 13,0 59,5 10 60 0,092  SVEKO16XXX
20* 14,5 65,0 10 50 0,116  SVEKO20RCT
25*% 16,0 71,0 10 40 0,168  SVEKO25RCT
32* 18,0 85,0 10 20 0,294  SVEKO32RCT
40* 20,5 100,0 5 10 0,544  SVEKO40RCT
50* 23,5 1150 1 6 0,874  SVEKO50RCT
63* 27,5 134,0 1 5 1,278  SVEKOG63RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Podomitkovy ventil pfimy s kovovou krytkou

e 20

275

69,0

Baleni

Baleni
Il.

30

0,208

SVEPLKO20RCT

25

30,0

80,0

20

0,270

SVEPLKO25RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

of -5, 20

275

69,0

Podomitkovy ventil pfimy s kovovou rukojeti

Baleni

Baleni
Il.

20

0,338

SVEPLRO20RCT

(AT ¢ 25

30,0

80,0

20

0,392

SVEPLRO25RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

i |

Ventilové prodlouzeni D 20, 25 mm

Baleni

100

33

0,071 VEPLO20EXX

Prodlouzeni pro podomitkové ventily pfimé & 20 a 25 mm

Podomitkovy kohout kulovy s kovovou krytkou

Baleni Baleni Vaha

I . kg/ks
20 14,5 67,0 65,0 5 30 0,254 SVEKPLKO20RCT
25 16,0 65,0 71,0 5 20 0,334 SVEKPLKO25RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

By

Kohout kulovy - kov s plastovym hrdlem

Baleni Baleni Vaha

. kg/ks
20 81,0 46,0 80,0 5 25 0,293 SVEKKS020X
25 87,0 50,0 106,0 5 20 0,358  SVEKKS025X

Rozebiratelny spoj

Baleni Baleni Vaha

I . kg/ks
20 30,0 82,0 40,0 20 100 0,088 SRSO20RCTX
25 38,0 82,0 40,0 20 100 0,142  SRSO025RCTX
32 46,0 92,0 45,0 10 50 0,212  SRSO032RCTX
40 58,0 112,0 55,0 5 30 0,288 SRSO40RCTX

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

70

Sroubeni vnit¥ni

Baleni Baleni Vaha

I . kg/ks
20 1/2" 60,0 40,0 10 150 0,086  SSI02020RCT
25 3/4" 62,0 40,0 10 100 0,136  SSI02525RCT
32 1" 70,0 45,0 10 60 0,220 SSI03232RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi



Sroubeni vnéjsi

Baleni Baleni

20 172" 77,0 40,0 10 120 0,118 SSEO02020RCT

25 3/4" 80,0 40,0 10 70 0,196 SSE02525RCT

32 1" 92,0 45,0 10 50 0,324 SSE03232RCT
) materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Sroubeni hrdlové vnit¥ni

Baleni Baleni

20 172" 375 19,5 10 100 0,122 SSHI02020LFRCT
25 3/4" 46,5 23,0 10 80 0,213 SSHI02525LFRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

v

Sroubeni hrdlové vnéjsi

Baleni Baleni

20 172" 52,5 19,5 10 100 0,142 SSHE02020LFRCT
25 3/4" 59,0 23,0 10 80 0,223 SSHE02525LFRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Lemovy nakruzek

mm

S Baleni

Baleni

40* 58,8 30,0 80,0 5,2 2 50 0,040 SLNO40ORCTX
50* 60,8 372 90,0 6,6 2 40 0,065 SLNO50ORCTX
63* 62,8 470 1050 8,2 1 25 0,127 SLNOG63RCTX
75*% 71,8 56,0 1220 9,7 1 15 0,205 SLNO75RCTX
90* 90,8 67,0 1400 11,7 1 12 0,320 SLNO9ORCTX
110* 1018 810 1615 14,7 1 4 0,593 SLN110RCTX

* material PP-RCT

Lemovy nakruzek hrdlovy

125 1570 550 1900 16,0

A Baleni Baleni

Vaha

Il. kg/ks

8 0,548 SLN125RCT

* material PP-RCT

*informace o dodaci IhGté na vyzadani

Lemovy nakruzek PP-RCT,S 5/ SDR 11

L Baleni

mm

Vaha
kg/ks

160 212 175 27 27 182 85 1 0,960 SLN160XXXXX
200 268 232 34 50 146 130 1 2,300 SLN200XXXXX
250 320 285 36 38 227 121 1 3,100 SLN250XXXXX

Baleni
ks/bal.
40 32 140 100 51 18 20 4 40 0,244 FF700409W
50 40 150 110 62 18 22 4 30 0,297 FF700410W
0, 63 50 165 125 78 18 24 4 25 0,362 FF700411W
75 65 185 145 92 18 26 4 19 0,487 FF700412W
: A = 90 80 200 160 108 18 27 8 15 0,544 FF700513W
D2 110 100 220 180 128 18 28 8 13 0,643 FF700514W
P 140 125 250 210 158 18 30 8 10 0,842 FF700516W
[} 160 150 285 241 178 22 32 8 10 1,200 FF700517W
200 200 340 297 235 22 34 8 10 1,400 FF700519W
250 250 395 350 288 22 38 12 10 2,052 FF700521W

Celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych vidken)
Y — pocet otvor(
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* informace o dodaci Inaté na vyzadani



Pfiruba PP-ocel PN 16*

40 32 140 100 51 18 16 4 0,621 FF700209W
50 40 150 110 62 18 20 4 0,722 FF700210W
63 50 165 125 78 18 20 4 1,084 FF700211W
75 65 185 145 92 18 20 4 1,349 FF700212W
90 80 200 160 108 18 20 8 1,390 FF700213W
110 100 220 180 128 18 20 8 1,407 FF700214W
140 125 250 210 158 18 26 8 2,318 FF700216W
160 150 285 241 178 22 26 8 3,491 FF700217W
200 200 340 297 235 22 29 8 5,600 FF700219W
250 250 395 350 288 22 32 12 6,632 FF700221W

Priruba PP-sklovlakno * informace o dodaci Ihaté na vyzadani
Y - pocet otvor(

Volna pfiruba

Y Baleni Vaha

ks kg/ks

40/DN32 100 140 46 18 18 4 1 1,660 PRIO4AONXXX
50/DN40 110 150 54 18 18 4 1 1,802 PRIOSONXXX
63 /DN50 125 165 66 18 18 4 1 2,414 PRIO63NXXX
75/DN65 145 185 83 18 18 4 1 2,978 PRIO75NXXX

8

8

8

90/DN80 160 200 94 18 20 1 3,490 PRIO9ONXXX
110/DN100 180 220 114 18 20 1 4,098 PRI1T10NXXX
125/DN150 210 250 166 18 22 1 4,450 PRI125NXXX
160 240 285 178 22 26 10 1 6,800 PRIT6O0NXXX
200 355 405 238 22 30 12 1 10,500 PRI2Z0OONXXX
250 355 405 292 22 32 12 112,900 PRI250NXXX

Y - pocet otvord

Elektrospojka

Baleni Baleni

20* 70 52 1 100 0,04 ENAO20PPRCT
25% 70 57 1 80 0,05 ENAO25PPRCT
32* 80 65 1 60 0,07 ENAO32PPRCT
40* 90 74 1 50 0,10 ENAO40OPPRCT
50* 100 85 1 30 0,16 ENAO50PPRCT
- 63* 110 97 1 20 0,26 ENAOG63PPRCT
a} 75* 120 114 1 25 0,41 ENAO75PPRCT
90* 130 130 1 18 0,51 ENAO9OPPRCT
L n a 110* 140 152 1 8 0,80 ENA110PPRCT
L 125** 151 168 1 6 0,95 ENA125PPRCT
160* 176,0 205,0 1 - 1,30 ENA160PPRCT
200* 187,0 2450 1 - 1,90 ENA200PPRCT
250* 243,0 315,0 1 - 4,50 ENA250PPRCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani

Svarovani elektrosvareckou s manudlnim nastavenim
nebo elektrosvareckou s nacitdnim carového kddu, viz strana 90.
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Katalog vyrobku

Tvarovky pro sadrokarton (standardni, I.)

Pfechodka pro sadrokarton

L Baleni Baleni Vaha

mm . Il. kg/ks

20 172" 14,5 260 405 1 50 0,102 SZS02020RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténné koleno pro sadrokarton

A B B C Baleni Baleni Vaha

1 2

mm mm mm mm . Il. kg/ks

20 1/2" 15 440 270 260 1 50 0,114 SNKS02020SRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténny komplet pro sadrokarton s pfesnymi rozteéemi

L (o] L Baleni Baleni Vaha

1

mm mm mm . Il. kg/ks

20 1/2" 14,5 49,0 100/135/150 26,0 234,0 1 10 0,320 SNKKO20SRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

L
Ly
=L\ \éh I @ ]
| ]
s —OX S0
‘ D
[ Qﬁ‘ [ \R n
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Katalog vyrobku

Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, I.)

Radiatorova odboc¢ka

B Baleni Baleni Vaha

Ly

mm l. Il. kg/ks
20 145 20 145 50 109 295 35 1 30 0,098 SRAO02020X
L 25 16,0 20 145 50 115 320 45 1 20 0,138 SRAO02520X
F
[ ]
I

Eurokonus

1o

Baleni Baleni Vaha

- I I.  kg/ks

20 3/4" 14,5 40,0 5 120 0,089 SZMO2025ERCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobku

Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, I.)

Pfipojeni k radiatoru - koleno 45°
D,

Baleni Baleni Vaha

I Il. kg/ks
15 20 225 13 298 270 1 30 0,123 SKORP12045270
15 20 225 13 748 720 1 20 0,270 SKORP12045720

Pfipojeni k radiatoru - koleno 90°

Baleni Baleni Vaha

I Il. kg/ks
20 15 145 24 300 270 1 30 0,126 SKORP02090270
20 15 145 24 750 720 1 10 0,273 SKORP02090720
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Katalog vyrobku

Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Ventil pfimy plastovy s vypustnym ventilem

L Baleni Baleni

mm l.

pravy 40 205 410 1120 1 15 0578 SVEVO40PXX
pravy 50 235 480 1360 1 10 0,788  SVEVO50PXX
pravy 63 275 600 1620 1 8 1388 SVEVO63PXX
levy 40 205 410 1120 1 15 0572  SVEVO40LXX
levy 50 235 48,0 1360 1 10 0,754  SVEVO50LXX
levy 63 275 600 1620 1 8 1416  SVEVO63LXX

Vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dnd

Plastové hrdlo s pfevliecnou matici

Baleni Baleni

20 374" 40,0 10 200 0,048 SHMO02025RCT
25 1 40,0 10 130 0,074 SHMO02532RCT
32 5/4" 45,0 5 60 0,096 SHMO03240RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Pfechodka plastova s prevlie¢nou matici

L Baleni Baleni

mm l. .

16 172" 13,0 33,0 10 200 0,032 SNAMO1620RCT
20 172" 14,5 34,6 20 200 0,034 SNAMO02020RCT
20 374" 14,5 34,6 20 200 0,056 SNAMO2025RCT
25 374" 16,0 37,8 20 100 0,058 SNAMO2525RCT
25 1" 16,0 37,8 10 100 0,092 SNAMO2532RCT
32 1 18,0 40,0 10 60 0,102 SNAMO3232RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

PMD - pfevleéna matice s dirou pro plombu

Baleni Baleni

20 374" 14,5 34,6 10 100

0056 S

NAMDO2025RCT

25 374" 16,0 37,8 10 100

0062 S

NAMDO2525RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobku

Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Koleno 90° pfechodka plastova s prevlie¢nou matici

Baleni Baleni

20 1/2" 145 26,8 25 100 0,047 SKOMO02020RCT
20 374" 145 26,8 20 100 0,062 SKOMO02025RCT

materidl PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

A

T-kus pfechodka plastova s pfevlie¢nou matici

B Baleni Baleni

mm I Il.

20 3/4" 145 540 270 10 100 0,069 STKMO02025RCT

° 25 3/4" 160 600 320 5 60 0,079 STKMO02525RCT
N 25 1" 160 600 320 5 60 0,157 STKMO02532RCT

32 3/4" 180 700 357 5 50 0,100 STKMO03225RCT

L 32 1" 180 700 357 5 50 0,135 STKMO03232RCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

||

B

Pro provizorni pouziti (nestandardni, lll.)

D Pfechodka s plastovym zavitem vnéjSim

|i L| A Baleni Baleni

L B I I,
20 1/2" 14,5 40,0 50 200 0,014 SDG02020XX
i 20 3/4" 14,5 38,0 20 380 0,012 SDG02025XX
25 3/4" 16,0 42,0 20 200 0,020 SDG02525XX
32 1" 18,0 54,0 20 100 0,038 SDG03232XX
40 5/4" 20,5 62,0 10 70 0,074  SDG04040XX
50 6/4" 23,5 63,0 10 60 0,094 SDGO5050XX
63 2" 27,5 81,9 5 20 0,194 SDGO6363XX

= Drzak nastének

et o i D E F Baleni Baleni

mm mm MM

N 220,0 64,0 1350 110,0 450 40,0 10 150 0,058 DNPXXXXXXX
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (IV.)

Baleni
l.

- o
NI R e ey ke
p A A KRR

20-25 10 0,056 PRK02025XX
32-40 10 0,074 PRK03240XX
50- 63 10 0,124 PRKO6350XX

Objimka kovova s matkou

Matka Sroub Baleni

mm s vrutem I
mm

48 - 53 M8/10 50 0,078 PRKB04853X
72-78 M8/10 50 0,146 PRKB07278X
87-92 M8/10 50 0,180 PRKB08792X
102 -116 M8/10 50 0,238 PRKB102116
M8/100 100 0,023 VRUTM8100X

Pfichytka plastova

Baleni
l. Il.

Baleni

16 50 300 0,004 PREO16XXXX
20 50 500 0,004 PREO20XXXX
25 50 500 0,006 PREO25XXXX
32 50 300 0,008 PREO32XXXX

Pfichytka plastova s paskem

Baleni
® l. Il.

Baleni

Zamek pro pfipojeni s ostatnimi objimkami do jedné rady.

20 50 500 0008 PRPO20XXXX
~ L‘ . 25 50 500 0008  PRPO25XXXX
: 32 50 300 0013 PRPO32XXXX
40 50 400 0016  PRPO4OXXXX
50 25 100 0034 PRPOSOXXXX
63 25 100 0046 PRPOB3XXXX
75 1 - 0084  PRPO75XXXX
90 1 - 0114  PRPOJOXXXX
110 1 - 0136 PRPLIOXXXX
** dle objednévky
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Prislusenstvi (IV.)

Dvoupfichytka plastova

Baleni

2x20 1 0,016 PRDV0202XX
2x25 1 0,022 PRDV0252XX

Svarecka plocha R63 elektronicka (pro parové nastavce)

Baleni

R63 800 1 1,820 SVAOBI3XXXX
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Svarovaci komplet R63 s nastavci 16 - 63 mm

w Nastavce Baleni

mm

R63 800 216 -63 1 9,223 SVAKR63P1663
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Opravarenska sada

Baleni Baleni

sada 1 50 0,186 OSAXXXXXXX

Sada obsahuje nastavec neparovy & 12 mm a 5ks nadhradnich opravnych trnli @ 12 mm.

Opravné nahradni trny

Baleni Baleni

o I

12 1 100 0,029 OTXXXXXXXX

sy v

Elektrosvarecka Elektra light

Baleni

20-125/160mm 2 000 1 8,000 SVAELEKTRAL
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi
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Nastavce parové

Baleni

16 1 0,074 NAPO16XXXX
20 1 0,078 NAPO20XXXX
25 1 0,138 NAPO25XXXX
32 1 0,164 NAPO32XXXX
40 1 0,308 NAPO40XXXX
50 1 0,333 NAPO50XXXX
63 1 0,493 NAPOB3XXXX
75 1 0,653 NAPO75XXXX
90 1 1,089 NAPO9OXXXX
110 1 1,681 NAP110XXXX
125 1 1,996 NAP125XXXX

Nastavce neparové

Baleni

16 1 0130  NAOLBCXXXX

e 20 1 0133  NAO20CXXXX

n ' 25 1 0,178 NAO25CXXXX

I\ 32 1 0215  NAO32CXXXX
Il \\@' 40 1 0379  NAO4OCXXXX
| IA 50 1 0517  NAOSOCXXXX

63 1 0822  NAOB3CXXXX

Nastavce na navafovaci sedla

Baleni

63 32 1 0,298 SNNS06332X

75 32 1 0,296 SNNS07532X

90 32 1 0,296 SNNS09032X
110 40 1 0,432 SNNS11040X
125 40 1 0,519 SNNS12540X
125 63 1 1,148 SNNS12563X
160 40 1 0,545 SNNS16040X
160 50 1 0,780 SNNS16050X
160 63 1 1,200 SNNS16063X
200 50 1 0,785 SNNS20050X
200 63 1 1,220 SNNS20063X
200 75 1 1,665 SNNS20075X
200 90 1 2,885 SNNS20090X
250 63 1 1,220 SNNS25063X
250 75 1 1,680 SNNS25075X
250 90 1 2,930 SNNS25090X
250 110 1 3,530 SNNS250110
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Prislusenstvi (IV.)

Set pro uchyceni Rozdélovace

() 4x prichytka plastova () 4x vrut pro pfichytku
() 4x 3roub pro drzak () 2xdrzak

Rozte¢ pro uchyceni plastové pfichytky

200 SETDRZROZX

Montazni pfipravek MP-125

Baleni

MP-125 63-125 1 37,200 SVAMP125XX

MP-125 obsahuje zakladni rdm, stojan se svareckou s prikonem 1 400 W, kuftik s pfislusenstvim
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Basic 250 Easy Life - montazni pfipravek pro svafovani na tupo
Soucésti montazniho pripravku je:

pripravek se ¢tyfmi Celistmi a dvéma hydraulickymi valci s rychlospojkou
vyjimatelné svarovaci zrcadlo

vyjimatelny hoblik s bezpe¢nostnim mikrospina¢em

hydraulicky agregét s pdkovym upindnim a otevirdnim

hydraulické hadice s rychlospojkami

adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro priiméry 75-225 mm

©®
©®
©®
©®
©®
©®

Baleni Il. Vaha kg/ks k6D

1 100 SVAMP250XX

Basic 315 Easy Life - ontazni pfipravek pro svafovani na tupo

Soucésti montazniho pfipravku je:

pripravek se ¢tyfmi Celistmi a dvéma hydraulickymi valci s rychlospojkou
vyjimatelné svarovaci zrcadlo

vyjimatelny hoblik s bezpe¢nostnim mikrospinacem

hydraulicky agregét s pakovym upindnim a oteviradnim

hydraulické hadice s rychlospojkami

adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro priméry 90-280 mm,
originalni pfechod na & 250 mm

OOOOOO

Baleni Il. Vaha kg/ks k6D

1 123 SVAMP315XX
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Svarecka 125-1 400 W

Baleni

SVA125XX 1

2,760

SVA125XXXX

Na objednéavku, dodaci Ihdita 30 dnl

Teplomér dotykovy - DT METR

Baleni

DT-METER pohyblivy 1

0,940

TEPODXXXXX

Utahovaci kli¢ s paskou

Baleni

0,297

UKXXXXXXXX

NUzky PROFI

Baleni

PROFI do 42 1

0,383

NUO42PXXXX

NUzky PROFI M2

Baleni

M2 do 63 1

1,241

NUOBIXXXXX

Rezak

Baleni

50-125 1

1,400

REZ050125X

160-250 1

1,400

REZ159254
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Prislusenstvi (IV.)

Ofezavaé Wavin PP-RCT Stabi trubek

Baleni

16-20 1 0,134 REZS01620X
20-25 1 0,156 REZS02025X
25-32 1 0,206 REZS02532X
32-40 1 0,266 REZS03240X
50 1 0,302 REZSO50XXX
63 1 0,352 REZSO063XXX
75 1 0,386 REZSO75XXX
90 1 0,634 REZS090XXX
110 1 0,870 REZS110XXX

Vrtak pro navarovaci sedla

Baleni

32 1 0,200 VNSO32XXXX
40 1 0,300 VNSO40XXXX
50 1 0,500 VNSO50XXXX
63* 1 0,470 VNSOB63XXXX
75 1 0,710 VNSO75XXXX
90 1 0,870 VNSO9OXXXX

110 1 1,220 VNS110XXXX

*Vrtak pro prdmér 63 mm se da pouzit pro navarovaci sedla o primérech 50 a 63 mm

Zlab pozinkovany

Baleni Baleni

20 2 000 1 25 0,331 ZLSP20XXXX
25 2 000 1 25 0,428 ZLSP25XXXX
32 2 000 1 25 0,516 ZLSP32XXXX
40 2 000 1 25 0,607 ZLSP40XXXX
50 2 000 1 25 0,732 ZLSP50XXXX
63 2 000 1 25 0,879 ZLSPB3XXXX
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Zatka kratka

Baleni Baleni

172" 50 400

0,008

ZAGXXXXXXX

Soucésti zatky kratké je gumové tésnéni

Zatka dlouha

Baleni Baleni

172" 50 150

0,022

ZAGDXXXXXX

Sou¢ésti zatky dlouhé je gumové tésnéni

Tésnici teflonova nit

Baleni
m
50 0,053 TTNBOXXXXX
150 0,126 TTN150XXXX
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Znaceni trubek S (SDR)
misto PN

V katalogu jsou pro snadnéjsi orientaci uvedeny vypoc- trubek jsou uvedeny v popisu na trubkach a v Montaznim
tové hodnoty ,,PN“ pro trubky z PP-RCT (pfi vypoétu byl predpisu.

pouzit vzorec pro ,,PN“ dle normy). Provozni parametry

V souladu s normami CSN EN 1ISO15874 a DIN 8077 je nutné oznaceni ,PN“ udavé pripustny provozni pretlak v bar

oznacovat trubky ,S* nebo ,SDR* misto ,PN*. pro maximalni teplotu 20 °C a Zivotnost 50 let pro nejmensi
konstrukéni koeficient

SDR = 2S+1 zatfidéni trubek dle ,PN“ jiz normy CSN EN ISO 15874

SDR = D/t (D = vnéjsi priumér, t = tloustka stény) a DIN 8077 neuvadéji

trubky z PP-R oznacujeme ,PN“ historicky, (drivéjsi znaceni
pro tlakovou fadu), prestoze hodnoty vyse uvedené definici
jiz neodpovidaji

materidl PP-RCT je novy typ materidlu, znaceni ,PN“
nebylo zavedeno
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Pouzite zkratky
a certifikace

Wavin Czechia neustale vyviji a vylepsuje své vyrobky, pro-
to si vyhrazuje pravo na modifikace a zmény specifikaci

svych vyrobku bez pfedchoziho uvédomeéni. VSechny infor-
mace obsazené v této publikaci byly pfipraveny v dobré vife

pouziti a montaz vyrobkl se Fidi montéznim pfedpisem pro
Wavin PP-R a Wavin PP-RCT

na standardni vyrobky (I, II.) je poskytovéna zaruka 10 let
na ostatni vyrobky (lll., IV.) je poskytovéna zaruka 2 roky
pro vyrobu a zkouseni je pouzivana

norma CSN EN ISO 15874

vSechny prvky odpovidaji pozadavkdm zakona

22/1997 Sh,, a souvisejicim NV 312/2005 Sb.,

NV 17/2003 Sb.,, NV 616/2006 Sb., zdkona 258/2000 Sb,
vyhlasce Ministerstva zdravotnictvi 409/2005 Sb.,

v platném znéni. v souladu s témito predpisy byla vydana
Jprohladseni o shodeé“

systém kvality certifikovan dle ISO 9001-2009

a s presvédcenim, Ze v den predani materialu do tisku
jsou aktualni a nevzbuzuji pochybnosti. Souc¢asny kata-
log nepredstavuje nabidky ve smyslu obéanského zako-

niku, ale obsahuje informace o vyrobcich.

Pouzité zkratky

k6D - objednévkovy kéd pro vyrobek
S (PN) - série (tlakové rada)

Baleni I. — malé baleni

Baleni Il. — velké baleni

G — vnitfni zavit valcovy netésnici na zavitech
Rp — vnitfni zavit valcovy tésnici na zavitech
R - vnéjsi zavit kuzelovy tésnici na zavitech

ITC

Management Systoms Caertification Body
Institut pro tostovani a certifikaci, a.8.
tfida Temde Batl 299, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic
wew Aczin £z

CERTIFICATE

No. 20 0035 SJ
Wée confm on the basis of a periormed audi that company
Wavin Czechias. r. o.

Rudod 848, 277 13 Kostolec nad Labom, Caech Republic
Company Reg. No.: 27580847

has and quality

a
of

€SN EN ISO 9001:2016

Covering the following activities:

Headquarters Development, manufactars and sake of plastic
Fuded 848 77 13 Kosteloc nad Labem  Piping systems and accessories

Manufactung and and sale of plast
Do Certous 1202653 hala B3 SY308MS ANG BCCRERONES
3 00 Praha § - Hoeni Pobarnics

Distribution depet

Sale of plstic piping Sysbems and acoesscries
Halenin S4/4750, 58503 Shiava s

T ate s mssused on the barsis of the results mantoned in Audt Report No. 2XM4047AZ020
The Corsficats waisity is consisonsd By poutive st of sunediance Sust, which the camites

During e o B Corificate S Corticate Hokder sndertsins 15 slow e Ruies. of Use of fhe Cerificats. This
Socumart i publcly seadatia om e AT

DA

5 302 y ¥
Date of lssue. 03, 07. 2020 LITARY »-
s 02072023 LI %)
o ng. Parved Vant

stn o B0 st cariicason swsrdey 17, 04, 7000 o o Cortecation lody

ITG

Managemont Systems Certification Body
Institut pro testovani a cortifikaci, as.
tida Tomide Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic
worw fczin.cz

CERTIFICATE

No. 20 0009 EMS
‘We confiem on the basis of a performed auddt that company
Wavin Czechias. r. 0.

Rudaed 248, 277 13 Kosteloc nad Labem, Croch Republic
Company Rog. No.: 27860587

has a functional
system In compiiance with the requirements of the standard

€SN EN ISO 14001:2016

Covenng the following sctiities.

Headquarters Development, manufacture and sake of plastic
Rudet 848, 277 13 Kostelec nad Labem  Piping sysiems and accessories

Marutacturng and logistic cantre Manufacturs and sake of plastic piping
Do Certous 122653, hala B3 syshems ard ACCEsSONes
53 00 Fraha § - Homi Potemice

Distribution depet 5
ale of plastic ppang systems and acoessories

Helenin 544760, 586,03 Shiava st

o the Basis of the reselts manSoned in AuSt Ftpon Mo, 213400764/2000

4 EEnStend by pestig rasit of JUneInes Sudts, which the certted

dcumart m fuisicly meslatis oo e AN
@ s 300z =

Vi, DAL
Date of Issue: 03 07. 2020 Tl oy
Vg une 02 07. 3023

Wng. Pavel Vankk
Date of ta st carbbcation swarcing: 17, 04, 2000 Hand of Cortiication Body
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