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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami

z nelegované oceli 1.0308 pro ¢erné, pozinkované,
primyslové lakované a praskovou technologii povrstvené
ocelové trubky podle EN 10255 a podle EN 10220 /

EN 10216-1 stejné jako podle

EN 10220 / EN 10217-1.

Lisovaci spojky

Lisovaci spojky Megapress S jsou z oceli 1.0308 s vnéjsi
galvanickou Upravou zinkem a niklem.

VSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplhovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

Pri zkouskach tésnosti provadénych vodou zarucuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 0,1 MPa do 0,65 MPa, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 hPa

do 0,3 MPa.

Oznaceni
Bily bod, ¢erny ramecek se symbolem »neschvaleno
pro instalace pitné vodyx.

Tésnici prvky
FKM, matné cerné

Rozméry

D% (DN10); D% (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D1% (DN32);
D1Y2 (DN40); D2 (DN50);

D2V (DNB5); D3 (DN80); D4 (DN100)

D=vn&;jsi primér trubky podle EN 10255

Oblasti pouziti

Stavba zafizeni a primyslovych objektl
Uzavrené topné a chladici okruhy

Zarizeni se stlacenym vzduchem

Hasici zafizeni a zafizeni protipozarnich trysek
Zarizeni pro technické plyny (na vyzadani)

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi
byt schvaleno servisnim centrem Viega.

Provozni podminky
provozni teplota max. +140 °C
provozni tlak max. 1,6 MPa (PN 16)

Upozornéni
Systém Megapress S je vhodny pro
protipozarni a sprinklerova zafizeni (dbejte na pozadovanou
minimalni a maximalni silu stény trubky)
pro trubky dle EN 10220 / EN 10216-1 / EN 10217-1:
potrubni fada 1: D%-D4
Systém Megapress S neni vhodny pro
topné plyny podle DVGW - pracovniho listu G 260
instalace pitné vody a jiné oteviené systémy

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro topna zarizeni
Dodrzujte VDI 2035 a DIN EN 12828!

Komponenty Megapress S se smi pouzivat jen v kombinaci
se soucastmi patficimi k systému!

Ochrana pred vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky vysoce kvalitni povrchové Gpravé
zinkem a niklem optimalné chranény pred korozi — napr.

pri vzniku kondenzaéni vody v chladicich zafizenich.
Pouzita trubka se musi proti korozi chranit vhodnym opatre-
nim — dbejte informaci vyrobce.
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Trubky a spojky se musi izolovat podle vS§eobecné uznavanych
technickych pravidel.

Pouziti lisovacich nastrojt

Funkéni bezpecénost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastrojl

a lisovacich nafadi. Pro tvorbu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastrojd Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stredisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potreby naleznete aktualni rozmérové Gdaje

Z a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.
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GTIN kéd (Global Trade Item Number, dfive EAN)

Cislo GTIN je sestaveno z konstantniho €isla vyrobce 4015211
a Sestimistného &isla jednotlivych artiklt, napt. 305 611.
Vyména poslednich Sesti pozic za isla artikll dava kéd GTIN.
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MEGAPRESS S - PREHLED ROZMERU PRO TRUBKY

= G = Megapress S-oblouk 90°

—z - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4316
artikl Vds DN D z L
769 819 10 Y% 25 49
769 826 15 Yo 30 57
769 833 v 20 % 35 64
769 840 v 25 1 44 78
769 857 v 32 1% 51 97
769 864 v 40 1% 58 105
769 871 v 50 2 71 121

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S XL-oblouk 90°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4216XL

artikl VdsS DN D z L

751 616 v 65 2% 103 149
751623 v 80 3 120 178
751 630 v 100 4 150 230

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S-oblouk 90°

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4316.1

A

artikl VvdS DN D 4 L1 L2
769 956 10 % 25 49 56
769 963 15 Yo 30 57 65
769 970 v 20 % 35 64 71

769 987 v 25 1 44 78 86

769 994 v 32 1% 51 97 102
770 006 v 40 1% 58 105 107
770 013 v 50 2 71 121 129

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmeér

L = délka

- Sl = Megapress S XL-oblouk 90°
- 2 - - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
. model 4216.1XL
| t

i . o artikl VdS DN D z L1 L2
, 751678 v 65 2% 103 149 144
,;/ / = 751 685 v 80 3 120 178 173
a9 / 751 692 v 100 4 150 230 223

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
) L = délka
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Megapress S-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4326

artikl Vvds DN D
769 888 10 Y%
769 895 15 Ve
769 901 v 20 %
769 918 v 25 1

769 925 v 32 1%
769 932 v 40 1%
769 949 v 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér
L = délka

Megapress S XL-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4226 XL

artikl VdS DN D
751 647 4 65 22
751 654 v 80 3
751 661 v 100 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4326.1

artikl Vvds DN D
770 020 10 %
770 037 15 Y2
770 044 v 20 %
770 051 v 25 1

770 068 v 32 1%
770 075 v 40 1%
770 082 v 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmer
L = délka

Megapress S XL-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4226.1XL

artikl vds DN D
751708 v 65 2%
751715 v 80 3
751722 v 100 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S s SC-Contur F3
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2 Megapress S-T-kus
z2 - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
ST model 4318
- »

[} 1

]
N i
H 3
i v

@ A
-

Y [
artikl VdS DN D1 D2 D3 Z1
770 150 10 Y% Y % 22
770 167 15 Y2 Yo Y2 25
770 174 v 20 % % % 28
770 228 25 1 Yo 1 31
770 181 v 25 1 1 1 <hl
770 235 v 32 1% % 1% 36
770 198 v 32 1% 1% 1% 36
770 242 40 1% Yo 1% 40
770 259 v 40 172 1 172 40
770 204 v 40 1% 1% 1% 40
770 266 v 50 2 Y4 2 46
770 273 v 50 2 1% 2 46
770 211 v 50 2 2 2 45

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka
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L1
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D3

A
v

artikl VdS

751944
751 968
751 975
751 982
751 524
751 999
752 002
752 019
752 026
752 033
751 548
752 040
752 057
752 064
752 071
752 088
752 095
751 531

0 S0 S S S R [ [ [ [ [ RR SR [S

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmér
L = délka
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Megapress S XL-T-kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4218XL
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L2 Megapress S-T-kus
72 —" - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
- > model 4317.2
D1
[ B
|
A BEO 0
) I—
5 Iy
N i
g =
[+]
N \
) \ sw
-
v @num'
D2
artikl VdS DN Rp D1 D2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 SW
770 280 15 Y2 Y2 Y2 25 26 25 52 36 52 27
770 297 v 20 Y2 % % 28 29 28 58 39 58 27
770 303 v 25 % 1 1 31 34 31 65 44 65 32
770 310 v 32 % 1Y 1Y 36 30 36 82 46 82 32
770 327 v 40 % 1% 1% 40 40 40 87 50 87 32
770 334 v 50 % 2 2 46 48 46 96 58 96 32

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitini zavit

Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

L2 Megapress S XL-T-kus
zZ2 - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
™ model 4217.2XL

artikl VdS DN Rp D1 D2 z1 Z2 Z3 L1 L2 L3 SW
752 101 v 65 % 2%z 2% 34 48 34 80 65 80 32
752 118 v 80 % 3 3 36 55 36 95 71 95 32
752 125 v 100 % 4 4 40 69 40 120 86 120 32

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitini zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice
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PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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Megapress S-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4311

artikl Vds DN D R
769 574 10 % %
769 581 15 Y2 Yo
769 598 v 20 % %
769 604 v 25 1 1

769 611 4 32 1% 1%
769 628 v 40 172 1%
769 635 v 50 2 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress S XL-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4211XL

artikl VdS DN D R
751 555 v 65 2% 2%
751 562 4 80 3 3
751 579 v 100 4 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress S-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4312

artikl Vds DN D Rp
769 642 10 % %
769 758 15 Yo Yo
769 765 v 20 Y %
769 772 v 25 1 1

769 789 v 32 1% 1%
769 796 v 40 1% 1%
769 802 4 50 2 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress S s SC-Contur F3

z

33
37
40
43
48
49
54

17
21
23
23
24
25
25

L

57
64
70
78
94
97
104

113
130
160

52
58
62
69
85
86
92

SW

24
27
32
41
46
55
70

SW
7
90

120

SW
24
27
32
41
46
55
70

27.03.2019 20:48:13



OBJIMKY
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Megapress S XL-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4212XL

artikl Vvds DN D Rp
751 586 v 65 22 22
751 593 v 80 3 3
751 609 v 100 4 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitini zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

Megapress S-zasuvny kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4312.7

artikl vds DN D Rp
777 722 20 % Ve
777 739 25 1 Y2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitini zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress S-objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4315

artikl Vvds DN D
767 617 10 Ve
767 624 15 Yo
767 631 v 20 %
767 648 v 25 1
769 659 v 32 1%
769 666 v 40 1%
769 673 v 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S XL-objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215XL

artikl Vvds DN D
751739 v 65 2%
751 746 v 80 3
751 753 v 100 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka
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REDUKCE
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D2

. Megapress S-posuvna objimka

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4315.5

artikl VdS DN
769 680 10
769 697 15
769 703 v 20
769 710 v 25
769 727 v 32
769 734 v 40
769 741 v 50

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
ET,.., = minimalni zastréna hloubka
L = délka

Megapress S XL-posuvna objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215.5XL

artikl Vvds DN
751 760 v 65
751777 v 80
751784 v 100

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
L = délka

Megapress S-redukéni kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4315.1

artikl VdSs DN1 D1
770 341 15 Yo
770 655 20 %
770 662 20 %
770 679 25 1
770 686 25 1
770 693 v 25 1
770 709 v 32 1%
770 716 v 40 1%
770 723 v 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér
L = délka

Megapress S XL-redukéni kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215.1XL

artikl VvdS DN1 D1
752 156 v 65 2%
752 163 v 80 3
752170 v 80 3
752187 v 100 4
752 194 v 100 4
752 200 v 100 4

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér
L = délka
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SROUBENI
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Megapress S-pripojovaci Sroubeni

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4363

artikl VdS
777 678
777 685
777 692
777 708
777 746
777715

SSSAS

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmér
L = délka
SW = rozmér klice

Megapress S-vicko

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4356

artikl VdS
770730
770 747
770 754
770 761
770778
770 785
770 792

QRN

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress S XL-vicko
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4256XL

artikl vds
751 920 v
751937 v
751 951 v

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmér
L = délka

DN

15
20
25
32
40
50

DN

10
15
20
25
32
40
50

DN
65

80

100

Yo
%
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PRIRUBY
- L . Megapress S-prirubovy prechod
z - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
> model 4359.1
== Y
s =| -4+ o
77 R
I_; v
N
[
72
B1
-
B2
-
artikl DN D z L B1 B2 o1 @2 k po
777 647 20 % 24 53 12 14 90 11 65 4
770 808 25 1 23 58 12 14 100 11 75 4
770 815 32 1% 24 70 12 14 120 14 90 4
770 822 40 1% 24 72 12 14 130 14 100 4
770 839 50 2 24 74 12 14 140 14 110 4
Z = z&kladni rozmér
L = délka
B = $itka
k = prGmér otvoru
po = pocet vrtanych otvort
Megapress S XL-prirubovy prechod
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4259.1XL
i
=
|/
[ |
B2
> -
artikl DN D po z L k o1 @2 B1 B2
751 890 65 2% 4 28 73 130 160 14 12 14
751 906 80 3 4 31 90 150 190 18 14 16
751913 100 4 4 32 112 170 210 18 14 16

po = pocet vrtanych otvord
Z = zakladni rozmér

L = délka

k = prdmér otvoru

B = Sitka

13
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L Megapress S-prirubovy prechod
- - nelegovana ocel, povrchové Uprava zinek-nikl
-~ model 4359
p A
i
7
£ ] i

- il
o < o ©

. o

/A v

v [
1 =2
7 A

B1

-

B2

-
artikl VvdS DN D z L B1 B2 a1
777 654 v 20 % 28 57 16 18 105
770 846 v 25 1 27 62 16 18 115
770 853 v 32 1% 28 74 16 18 140
770 860 v 40 1% 28 76 16 18 150
770 877 v 50 2 27 7 16 18 165

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

L = délka

B = Sitka

k = primér otvoru

po = pocet vrtanych otvord

Megapress S XL-pfirubovy prechod
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4259XL

i
i
g x
vy Il
2N
B1 ol e )
B2
>
artikl vdS DN D po V4 L k a1
751 869 v 65 2% 8 32 78 145 185
751 876 v 80 3 8 35 94 160 200
751 883 v 100 4 8 36 116 180 220

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
po = pocet vrtanych otvort

Z = zakladni rozmér

L = délka

k = prdmér otvoru

B = $itka
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L Megapress S-prirubovy prechod
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
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v 2
A
B1
-t
B2
-
artikl Vds DN D
777 661' 20 %
770 8841 25 1
770 8912 32 1%
770 9072 40 1%
770 9142 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zékladni rozmér

L = délka

B = Sitka

k = prdmér otvoru

po = pocet vrtanych otvord

" pro: montazni set artikl 494 056

2 pro: montazni set artikl 494 063
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L Megapress S XL-pfirubovy prechod

model 4259.6XL

g x S -0
ey v
y A4
v A
o
B1 =2
B2
artikl VdS DN D 4 L
770 921! 65 2% 40 86
770 938’ 80 3 44 102
770 945 100 4 42 123

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

L = délka

B = Sitka

k = primér otvoru

po = pocet vrtanych otvord

" pro: montazni set artikl 494 087
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