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LISOVACI TVAROVKY
Z PPSU PRO
VICEVRSTVE TRUBKY

KONSTRUKCE A VYHODY

COMAP
TECHNICKY LIST

POPIS & HLAVNi VYHODY

Lisovaci tvarovky COMAP z PPSU pro vicevrstvé trubky jsou uréeny k
realizaci rozvodu vody, topeni, chlazeni i klimatizaci. Spoj je provadén
radialnim lisovanim a je proto velmi spolehlivy a rychly.

Hlavni vyhody :

+  Technologie VISU-CONTROL pro rychlou identifikaci provedeni spoje.
Krouzek zéroven slouzi k vedeni Celisti. Po zalisovani je mozné
krouzek odstranit.

+  Nezalisovany spoj netésni

+  Snizeny hydraulicky odpor

«  Tvarovky je mozné lisovat za pouziti profild TH, H a U

+  Tvarovky jsou piné kompatibilni se starSim typem

« Ochranné krytky zabrariujici vzniknuti necistot

+  Téleso tvarovky je zhotoveno z vysoce kvalitniho PPSU a diky
Zebrovani ma vysokou pevnost i estetiku.

KONTROLNI OKENKO :

Kontrolni okénko umoziiuje snadnou
kontrolu spravného zasunuti trubky do
tvarovky

TELESO Z PPSU

Téleso tvarovky z vysoce kvalitniho
PPSU s konsrukénimi zebry pro
vysokou pevnost i estetiku

Funkce “nezalisovany
Spoj netésni “ zajisténa ;

O-krouzkem |  (¢erna=EPDM)

Vystupek chranici Snizeny hydraulicky
O-krouzek pfi zasouvani : | odpor ve srovnani se
trubky do tvarovky : i star$im typem tvarovek

{ O-KROUZEK Z EPDM
 ldentifikace podle barvy

KROUZEK VISU-CONTROL®

Vizualni a hmatova kontrola provedeni spoje
Zajistuje spravnou polohu Eelisti pfi lisovani (TH)
Krouzek je mozné po zalisovani odstranit

{ MULTIPROFIL
¢ Pro lisovani je mozné pouzit Eelisti s profilem TH, U a H
 Tvarovky jsou piné kompatibilni se star§im typem

: Lisovaci krouzek z nerez
¢ oceli s vysokou odolnosti
¢ vl korozi

Ochranna krytka zabranujici Laserové znaceni
i vniknuti negistot do tvarovky i vetné Udajd pro
i béhem skladovani a transportu i trasabilitu
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LISOVACI TVAROVKY
Z PPSU PRO
VICEVRSTVE TRUBKY

POUZITi TVAROVEK

COMAP
TECHNICKY LIST

KONSTRUKCE - MATERIALY

Pitna voda a studena a

tepla voda FOATE

Rozvody vody 10 bar(

Rozvody topeni a

; -10°C az95°C  10barti
chlazeni

Topna a chladici voda

Rozvody destové  DeStova voda v

vody budovach -10°Caz 95°C 10 bard

Rozvody

diEtEdie Vz@uch bez obsahu e | i
oleje

vzduchu

TECHNOLOGIE VISU-CONTROL

oo

Téleso tvarovky PPSU (polyphenylsulfone)

EPDM  (ethylene-propylene-diene  monomer

O-krouzek rubber)

Nerezovy lisovaci

. Nerez ocel 1.4301 (AISI 304) podle EN ISO 10088
krouzek

Visu-control®

odstranitelny krouzek P el
Ochranna krytka PP (polypropylene)
Baleni PE (Polyethylene)

LISOVACI PROFILY

Krouzek VISU-CONTROL slouzi k jasné identifikaci provedeni spoje a
zaroveh slouzi pro vedeni (spravné umisténi) Celisti pfi lisovani. Po provedeni
spoje je mozné krouzek odstranit.

Nezalisovany spoj

Zalisovany spoj

ZNACENI TVAROVEK

Lisovaci tvarovky COMAP z mosazi je mozné lisovat riznymi profily podle
nize uvedené tabulky. V kazdém pfipadé je nutné pro lisovani pouzivat
lisovaci sady renomovanych vyrobcU, dodrzovat postupy a Udrzbu souprav i
Celisti podle pokynl vyrobce naradi.

“‘

Lisovaci profil TH Lisovaci profil H Lisovaci profil U

Nerezovy krouzek
*  logo COMAP
primeér a lisovaci profil

Objednaci ¢islo
Prdmér a/nebo rozmér zavitu

: *  Obrazek vyrobku
DHEIEESEE +  Poget tvarovek v sacku
+  vyrobni davka . EANKod
+  Certifikace
.KrytkaF\)mmér *  Logo “COMAP”
0 [EIEEiRE] ggllc:(:/d' robni davk
+  logo COMAP y y

TH TH TH TH TH TH TH TH
Lisovaci profil u U U u u U U u
H H H H H H H
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TECHNOLOGIE NEZALISOVANY SPOJ NETESNI

Pro snizeni rizika zapomenuti provedeni zalisovani je kromé krouzku VISU-CONTROL i dal3i technologie = nezalisovany spoj netésni. Zapomenuty spoj je tedy
mozné snadno identifikovat pfi tiakové zkousce. Tato vlastnost je zajistovana dvéma zpUsoby - pomoci patentovaného O-krouzku nebo pomoci tvarovani télesa
tvarovky.

é

Zalisovany spoj = tésni Nezalisovany spoj = netésni
Nominalni primér tvarovky | Technologie “nezalisovany spoj netésni” | Typ O-krouzku Pocet O-krouzk
16, 20, 26,32 Zajisténa O-krouzkem EPDM (Cerny) , standardni O-krouzek O 1
40, 50, 63 Zajisténa O-krouzkem EPDM (Cerny) , patentovany O-krouzek O 2

MINIMALNI VZDALENOST MEZI TVAROVKAMI

A (min) mm 10 10 10 10 10 10 10
L (min) mm 58 58 60 68
E (mm) 24 24 25 29
De (mm) 23 27 34 40
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