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Lisovaci tvarovky z PPSU pro vicevrstvé trubky (pro trubky PE-X,
Al/PE-X, Al/PERT) jsou uréeny k realizaci rozvodi vody, topent,
chlazeni i klimatizaci. Spoj je provadén radialnim lisovanim a je
proto velmi spolehlivy a rychly.

1. Odstranitelny krouzZek Visu-control® zajistuje jednak spravnou
pozici Celisti a tvarovky pfi lisovani a zaroveri indikuje, zda byl
spoj proveden.

2.Tésnici O-krouzek z EPDM s funkci nezalisovany spoj netésni.
3. Kontrolni okénko pro zajisténi spravného zasunuti trubky do
tvarovky.

4. Téleso tvarovky z vysoce kvalitniho PPSU s konsrukénimi
Zebry pro vysokou pevnost i estetiku.

5. Lisovaci krouZek z nerezové oceli s vysokou odolnosti proti
korozi.

6. Multiprofil - pro lisovani je mozné pouzit Celisti s profilem TH,
U a H. Tvarovky jsou plné kompatibilni se star$im typem.

7. ZlepSena hydraulika - niZsi tlakové ztraty.

8. Vystupek ochrariuje O-krouzek pfi zasouvani tvarovky do
trubky.

9. Ochranna krytka zabranuje vniknuti necistot do tvarovky
béhem skladovani a transportu.

10. Laserovy popis pro jasnou identifikaci tvarovky i pro
trasabilitu.

Vyhody

Vyhody

* Lisovany spoj je velmi rychly ( primérné provedeni spoje trva 7 vtefin) a nevznikaji rizika jako pfi pajeni.

* Lisovaci tvarovky Multiskin je mozné lisovat za pouziti lisovacich profilti TH, H a U. K lisovani je mozné pouZzit standardni lisovaci
soupravy.

e ZlepSené hydraulické charakteristiky snizenim hydraulickych ztrat v priméru o 17% ve srovnani s predchozi generaci tvarovek.

Bezpecnost

e Qdstranitelny Visu-Control® krouzek umoZziuje vizualni i hmatovou kontrolu zalisovani.

e Technologie "nezalisovany spoj netésni" umozriuje predejit problémdm, protoZe zapomenuty spoj neprojde tlakovou zkouskou.
e Ochranna krytka zabrariuje vniknuti necistot do tvarovky béhem skladovani a transportu.

Technicka data

Systém Multiskin je uréen pro nasledujici aplikace:

* Rozvody vody (pitna voda a studend a tepla voda): +5 °C aZ +95 °C (provozni teplota) a 10 bar (maximalni provozni tlak).

* Rozvody topeni a chlazeni (topna a chladici voda): -10 °C aZ +95 °C (provozni teplota) a 10 bar (maximalni provozni tlak).

* Rozvody destové vody (destova voda v budovéach): -10 °C az +95 °C (provozni teplota) a 10 bar (maximalni provozni tlak).

* Rozvody stla¢eného vzduchu (vzduch bez obsahu oleje): -10 °C az +70 °C (provozni teplota) a 10 bar (maximalni provozni tlak).
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Typ Rozméry Objednaci cislo
Zaslepka 16x2 16x2 9300W16
Zaslepka 20x2 20x2 9300W20
Zéslepka 26x3 26x3 9300W26
Rozméry - 9300W - Zaslepka
Typ Rozméry
di D1 z1 11
[mm] [mm] [mm] [mm]

Zaslepka 16x2 16 23 10 34
Zéslepka 20x2 20 27 10 34
Zaslepka 26x3 26 33 10 35
Zjistit vice informaci online:
Montazni navod
Technicky list
Certifikat MultiSkin
Posouzeni Zivotniho cyklu MultiSkin Fittings
KIWA K90957-08 MultiSkin 4 Piping System
KOMO K90961-07 certificate MultiSkin 4 Piping System
KIWA K110283-01 MultiSkin 2 Piping System
KOMO K110284-01 certificate MultiSkin 2 Piping System
Sintef Produktsertifikat Multiskin PPSU Press NOR
9300W RFA
9300W DWG
9300W STEP
Posouzeni Zivotniho cyklu MultiSkin Fittings

Aalberts hfc CZ s.r.o.

K Bilému vrchu 2978/5
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