<A> Press Inox

Il </> Press Inox (316L) lisovaci tvarovky
I - ncrezi 14404 (AISI 316L) s M konturou
15 —108 mm
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== <A> Press Inox

Spolecnost Conex Banninger je Vas globalni specialista
na inovativni a vSestranné technologie spojovani trubek
a tvarovek. Od roku 1909 prodala spole¢nost Conex Ban-
ninger vice nez 22 miliard tvarovek a armatur a je znama
dobfe navrzenymi kvalitnimi vyrobky a prvotfidnim ser-
visem. Nase jméno je v oboru synonymem spickovych
vyrobkd pro zdsobovaci techniku v oblastech bytové

a komeréni vystavby, primyslu, stavby lodi a chladici a
klimatizacni techniky. Pfislib kvality spolecnosti Conex
Bénninger doklada nas certifikat DIN EN ISO 9001.

VlIastnosti a prednosti

<A> Press Inox (316L) jsou lisovaci tvarovky z nerezové
oceli s konturou M, jsou idedlnim feSenim pro spojovan(
trubek bez plamene a byly vyvinuty specidlné pro pouzitf
v instalacich pitné vody. Tvarovky jsou vyrobeny z mate-
ridlu 1.4404 (AISI 316L) a maji extrémné vysokou odolnost
proti korozi. Celé fada je typové testovana podle DVGW
W 534 a schvalena pro vsechny druhy pitné vody.

- lisovacitvarovky z vysoce kvalitni nerezové oceli
(AISI 316L) s konturou M

« Vhodné pro rozvody pitné vody, teplé a studené
vody i pro lokalni a dalkové vytapenfi

. Osazeno O-krouzkem EPDM cerné barvy

. Patentovany tvar O-krouzku od spolecnosti Conex
Banninger

«  Nezalisované netésni od 0,1 do 6 bart. Netésnosti
jsou okamzité zjistény pfi zkousce tésnosti do 54
mm.

. Vhodné pro trubky z nerezové oceli podle DIN EN
10312 nebo DVGW GWH541, fada 1a 2

- Kompatibilni's Sirokou skalou béznych lisovacich
nastroj
. Lze pouzit az do maximalni provozni teploty 110 °C

. Testovadno a schvaleno ndrodné i mezindrodné uzna-
vanymi certifikacnimi organy

- Kdispozici od 15 do 108 mm*
*Rozmér 76-108 mm je k dispozici pro redukéni vsuvku a redukovany

T-kus. Pro jiné tvarovky je k dispozici také >B< Press Inox XL s
konturou M.

Technicke Udaje
Maximalni provozni tlak: 16 bar{ az pro 110 °C

Zkusebni tlak: 1,5 ndsobek provozniho tlaku systému az
do max. 24 bard

Pro aplikace mimo uvedené provozni parametry kontakt-
ujte techniksupporten@IBPGroup.com.

Funkce nezalisované
netesni*

Tvarovky <A> Press Inox (316L) maji vlastnost ,nezalisované
netésni“ (15 az 54 mm). Nezalisované spoje jsou okamzité roz-
pozndny v rdmci testu tésnosti pfi tlaku 0,1 az 6 bar(.

Této vlastnosti je dosazeno diky

patentovanému tvaru O-krouzku.

O-krouzek ma zabudované dva
vodni kandlky, které umoznujf
pritok vody v nestlaceném
stavu, coz vede k rozpoznan(
netésnosti pfi zkousce systému
pfi nizkém tlaku (0,1 aZ 6 bar).
(Nezalisovany spoj Ize zaliso-
vat, aniz by bylo nutné nejprve
vypustit vodu).

/aruka

Pro <A> Press Inox (316L) nabizi spolecnost Conex
Bénninger samozfejmeé také standardni zaruku na bez-
vadny stav komponent( a tésnost spojeni pfi odborném
zpracovani v souladu s nasimi pokyny pro zpracovani.
Kromé toho plati nase smlouva o pfevzeti odpovédnosti
se ZVSHK. Samozfejmé plati zakonné pfedpisy a nase
VSeobecné smluvni a dodaci podminky.

Uplné znénf obchodnich podminek naleznete na www.
conexbanninger.com.
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Montaz tvarovky

<A> Press Inox (316L) Tvarovka 15 - 54mm k neoddélitelnému silnému spojeni tvarovky s trubkou

Tvarovky <A> Press Inox (316L) maji lisovaci konturu se prostfednictvim Sestihranného prolisu na drézce a za
zavedenim trubky u O-krouzku, coz umozriuje zasunutf drazkou.
trubky do tvarovky

Soucasne se
drazka tvaruje tak,
Ze tésnici prvek
optimalné vyplIni
vnitfni prostor
drazky a zajisti tak
trvalou tésnost
spoje.Dichtheit der
Verbindung sorgt.

a lisovani na dvou
mistech (M-kon-
tura). Lisovani se
provadi vhodnymi
lisovacimi Celistmi
nebo lisovacimi
smyckami.

Lisovacim pro-
cesem dochazf

Prehled nerezovych tvarovek <A>Press

Oblasti pouzitl

Pouziti Pouzivané médium Tet)(lzota
Instalace pitné vody podle Pitna voda v souladu s vyhldskou o 10 95
DIN EN 806 a DIN 1988 pitné vodé 16 25
Topna horka voda dle DIN EN 12828 Topna voda dle VDI 2035-1 16 max. 110
— . . P Topenf a délkove vytdpenidle VDI
Mistni a dalkove vytapeni dle DIN 4747 2035-1 nebo AGEW FW 510 16 max. 110
. o . . -35 az +110
Solarni termické systémy s provozni . p .
teplotou <10 °C podie DINEN | >Mesi vody a vody s glykolem, michaci 6 180 < 30 h/a*
pomer max. 50:50 %.
. . . Smeési vody a vody s glykolem, michacfi .
Systémy chlazeni na bazi vody pomér max. 50:50 %. 6 min. -10
Systémy vyuziti destové vody dle P Iy
DIN 1989 Destova voda z nadrzi 10 25
. : Stlaceny vzduch tfidy 1-3 podle
Stlaceny vzduch bez oleje 1SO 8573-1 10 <60
Upravend, zmékcena a castecne
Prlimyslova a technologicka voda deionizovana voda s 16 110
hodnotou pH 6,5 < 9,5
Vakuova potrubi pro nelékafské tcely neni specifikovano -0,8 Okolni teplota

V EU plati pro pitnou vodu limit obsahu chlorid@ 250 mg/I. V jiné vodé (napf. v techniologické vodeé) by se pfi pouziti <A> Press Inox
(316L) nemél prekrocit limit 600 mg/I.

* h/a-hodiny za rok
** Pro dalsi parametry kontaktujte nase technické oddélenf: techniksupportde@IBPGroup.com

Pro jiné aplikace nez ty, které jsou uvedeny v tabulce, kontaktujte nase technické oddélent: techniksupportde@IBPGroup.com.

Systémy pitné vody s materidlem 316L musi byt navrzeny a provozovany v souladu s mistnimi predpisy, pravidly praxe a zdkony
a normami, kterym systém podléha.
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Kompatibilni lisovacl nastroje

15 az 35 mm, 19 kN kompaktni stroje

Vyrobce Lisovaci nastroj Lisovaci celisti Rovzscahy Kontura E'\Vl 10312, E’?‘ 10312,
rozmeérd (mm) fada 1 fada 2

Rems Mini Press ACC Rems — Mini 15 az 35 M v v
Klauke MAP219/MAP2L19 Klauke — SBMX 15 az 28 M X v
Novopress | ACO102/ACO103 ’!\\l/lg\éoPress - Lisovacicelisti MI5 az 15 a2 35 M v v
Geberit Geberit — Lisovacf celisti .

v v
Vepes ACO102/ACO103 M15 a2 M35 (erné) 15 az 35 M
Pegler XPress [ ACO102/ACO103 Pegler SB211, PB1-Serie 15 az 35 M v v/
Conel PM1/PM1 BT Conel PB1M15 az M35 15 az 35 M v v

15 az 54 mm, 32 kN standardnf stroje

EN 10312,
Vyrobce Lisovaci ndstroj Lisovaci celisti rozF::éer;Tnﬁm) Kontura ¥ada 1 E,:ajj?;z’
Rems PowerPress/ Akku- Rems — Standard 15 a7 54 M v v
Press
Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 Klauke — Standard-SB 15 az 54 M X v/
ECO202/ACO202 ,l\\l/l(;\éopress — Lisovaci celisti M15 az 15 a3 35 M v v
Novopress — Lisovaci smycky — M42, . v
v
Novopress ECO203/AC0O203 M54, s adapterem ZB203 42 az 54 M
Novopress — Lisovaci smycky — M42, . v
v
ACO202XI/ACO203XL M54, s adapterem ZB203 42 az 54 M
EC0O202/AC0202 Geberit — Lisovaci ¢elisti Serie M15 a7 15az35 M v v
Geberit EC0203/AC0203 M35 (Cerne) 15 az 35 M v v
Mapress d ? ey — 42 a7 54 M v v
ACO202XI/ACO203XL Geberit — Lisovaci smycky — M42, M54,
s adapterem ZB203A 42 ar 54 M v v/
EC0O202/AC0202 Pegler S227, ECOTEC-Serie 15az35 M v v/
ECO203/AC0O203 Lisovacf celisti 15 az 35 M 4 v/
Pegler XPress 42 a3 54 N v Y
i { X -Serj az
ACO202XI/ACO203XL Pegler Lisovaci smycky, S228-Serie, s
adapterem ZB203 42 as 54 M v v/
Conel PB2 M15 az M35 15 az 35 M 4 v/
Conel PM2/PM2 BT PB2-Smycky M42-M54 (5 B y v y
s lisovaci Celisti ZB203

76 az 108 mm, 32 kN standardni stroje

Vyrobce Pressvorrichtung Lisovaci smycka Kontura
S+ B o
ACO202XL/203XL No.\/oprles/s Smycky + ZB221+ ZB222 Mezicelist (2.
zalisovani 108mm)
Novopress y . M
Novopress Smycky + ZB323 + ZB324 Mezicelist (2.
ECO 301 B
zalisovani 108mm)
Klauke UAP4/UAP4 L/UAPA32 Klauke lisovaci fetez BP_LP + SBKUAP4 Mezicelist KSP3 (M)
Rems Powerpress XL ACC Rems Smycky PR-3S + Z6 Mezicelist M

Upozornéni: Lisovaci celisti o priméru 108 mm nepouzivejte pro médéné tvarovky.

Podrobné informace o kompatibilité stroje/nafadi naleznete na internetové adrese www.conexbanninger.com.
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Prehled vyrobkU 15 az 108 mm

PS26001
oblouk 90° I/A

PS26085
prfechodovy oblouk I/]

PS26130G
T-kus s cyl. IG (Rp)

PS26270
natrubek I/1

PS26341G
Sroubeni kénicky
tésnici's kon. AG (R)

PS26002
oblouk 90° I/l

PS26090G
koleno 90° s cyl. IG
(Rp)

PS26133G*
T-kus s kon. AG (R)

PS26270G
pfechodovy natrubek
s cyl. IG (Rp)

PS26355
Pdlsroubenf's cyl.
IG (G)

PS26002G
obloukovy zavitovy
spoj 90° s cyl. IG (G)

PS26092G
koleno 90° s kon.
AG (R)

PS26230B
pfiruba PN16

PS26275
posuvny natrubek I/

PS26471G
ndsténka s cyl.
IG (RP)

PS26040
oblouk 45° I/A

PS26130
T-kus 3xI

PS26243
redukovana vsuvka
A/l

PS26301
zatka

MPABPSOIL100ML
prostfedek na tésnici
krouzky

PS26041
oblouk 45° I/

PS26130RB
T-kus redukovany

PS26243G
pfechodova vsuvka s
kon. AG (R)

PS26340G
sSroubenf
konicky tésnici's
cyl. 1G (Rp)

PSTUBE-316
trubka >B<Press Inox

A7 an IBP GROUP company
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10.0 Navod k montazi

Tvarovky <A> Press Inox (316L) 15 - 54 mm

vev -

A7 do instalace uchovavejte tvarovky v obalu, abyste je chranili pfed znecisténim a zachovali mazani O-krouzkd.
Dodrzujte vzdalenosti potfebné pro lisovaci nastroje.

1. Zkrat'te trubku 2. Odhrotovani trubky 3. Ocisténi trubky 4. Odstranéni ryh

- Trubky by mély byt prednostné - Odhrotujte vnitfni a vnéjsi stranu - Trubku dikladné ocistéte pomoci - Ujistéte se, ze na povrchu trubky
fezany v pravém uhlu pomoci trubky:. rouna nebo podobné cisticl nejsou hluboké ryhy nebo
fezdku trubek, pfipadné pomocf . Pokud je to mo2né, naklofite tkaniny. skrédbance.
pilky na Zelezo s jemnymi zuby trubku smérem dold, aby se do - Konce trubek musi byt bez - Pokud jsou pfitomny $krabance,
nebo specialni elektrickou pilou trubky nedostaly 2adné otfepy $krébanctl, oxidace, necistot a odFiznéte poskozenou &¢ést
na trubky. apod. usazenin. trubky a opakujte kroky 2 a 3.

- Ujistéte se, ze sitrubka . Ujistéte se, Ze vnitini a vn&jsi
zachovala svij tvar a neni povrch konc(i trubek je hladky a
poskozena. nema zadné otfepy nebo ostré

« K fezani se nesmi pouzivat hrany.
uhlové brusky nebo fezaci
hotaky!

5. Zkontrolujte tvarovku 6. Sestaveni a oznaceni 7. Dokonceni spoje pomoci 8. Dokoncené spoje
hloubky nasunuti lisovaciho naradi

« Pfed zpracovanim zkontrolujte « Pfed instalaci se na trubce « Do lisovaciho nastroje vloZte - Po lisovani oznacte hotova
vizualné neporusenost lisovacich vyznaci hloubka nasunuti lisovacf celist pfislusného spojent.
prvkd. tvarovky. To umozni rozpoznat rozméru a nasadte lisovaci Celist . To umozfiuje snadnou kontrolu,
. Zkontrolujte sprévné umisténf pf‘/Pad”,é posuny pred v pravém uhlu na misto lisovact 7e oznacené spoje jiz byly
O-krouzku a neporusenost. zalisovanim. na tvarovce. zalisovény.
. Neinstalujte pogkozené nebo « Pokud je to mozné, pootacejte - Spustte lisovaci proces a lisujte
Znedidténé tvarovky. lehce trubkou pfi nasazovani, aby az do automatického konce
» B . nedoslo k vytlaceni O-krouzku z lisovaciho cyklu.
- V pfipadée potfeby naneste drézky. T o ‘
na O-krouzky malé mnozstvl - Tvarovku lisujte pouze jednou.

mazaciho prostiedku od « Trubku nasunte aZ na doraz.

spole¢nosti Conex Banninger,
abyste usnadnili nasazenf
tvarovky.

Dulezité: Je dlileZité udrZovat tvarovky v bezprasném a ¢istém stavu a zajistit, aby bylo tésnéni namazané a chranéné pred poskozenim.
Zvolte spravnou velikost potrubi a tvarovky dle konkrétniho pozadavku. Dbejte na to, aby oboji bylo Cisté a bez poSkozeni. Pfi pouzivani
lisovaciho nastroje vzdy pouzivejte ochranu sluchu a oci.

A7 an |IBP GROUP company
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Tvarovky <A> Press Inox (316L) 76 - 108 mm

Az do instalace uchovavejte tvarovky v obalu, abyste je chranili pfed znecisténim a zachovali mazani O-krouzkd.
Dodrzujte vzdalenosti potfebné pro lisovaci nastroje.

1. Zkratte trubku

« Trubky by mely byt pred-
nostné rezdny v pravém
Uhlu pomoci fezaku trubek,
pfipadné pomoci pilky na
zelezo s jemnymi zuby nebo
specialni elektrickou pilou na
trubky.

. Ujistéte se, 7e si trubka
zachovala svUj tvar a nenf
poskozena.

« K fezani se nesmi pouZzivat
Uhlové brusky nebo fezacl
hotaky!

5. Umistéte lisovaci
smycku

« PouZijte vhodnou lisovacft
smycku.

. Otevrete lisovaci smycku a
umistéte ji kolem tvarovky.

- Umistéte lisovaci smyc¢ku na
drdzku tvarovky a zaviete
lisovaci smycku.

« Zkontrolujte, zda je smycka
spravné usazena na tvarovce.

2. Odhrotovani trubky

- Odhrotujte vnitfni a vnéjsi
stranu trubky.

- Pokud je to mozné, naklonte
trubku smérem dol(, aby se
do trubky nedostaly zaddné
otfepy apod.

- Ujistéte se, Ze vnitfni a vne-
j$i povrch koncl trubek je
hladky a nema zadné otfepy
nebo ostré hrany.

Pozor: Ujistéte se, Ze povrch
trubky nema hlubokeé ryhy nebo
Skrabance.

6. Pripravte mezicelist

- Vlozte pfislusnou mezicelist
do lisovaciho stroje.

- Oteviete mezicelist a nasunte
drdpy mezicelisti zcela do
drdzek lisovaci smycky.

- Zkontrolujte, zda hloubka
zasunuti trubky odpovida
oznaceni.

; 4. Oznacte hloubku
3. Zkontrolujte tvarovku

« Pfed zpracovanim je tfeba
vizudlné zkontrolovat nep-
orusenost lisovacich tvarovek.
Zkontroluje se také spravné
ulozeni a neporusenost
O-krouzku.

- Pfed instalaci se na trubce
vyznaci hloubka nasun-
uti tvarovky. To umoznf
rozpoznat pfipadné posuny
pred zalisovanim.

- Pokud je to mozné, pootace-
jte lehce trubkou pfi
nasazovani, aby nedoslo
k vytlaceni O-krouzku z
drdzky.

-V pfipadé potreby Ize na
tésnici krouzky nanést
smacedlo (silikonovy olej),
které usnadni vlioZzeni trubky.

« Trubku nasunte az na doraz.

7. Dokonceni spoje

8. Dokoncené spoje

. Po lisovani oznacte hotova
spojeni.

« Spustte proces lisovani stisk-
nutim a podrzenim tlacitka,
dokud se nedokon¢i cyklus .
) . « To umoznuje snadnou kon-

lisovani. . “ -

trolu, Ze oznacené spoje jiz

Upozornéni: tvarovky <A> byly zalisovany.

Press Inox XL Ize lisovat pouze

jednou.

A7 an IBP GROUP company
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>B< Press

>B< Press Gas

>B< Press Solar

>B< Press Carbon

>B< Press Inox

International Building Products GmbH
Theodor-Heuss Str. 18

35440 Linden

Deutschland

Tel: +49 (0)6403 7785 - O

Fax: +49 (0)6403 7785 - 361
Email: customerservicede@ibpgroup.com

www.conexbanninger.com

>B< MaxiPro
>B< ACR

K65

<A> Press Inox

>B< Push

Vereinigtes Konigreich
Conex Universal Limited

Spanien
IBP Atcosa SL

Frankreich
Conex Banninger SRL

>B< Sonic
>B< Qyster

Valves

Conex Compression

Series 3000

Italien
IBP Bénninger ltalia srl

Polen Vertrieb, Marketing und Logistik
IBP Instalfittings Sp z.0.0.

USA
IBP Group LLC

Series 4000

Series 5000

Series 8000

Series 8000M

OEM Solutions

China
IBP China

Obsah této publikace slouzi pouze pro véeobecné informace. UzZivatel je povinen zjistit vhodnost vyrobku pro zamysleny ucel nebo se ujistit, Ze tdaje o vyrobku a specifikace jsou vhodné pro zamysleny
ucel. V pripadé potieby vysvétleni jsou nase technicka oddéleni k dispozici pro zodpovézeni dotazul. Vsechny vyrobky musi byt zpracovany v souladu s nasimi montaznimi pokyny. V zdjmu technického

rozvoje si vyhrazujeme pravo na zmeénu specifikaci, konstrukce a materidl bez predchoziho upozornéni.

Vyrobky Conex Banninger jsou testovany a certifikovdany podle mnoha evropskych norem a schvalovacich systému. Jedna se o zastoupeni celého portfolia vyrobk( spole¢nosti Conex Universal Ltd.
Patenty a ochranné znamky jsou registrovany a pravné chranény v mnoha zemich

Dalsi informace o patentech a chranénych ochrannych zndmkach naleznete na www.conexbanninger.com

A7 an IBP GROUP company
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