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10.0 Navod k montazi

Tvarovky <A> Press Inox (316L) 15 - 54 mm

vev -

A7 do instalace uchovavejte tvarovky v obalu, abyste je chranili pfed znecisténim a zachovali mazani O-krouzkd.
Dodrzujte vzdalenosti potfebné pro lisovaci nastroje.

1. Zkrat'te trubku 2. Odhrotovani trubky 3. Ocisténi trubky 4. Odstranéni ryh

- Trubky by mély byt prednostné - Odhrotujte vnitfni a vnéjsi stranu - Trubku dikladné ocistéte pomoci - Ujistéte se, ze na povrchu trubky
fezany v pravém uhlu pomoci trubky:. rouna nebo podobné cisticl nejsou hluboké ryhy nebo
fezdku trubek, pfipadné pomocf . Pokud je to mo2né, naklofite tkaniny. skrédbance.
pilky na Zelezo s jemnymi zuby trubku smérem dold, aby se do - Konce trubek musi byt bez - Pokud jsou pfitomny $krabance,
nebo specialni elektrickou pilou trubky nedostaly 2adné otfepy $krébanctl, oxidace, necistot a odFiznéte poskozenou &¢ést
na trubky. apod. usazenin. trubky a opakujte kroky 2 a 3.

- Ujistéte se, ze sitrubka . Ujistéte se, Ze vnitini a vn&jsi
zachovala svij tvar a neni povrch konc(i trubek je hladky a
poskozena. nema zadné otfepy nebo ostré

« K fezani se nesmi pouzivat hrany.
uhlové brusky nebo fezaci
hotaky!

5. Zkontrolujte tvarovku 6. Sestaveni a oznaceni 7. Dokonceni spoje pomoci 8. Dokoncené spoje
hloubky nasunuti lisovaciho naradi

« Pfed zpracovanim zkontrolujte « Pfed instalaci se na trubce « Do lisovaciho nastroje vloZte - Po lisovani oznacte hotova
vizualné neporusenost lisovacich vyznaci hloubka nasunuti lisovacf celist pfislusného spojent.
prvkd. tvarovky. To umozni rozpoznat rozméru a nasadte lisovaci Celist . To umozfiuje snadnou kontrolu,
. Zkontrolujte sprévné umisténf pf‘/Pad”,é posuny pred v pravém uhlu na misto lisovact 7e oznacené spoje jiz byly
O-krouzku a neporusenost. zalisovanim. na tvarovce. zalisovény.
. Neinstalujte pogkozené nebo « Pokud je to mozné, pootacejte - Spustte lisovaci proces a lisujte
Znedidténé tvarovky. lehce trubkou pfi nasazovani, aby az do automatického konce
» B . nedoslo k vytlaceni O-krouzku z lisovaciho cyklu.
- V pfipadée potfeby naneste drézky. T o ‘
na O-krouzky malé mnozstvl - Tvarovku lisujte pouze jednou.

mazaciho prostiedku od « Trubku nasunte aZ na doraz.

spole¢nosti Conex Banninger,
abyste usnadnili nasazenf
tvarovky.

Dulezité: Je dlileZité udrZovat tvarovky v bezprasném a ¢istém stavu a zajistit, aby bylo tésnéni namazané a chranéné pred poskozenim.
Zvolte spravnou velikost potrubi a tvarovky dle konkrétniho pozadavku. Dbejte na to, aby oboji bylo Cisté a bez poSkozeni. Pfi pouzivani
lisovaciho nastroje vzdy pouzivejte ochranu sluchu a oci.

A7 an |IBP GROUP company
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Tvarovky <A> Press Inox (316L) 76 - 108 mm

Az do instalace uchovavejte tvarovky v obalu, abyste je chranili pfed znecisténim a zachovali mazani O-krouzkd.
Dodrzujte vzdalenosti potfebné pro lisovaci nastroje.

1. Zkratte trubku

« Trubky by mely byt pred-
nostné rezdny v pravém
Uhlu pomoci fezaku trubek,
pfipadné pomoci pilky na
zelezo s jemnymi zuby nebo
specialni elektrickou pilou na
trubky.

. Ujistéte se, 7e si trubka
zachovala svUj tvar a nenf
poskozena.

« K fezani se nesmi pouZzivat
Uhlové brusky nebo fezacl
hotaky!

5. Umistéte lisovaci
smycku

« PouZijte vhodnou lisovacft
smycku.

. Otevrete lisovaci smycku a
umistéte ji kolem tvarovky.

- Umistéte lisovaci smyc¢ku na
drdzku tvarovky a zaviete
lisovaci smycku.

« Zkontrolujte, zda je smycka
spravné usazena na tvarovce.

2. Odhrotovani trubky

- Odhrotujte vnitfni a vnéjsi
stranu trubky.

- Pokud je to mozné, naklonte
trubku smérem dol(, aby se
do trubky nedostaly zaddné
otfepy apod.

- Ujistéte se, Ze vnitfni a vne-
j$i povrch koncl trubek je
hladky a nema zadné otfepy
nebo ostré hrany.

Pozor: Ujistéte se, Ze povrch
trubky nema hlubokeé ryhy nebo
Skrabance.

6. Pripravte mezicelist

- Vlozte pfislusnou mezicelist
do lisovaciho stroje.

- Oteviete mezicelist a nasunte
drdpy mezicelisti zcela do
drdzek lisovaci smycky.

- Zkontrolujte, zda hloubka
zasunuti trubky odpovida
oznaceni.

; 4. Oznacte hloubku
3. Zkontrolujte tvarovku

« Pfed zpracovanim je tfeba
vizudlné zkontrolovat nep-
orusenost lisovacich tvarovek.
Zkontroluje se také spravné
ulozeni a neporusenost
O-krouzku.

- Pfed instalaci se na trubce
vyznaci hloubka nasun-
uti tvarovky. To umoznf
rozpoznat pfipadné posuny
pred zalisovanim.

- Pokud je to mozné, pootace-
jte lehce trubkou pfi
nasazovani, aby nedoslo
k vytlaceni O-krouzku z
drdzky.

-V pfipadé potreby Ize na
tésnici krouzky nanést
smacedlo (silikonovy olej),
které usnadni vlioZzeni trubky.

« Trubku nasunte az na doraz.

7. Dokonceni spoje

8. Dokoncené spoje

. Po lisovani oznacte hotova
spojeni.

« Spustte proces lisovani stisk-
nutim a podrzenim tlacitka,
dokud se nedokon¢i cyklus .
) . « To umoznuje snadnou kon-

lisovani. . “ -

trolu, Ze oznacené spoje jiz

Upozornéni: tvarovky <A> byly zalisovany.

Press Inox XL Ize lisovat pouze

jednou.
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