Technické informace
NiroSan® (fada 9000])

NiroSan® Gas (fada 17000)
NiroSan® Industry [Fada 18000]
NiroSan® SF (fada 19000)

SANHA

To ma vyznam

Popis systému

Potrubni systém se sklada z vysoce kvalitnich lisovacich tvarovek NiroSan® (nerezové tvarovky) a trubek z nerezové oceli
NiroSan® podle DVGW pracovniho listu GW 541 nebo DIN EN 10312. VSechny tvarovky a trubky z nerezové oceli NiroSan®

jsou vyrobeny z materiald 1.4404 / AlSI 316L (nerezové tvarovky, trubky) a 1.4408 (zavitové dily, vytavitelny odlitek z
nerezové oceli). Material z nerezové oceli 1.4404 obsahuje alespofi 2,3 % molybdenu a ma niZ3i obsah uhliku nez

wxe

konven¢ni material 1.4401. Je nejen ekvivalentni této nerezové oceli, ale zaujme i vy$3i odolnosti proti korozi.

Testovano a certifikovano

Lisovaci systém NiroSan® (nerezové trubky i nase nerezové tvarovky) je testovan
podle pracovnich listi DVGW GW 541 a W 534 a schvalen DVGW, OVGW, SVGW a
vSemi znamymi evropskymi certifikacnimi organy.

Plynovy potrubni systém NiroSan® Gas komponenty jsou idealné vhodné pro
hoflavé plyny podle DVGW G 260. Systém je certifikovan podle pracovniho listu
DVGW G 5614 pro plynové instalace podle DVGW G 600 (TRGI 2008) a TRF 2012.
schvédleno DVGW, OVGW, SVGW a viemi znamymi evropskymi certifikaénimi organy.
NiroSan® Gas byl testovan DBI-Gastechnologisches Institut e.V. ve Freibergu na
pouZiti aZ 100% vodiku. Potrubni systém nese certifika¢ni znacku ,,H2ready“. Pro
dopravu H2 jsou bez problémd moZné vyssi provozni tlaky aZ 16 bar.

Potrubni systém NiroSan® Industry a primyslové armatury jsou schvaleny VdS pro
stacionarni hasici systémy podle VdS CEA 4001 a jsou mezinarodné certifikovany
FM global. VSechny ostatni certifikaty jsou pFistupné pfes odpovidajici zalozku
vyse. Systémové lisovaci tvarovky NiroSan® Industry s ¢ervenym lisovanym
tésnénim ze specialniho elastomeru FKM jsou na vné;jsi strané oznaceny cervenym
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,HT“, coZ znamena, Ze zdména na stavenisti je nemozna.

NiroSan® SF je k dispozici také ve specialni LABS (latky, které narusuji smaceni
barvy) a bez silikonu s tésnicim krouzZkem FKM a v samostatném baleni.

Provozni podminky

NiroSan®

NiroSan® Gas

NiroSan® Industry

NiroSan® SF

Série 9000 17000 18000 19000

Tésnénim EPDM HNBR FKM FKM

Rozmér 15 -168,3 mm 15 — 108 mm 15— 108 mm 15 — 108 mm
Provozni teplota -30°Cdo +120°C -20°Cdo +70°C -30°Cdo +160°C -30°Cdo +160°C

Pouziti Pitna voda Zemn[plyn, Topeni Bezsilikonové aplikace
Haebni rozvody Tekuté plyny (do PN) De3tova voda
(mokré prostiedi) Hoflavé plyny Solarni rozvody
Rozvody chlazeni Vodik

Stlaceny vzduch

Topent HaSebni rozvody

Sprinklery .

(mokré prostfedi) Sprlnk’lery

Stavba lodi Inertni plyny
Rozvody chlazeni
Lodafstvi

Technické plyny

Rozvody pary s nizkym tlakem*
Rozvody déalkového tepla*

Maximalni provozni tlak Voda a vodni roztoky: d €22 mm | 40 bar - d =28-35mm | 25 bar - d =42-168,3 mm | 16 bar

Technické plyny (netoxixké, nehoflavé): 16 bar; Hoflavé plyny (DVGWG 260): 5 bar
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Hodnoty tlakovych ztrat pro jednotkovy odpor systémovych tvarovek NiroSan®

Oblouk 90° Oblouk 45°
d Hodnota tlak. d  Hodnotatlak. |
[mm] ztraty C [mm] ztraty C
o 15 0,86 /&C ERIEEEE 15 0,45
18 0,49 b 18 0,40
22 0,48 . 22 0,39
\ 28 0,27 ' 28 0,34
! 35 021 35 037
| 42 0,19 42 0,33
54 0,13 54 0,29
64 0,30 64 0,40
76,1 0,30 76,1 0,40
88,9 0,30 88,9 0,40
108 0,30 108 0,40
Koleno 90° Nasténka, jednoducha
Hodnota tlak. d Hodnota tlak.
ztraty ¢ [mm] ztraty C
22 1,35 15x 2 1,61
28 1,32 18 x 2 1,02
22 X 34 0,54
28 x 1 0,16
d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
15x2x 15 1,81
18 x 2 x 15 1,53
18x12x18 1,18
22 x 2 x 15 1,34
22x2x18 1,05
22 x 2 x 22 0,92
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Natrubek Redukce
d Hodnota tlak. | d Hodnotatlak. |
[mm] ztraty C [mm] ztraty ¢
15 0,11 ; 18x 15 0,45
; 18 0,11 | 22x... 0,40
| 22 0,20 T 28x ... 0,46
E 28 0,02 1 35X... 0,59
! 35 0,04 I 42x . 0,51
! 42 0,07 ' 54x ... 048
54 0,09 : 64X ... 0,40
64 0,10 I 76,1 x ... 0,40
76,1 0,10 I 889x ... 0,40
88,9 0,10 ] 108 X ... 0,40
108 0,10
T-kus, pratok pri déleni proudu T-kus, déleni proudu
d Hodnota tlak. d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢ [mm] ztraty C
15 0,51 15 2,14
18 0,15 18 1,93

22 0,25 22 091
28 0,06 28 0,89

35 0,17 35 1,09
42 0,14 < 42 0,88
54 0,15 54 0,73
64 0,30 64 1,30
76,1 0,30 76,1 1,30
88,9 0,30 88,9 1,30

108 0,30 108 1,30
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T-kus, redukéni, déleni proudu T-kus, déleni proudu
d Hodnota tlak. d Hodnota tlak.
[mm] ztraty C [mm] ztraty ¢
18x15x18 1,05 < 15 1,18
22 x 15 x 22 1,07 18 1,05
22x 18 x 22 1,15 22 1,09
28 x 15x 28 1,20 28 0,93
5 28 x 18 x 28 1,25 35 0,85
< 28X 22 x 28 1,30 42 0,74
35x 15 x 35 1,48 54 0,71
35x18x35 1,44 < 64 1,30
35x22x 35 1,41 76,1 1,30
35x28x35 137 88,9 1,30
42 x 18 x 42 1,51 108 1,30
54 x 22 x 54 1,32
54 x 28 x 54 124
54 x 35 x 54 1,16
54 x 42 x 54 1,08
64 X ... X 64 1,30
76,1 x...x76,1 1,30
88,9 x ... 88,9 1,30
108 x ... x 108 1,30
T-kus, zpétny tok pfi smésovani proudu Kompenzator
d Hodnota tlak. d Hodnota tlak.
[mm] ztraty C [mm] ztraty C
15 3,00 : 15 2,00
18 3,00 1 18 2,00
22 3,00 22 2,00
28 3,00 28 2,00
sl 35 3,00 35 2,00
< 42 3,00 42 2,00
54 3,00 . 54 2,00
64 3,00 : 64 2,00
76,1 3,00 76,1 2,00
88,9 3,00 88,9 2,00
108 3,00 108 2,00

SANHA® - zastoupeni pro Ceskou republiku a Slovensko
Ing. Lubomir Janicek - mobil: +420 603 891 195 - www.sanha.cz






