Montazni predpis

Obecné

Pro montaz Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfi

dopravé a skladovani poskozeny a znecistény.

Minimalni teplota pro montéz plastovych
rozvodU je s ohledem na svafovani +5 °C.
Pfi nizsich teplotach se obtizné zajistujf
podminky pro vytvorenf kvalitnich spojd.

Amin. +5°C

Ohybéni potrubf se provadi bez nahfivani
pfi teploté minimalné +15 °C. Pro trubky
prdméru 16 — 32mm plati, Ze minimalni
polomér ohybu je 8x pramér potrubi (D).

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomoci
ohfivani otevfenym plamenem nebo hor-
kym vzduchem.
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KFiZzeni potrubi se provadi specilnimi prv-
ky pro tento Ucel.

Spojovéni plastovych c&asti se provadi
polyflznim svafovanim, dale svafovanim
pomoci elektrotvarovek a svafovanim
na tupo. Pfi svafovani vznikne homogenni
spoj vysoké kvality. Pro spojovani je tfeba
dodrZet presny postup a pouzit vhodné
néastroje.

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarovky
se zavitem. Rezani zavit(l na plastové prv-
ky je zak&zano. Zavity se tésni teflonovou
paskou, tésnici niti nebo specialnimi tésni-
cimi tmely.

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastového sys-
tému chréanit pred nérazy, Udery, padajicim materidlem a pred
ostatnimi zplsoby mechanického poskozent.

Pokud za kombinovanou tvarovkou nasle-
duje kovové potrubi, nelze jej v blizkosti
tvarovky s ohledem na mozZny prenos
tepla do tvarovky spojovat pajenim nebo
svafovanim.

Pro uzavfeni nasténnych kolen, pfipadné
univerzalniho nasténného kompletu pred
montéZi vytokovych armatur, doporucuje-
me pouzit plastové zatky (plastové zatky
jsou ur€eny pouze pro dofasné pouZiti —
napt. tlakové zkouska). Pro dlouhodobé
uzavieni musi byt pouZity zatky s kovo-
vym zévitem.

dap



Délkova roztaznost
a smrstovani

Rozdil teplot pfi montézi a pfi provozu, kdy
je v potrubi dopravovédno médium s odlis-
nou teplotou nez byla teplota pfi montézi,
zpUsobuje délkové zmény — prodlouzeni
nebo zkraceni (Al).

et

PB KU

[

Al=a.L.At[mm]

Al délkova zména [mm]

a soucinitel teplotni délkové roztaznosti
[mm/m °C], pro navrh celoplastové
trubky a = 0,12 pro vicevrstvé trubky
a =005

L vypoctova délka (vzdalenost
dvou sousednich pevnych bod(

v pfimce) [m]

At rozdil teplot pfi montazi

a pfi provozu [°C]

L _=k.J(D.Al) [mm]

L. volnd kompenzacni délka
k materidlové konstanta,
pro PP-R k=20
D vnéjsi primér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm]
vypoctend z predchoziho vzorce

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi
vhodnym zpdsobem kompenzovany, tzn.
pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrstovat, koncentruji se ve sté-
néach trubek pridavna tahové a tlakova na-
péti, kterd zkracuji zivotnost potrubf.

L, =2.A1+150[mm]
azaroveniL 210.D

Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi
kterém se potrubi odkloni ve sméru kol-
mém na pdvodni trasu a na této kolmici se
poneché volnd kompenzacéni délka (ozna-
¢eni L), ktera zajisti, ze pfi dilatovani pfi-
mé trasy nevzniknou podstatna pfidavna
tlakové a tahové napéti ve sténé trubky.
Kompenzacni délka L_ zavisi na vypocte-
ném prodlouzeni (zkraceni) trasy, materié-
lu a prdméru potrubi. Pro kompenzaci dél-
kovych zmén se u polypropylenu vyuziva
ohebnosti materidlu. Kromé kompenzace
v ohybu potrubni trasy se vyuzivd ohy-
bovych U-kompenzétorll a smyckovych
kompenzatord. Hodnotu délkové zmény
Al'i hodnotu kompenzacni délky L_lIze téz
odedist z grafl, viz str. 31 a 32.

Priklad kompenzace zménou trasy
prizplsobené stavebni konstrukci

Al

U-kompenzétor

(min. 10D)

PB — pevny bod L

KU - kluzné ulozeni

L - vypoctovéa délka L
potrubi

s

k

Tabulka pro instalaci smy¢kového
kompenzéatoru

Primér | Vzdalenost

potrubi | pevnych bodd L [m]

[mm]
vicevrstvé | celoplastové
trubky trubky

16 24 8

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Smyckovy kompenzator SK se pone-
chéavé volné bez prichyceni objimkou

g ol
L L
of of E=
PB KU KU PB
L/2 L/2
L

Uskoceni U-kompenzatoru pod trasu
potrubf

— kompenzacni délka
Al - délkova zména
— &ffka kompenzatoru
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Montazni predpis

Priklady pro potrubi celoplastové trubky

1) zadéani 3) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka
Délkova zména Al ? mm Sitka L, ? mm
U-kompenzatoru
Koeficient délkové a 0,12 mm/m °C
roztaznosti Vn&jsi primér potrubi | D 40 mm
Délka potrubf L 10 m Délkova zména Al 48 mm
z predchoziho vypoctu
Provozni teplota t, 60 °C
v potrubi
feeni:L, = 2. Al + 150 [mm]
Teplota pfi montazi t, 20 °C L, =2.48 + 150 = 246 mm
Rozdil teploty pfi At 40 °C L,210D
montéZi a pfi provozu 246mm <10.40 = L, = 400mm
(At=t-t)
PFi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuZit rovnéz predpéti po-
feSeni: Al = a . L. At [mm] trubf, které umozniuje zkraceni kompenzacni délky. Smér predpéti
Al =0,12.10.40 = 48mm je opacny nez predpokladana délkova zména a velikost predpéti
je polovina predpoklddané zmény.
2) zadani 4) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Kompenzacéni délka | Al ? mm Kompenzaéni L, ? mm
délka pfi pfedpéti
Materidlova k 20 -
konstanta PP Materiélova k 20 -
konstanta PP
Vnéjsi prlmér potrubi | D 40 mm
. Vnéjsi prdmér potrubf | D 40 mm
Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu

feSeni:L_=k. /(D .Al) [mm]
L, =20.,(40.48) =876mm
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e

fesent: Lsp =k.J(D.Al/)) [mm]

Lsp =20./(40.24) =620mm
Vypoctenou volnou délkou L_ se rozumi délka bez jakychkoliv
podpor Ci zavést (uvniti této délky), které by branily dilataci. Vol-
né délka L_ by neméla prekrocit max. vzdalenost podpor v zavis-
losti na prdméru potrubi a teploté média, viz kapitola Vzdalenosti
podpor potrubi na strané 34.



Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - celoplastové trubky

Priklad: L =
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Vypoctovéa
délka potrubf

Al délkova
zména (mm)

L

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C 70°C 80°C
potrubf
Délkova zména Al [mm]
im 1 2 4 5 6 7 8 10
2m 2 5 7 10 12 14 17 19
3m 4 7 11 14 18 22 25 29
4m 5 10 14 19 24 29 34 38
5m 6 12 18 24 30 36 42 48
6m 7 14 22 29 36 43 50 58
7m 8 17 25 34 42 50 59 67
8m 10 19 29 38 48 58 67 77
9m 11 22 32 43 54 65 76 86
10m 12 24 36 48 60 72 84 96
15m 18 36 54 72 90 108 126 144

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Montazni predpis

Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - vicevrstvé trubky

Pfiklad: L = 10m, At = 40 °C

1M 2v 3wvm 4vm 5m 6M 7m 8v 9w  10m 15m
100°C Vypoctovéa
/ / / / / / / délka potrubi L
90 °C
I’ ll // // / // /
80 °C
Hrl/ /1/
oo I /717 7
I’ ll // // ////
O 60°C /
g 1777
o
a 50°C
- HH A 77
2 40°C
¢ 727747
3 s00c USLLLALL
LY/ /A7
s0°c WL/
/48
10°C i
0°C Al délkova
zména (mm)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C 70°C 80°C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
im 1 1 2 2 3 3 4 4
2m 1 2 3 4 5 6 7 8
3m 2 3 5 6 8 9 11 12
4m 2 4 6 8 10 12 14 16
5m 3 5 8 10 13 15 18 20
6m 3 6 9 12 15 18 21 24
7m 4 7 11 14 18 21 25 28
8m 4 8 12 16 20 24 28 32
9m 5 9 14 18 23 27 32 36
10m 5 10 15 20 25 30 35 40
15m 8 15 23 30 38 45 53 60

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Stanoveni kompenzacni délky L_

Priklad: D 63 mm, Al = 20mm

3,0
o D 125mm
~—a
2,5 // D 110mm
/ / D 90mm
~ 20 = 075mnm
1S /
~— ‘
E —— /// D 63mm
© / g D 50mm
< P~ g — —
S — D 32mm
Q —
S 1// p— s D 25mm
o
% 1.0 P = D20mm
S / - p—1
g l/
S 0,7 e
(%3] ~
—
0,5
0
Al délkova
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 zména(mm)
Delkova zména Al [mm]
Préimér
ootrubi| 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140
[mm] VyloZeni - volnd kompenzaéni délka L_[m]
20 0,28 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06
25 0,32 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18
32 0,36 0,51 0,62 0,72 0,80 0,88 0,95 1,01 1,07 1,13 1,19 1,24 1,29 1,34
40 0,40 0,57 0,69 0,80 0,89 0,98 1,06 1,13 1,20 1,26 1,33 1,39 1,44 1,50
50 0,45 0,63 0,77 0,89 1,00 1,10 1,18 1,26 1,34 1,41 1,48 1,55 1,61 1,67
63 0,50 0,71 0,87 1,00 1,12 1,23 1,33 1,42 1,51 1,59 1,66 1,74 1,81 1,88
75 0,55 0,77 0,95 1,10 1,22 1,34 1,45 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,97 2,05
90 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 1,47 1,59 1,70 1,80 1,90 1,99 2,08 2,16 2,24
110 0,66 0,94 1,15 1,33 1,48 1,62 1,75 1,88 1,99 2,10 2,20 2,30 2,39 2,48
125 0,71 1,00 1,22 1,41 1,58 1,73 1,87 2,00 2,12 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Technicke informace

Stanoveni kompenzacni délky L_

L. =k.V(D.Al)[mm]
L, - volna kompenzac¢ni délka [mm]
k - materidlova konstanta, pro PP-R k = 20

Priklad: D = 200 mm, Al = 20 mm

D - vnéjsi prdmér potrubi [mm]
Al - délkové zména vypoctend

z predchoziho vzorce [mm]

35
4 D250 mm
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>
I 4
o
05
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Al - délkova zména (mm)
Délkova zména Al [mm]
Pramér
potrub 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 920 | 100
[mm] Vylozeni - volna kompenzacni délka L_[m]
160 0,80 1,13 1,39 1,60 1,79 1,96 2,12 2,26 2,40 2,53
200 0,89 1,26 1,55 1,79 2,00 2,19 2,37 2,53 2,68 2,83
250 1,00 141 1,73 2,00 2,24 2,45 2,65 2,83 3,00 3,16
Stanoveni vzdalenosti podpor
Prdmér Vzdalenost podpor (cm) pfi teploté vody
potrubf
[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C
160 220 210 200 195 185
200 245 235 225 220 210
250 275 265 250 245 235
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Montazni predpis

Vzdalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R S 5
(PN 10) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 3,2 (PN 16) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 2,5 (PN 20) vodorovné potrubi

%] Vzdélenost podpor [cm] %) Vzdélenost podpor [cm] %] Vzdélenost podpor [cm]
potrubf pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody °C
[mm] 20° 30° [mm] | 20°| 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | 20°|30°|40°|50°|60°| 80°
20 80 75 16 | 80| 75|75| 70| 70| 60 16 | 90|85|85|80|80| 65
25 85 85 20 |90 |80 |80(|80|70| 65 20 | 95|90 (|85(85 (80| 70
32 100 95 25 [ 95(95[95(90 |80 | 75 25 |100(100|100| 95 |90 | 85
40 110 110 32 [110|105|105|100| 95| 80 32 |[120|115|115|110|100| 90
50 125 120 40 [120|120|115|105|100| 95 40 |[130|130|125|120|115| 100
63 140 135 50 |135|130(125|120|115| 100 50 [150|150(140|130|125| 110
75 155 150 63 |155|150(145|135|130( 115 63 [170|160|155|150|145( 125
90 165 165 75 |170|165(160|150|145( 125 75 |185(180(175|160|155| 140
110 185 180 90 |[180(180|170|165|160| 135 90 |200(200(185|180(175| 150
125 200 195 110 |200|195(190|180|175| 155 110 [220|215(210|195|190| 165
125 |220(215|200(195|190]| 165 125 |235|230(225(210|200| 170

Maximalni vzdalenost podpor trubek
Wavin PP-RCT Bacalt Clima (S 4; S 5),
a trubek Wavin PP-RCT EVO (S 3,2;S 4)

Maximalni vzdalenost podpor trubek

Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT Basalt

(nezavisle na teploté vody)

%) Vzdélenost podpor [cm] 1%) Vzdélenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody
[mm] 120°|30°|40°|50°|60°| 80° (mm] STABI
BASALT
16 80 |75|75|70| 70| 60 16 110
20 | 85|80 |75|75|70| 65 20 120 90
25 (90|90 |90 (85|80 75 25 140 110
32 [105[100(100| 95 | 90 | 80 32 145 120
40 [115(115(110|105|100| 90 40 150 130
50 [130(125|120|115|110| 95 50 155 140
63 |[145|140|135|130(|125]| 110 63 165 160
75 |160|155(150|140(135| 120 75 170 165
90 |170|170(160|155|150( 130 90 190 180
110 [190|185(180(170|165| 145 110 205 190
125 |205({200(190|185|180| 160 125 220 200
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Pro svisla potrubi se maximalni
vzdalenosti podpor nasobi

koeficientem 1,3.




Uchyceni potrubi

Pro vedeni potrubni trasy je nutné respek-  kompenzaci, dané provozni podminky aby byly rozliSeny pevné body a kluzna
tovat materidl rozvodl, tzn. predevséim  (kombinace tlaku a teploty) a zplisob spo-  uloZeni pro predpokladanou délkovou
délkovou teplotni roztaznost, nutnost jovani. Uchycovanirozvodl se provéditak, zménu potrubi.

ZpUsoby uchyceni potrubi — z hlediska uchycenf potrubi rozezndvame 2 typy podpor:
Pevny bod (PB)

Je takové uchyceni, kde potrubi nemé nemdze pohybovat v ose potrubi (proklou-
moznost dilatovat, tzn. v misté podpory se  zavat).

= B

... v ohybu potrubf .. v misté odbocky ..V misté osazeni armatury na potrubf

(— N - —

... objimkou mezi tvarovkami .. uchycenim u tvarovky

Kluzné ulozeni (KU)
Je zpUsob uchyceni, kde je zabradnéno vy-  brdnéno v dilata¢nim pohybu (protahové-  realizovdno napf. zplsoby viz nasledujici
bodeni potrubi z osy trasy, avsak neni mu  ni, smrstovani). Kluzné ulozeni mize byt obrazky:

-

... volnou objimkou ... objimkou zavésenou na lanku U teplé vody se objimka instaluje pres
izolaci o dimenzi vétsi

Dalsi zpusoby uloZeni plastového potrubi Pouziti plastovych objimek

.. poloZzenim potrubf do volného Zlabu .. vedenim potrubi v izolaci pod omitkou Vhodné pro rozvod studené vody
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Montazni predpis

Vedeni potrubi

Potrubi je montovdno se spaddem mini-
méiné 0,5% k nejnizsim mistdm, kde je
umoznéno jeho vypousténi samostatnym
vypousténim nebo uzaviracimi ventily
s odvodnénim.

Potrubi musf byt rozdéleno na ¢éasti, které
Ize v pfipadé potfeby uzavfit. Pro uzaviré-
ni se pouzivaji pfimé ventily nebo plasto-
vé kohouty, pro instalaci pod omitkou se
pouZivaji podomitkové ventily nebo ko-
houty. Pfed namontovanim prvku je nutné
vyzkousSet schopnost uzaviréni. Z dvodu
zachovani funkénosti a tésnosti je nutné
uzaviraci armatury min. 3x za rok otevfit
a zavfit (dle CSN 75 5409).

Pro ukonceni potrubi v misté montaze
misici vytokové armatury se doporucuje
pouzit univerzalni nasténny komplet. Pro
montaz, kde se nepouzivaji etazky pro vy-
rovnani, napfiklad pfi instalaci pod s&dro-
karton, je uréen NASTENNY KOMPLET
PRO SADROKARTON - s pfesnymi rozte-
¢emi 20 x 1/2" (kdd SNKKO20SXX). Roz-
te¢ zavitl je stejnd jako u vodovodni bate-
rie, Ize ji nastavit na 100, 135, 150 mm. Pfi
vedeni rozvodu pod omitkou je vhodné po-
uzit UNIVERZALNI NASTENNY KOMPLET
20 x 1/2" (kéd SNKKO20XXX) nebo 25 x
1/2" (k6d SNKKO25XXX), kde je rozte¢ za-
vitd posunuta tak, aby pfipadnym vychy-
lenim z horizontalni osy mohl byt rozvod
vyrovnan pomoci etazek. Opét pouZitelné
pro rozteCe baterii 150, 135, 100 mm.
PouZiti tohoto prvku zarucuje kvalitni
a rychlou montaz s vylouc¢enim moznych
nepresnosti. Pfi ukoncovéni rozvodu né-
sténnymi koleny je tfeba zajistit jejich pres-
nou a pevnou polohu. Zejména pfi montézi
dvou nasténnych kolen pro misici vytokové
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armatury (vanové, sprchové, umyvadlové
baterie) musi byt zajisténa jejich shodna
vySka a rovnobézné osy tvarovek. Pfi mon-
tazi vytokovych armatur nesmi dochazet
k torznimu namahéani nasténnych kolen.
Proto se doporucuje montadz na plasto-
vé drzaky néstének, které zajisti prfesnou
polohu. Drzadky maiji otvory pro montaz
nastének dle b&znych roztedi vytokovych
armatur.

Vedeni pfipojovaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Pripojovaci potrubi se provadi prfedevsim
z potrubi v prdmérech 16 — 20 mm. Potru-
bi je vétSinou vedeno v dréZce. Drazka pro
vedeni izolovaného potrubi musi byt volna
a musi umoznovat dilataci potrubi. Izolace
na potrubi je potfebna, kromé divod te-
pelnych, rovnéz jako ochrana potrubf pred
mechanickym poskozenim a jako vrstva
napomahajici kompenzaci délkové roz-
taznosti. Doporucuje se izolace pénénym
polyethylenem nebo pénénym polyureta-
nem. Pfed zazdénim je nutno potrubi di-
kladné v drézce ukotvit (Uchytky — plasto-
vé ¢i kovové objimky, zasadrovani apod).

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v insta-
la¢nich prickach je nutné zajistit polohu
potrubi vhodnym uchycenim, napf. sys-
témem kovovych objimek s podplrnymi
prvky. Potrubi musi byt vedeno s moznosti
dilatace a izolovano.

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v pod-
lahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plastové
chrénicky (z polyethylenu), které zajisti
mechanickou ochranu potrubi a zaroven
vzduchovéa mezera mezi potrubim a chra-
nickou vytvari tepelnou izolaci. Volné ve-
dené plastové potrubi se pouzivad jen
zfidka, pro kratké vzdalenosti a v méné na-
roénych prostorach (pradelny, technické
prostory objektu apod.). Potrubi je tfeba
opatfit kvalitni izolaci (pokud bude napfi-
klad potrubi studené vody vedeno volné
po sténé ve vytdpéné mistnosti, je velké
nebezpedi kondenzace vinkosti na sténé
potrubf). Potrubi mize byt vedeno volné
po sténé jen v prostorach, kde neni ne-
bezpeci mechanického poskozeni potrubi
provozem.

Vedeni stoupaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé dbat
na rozmisténi pevnych bodd, kluznych ulo-
zeni a na vytvoreni vhodného zpCsobu
kompenzace. Kompenzace se na stoupa-
cich potrubich zajistuje:

stoupacky
kluznym
uloZzenim

... pouzitim kompenzacéni smycky



Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na vice
dilatacnich Usekd, provede se toto umisté-
nim pevnych bodd. Pevny bod na stoupa-
cim potrubi se instaluje pod a nad T-kusem
u odbocky nebo u natrubku v misté spoje-
ni potrubf, ¢imz se zaroven zabrani padani
stoupacky. Mezi pevnymi body musi byt
pak umoznéna dilatace potrubi.

Pfi odbocovani pripojovaciho potrubi
je tfreba zohlednit dilataci stoupacky:

dostate¢nou vzdalenosti stoupacky
od prostupu sténou

Ls

.. moznosti pohybu pfipojovaciho potrubi
v misté prostupu ovalnym otvorem sténou

.. vytvorenim kompenzacni délky pro dila-
taci stoupacky na kolmici

Vedeni lezatého potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

V lezatych potrubich je tfeba peclivé re-
spektovat dilatace a vyresit jejich kompen-
zaci a zpUsob uloZen! potrubi. Nej¢astéjsi
ulozeni je v pozinkovanych ¢i plastovych
Zlabech, v objimkéach, pfipadné v drazce,
kterd musi byt volna.

a/

Kompenzace délkové roztaznosti se
provadi nejcastéji zménou trasy potrubf
nebo pouZitim U-kompenzétorl. Lze po-
uzit i kompenzacni smycky. Kompenzace
mUzZe byt feSena v roving svislé i v roviné
rovnobézné se stropni konstrukci. U vari-
anty ,a)“ je potrubf izolovano (viz kapitola
Izolace) véetné Zlabku, u varianty ,b)“ je
do Zlabu pokladano jiz izolované potrubi.
PFi uloZeni potrubi do pozinkovanych nebo
plastovych Zlabd je mozné rozmisténi
podpér (zavésl) max. 2 m.

Vedeni pfipojovaciho potrubi - trubky
Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima
Trubky Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima majf
3x mensi roztaznost a vétsi tuhost nez
celoplastové trubky. Trubky Wavin PP-RCT
Stabi, Wavin PP-RCT Basalt Ize namontovat
stejnym, vySe popsanym principem jako
potrubl celoplastové, tedy s klasickym
postupem FeSeni kompenzaci, kdy bude
vyuzito mozné veétsi vzdalenosti podpor
a dilata¢ni a kompenzacni délky budou
vyrazné mensi. Lze také pfivedeniv drézce
vyuzit tzv. tuhé montaze. Znamena to, ze
na potrubi se montuji pevné body tak, ze
se tepelna roztaznost prevadi do materialu
potrubi a neprojevi se. Predpokladem
této montédZe jsou objimky, které budou
schopny potrubi skute¢né udrzet a budou
dostatecné pevné ukotveny.

Spojovani
do systému

Potrubi Wavin PP-R/PP-RCT Ize spojovat
svarovanim nebo mechanickymi spoji.
Spojovéani trubky s tvarovkou se provadi
shodné u vsech typl trubek, tvarovky jsou
shodné. Z trubky Wavin PP-RCT Stabi je
nutné pred svarovanim v délce zasunuti
do hrdla tvarovky specidlnimi ofezavaci
odstranit horni PP-R a stfedni hlinikovou
vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfazni, pomoci elektrotvarov-
ky nebo na tupo. Viechny zplsoby musf
byt provadény presné podle pracovnich
postupl a spolehlivymi pfistroji k tomu
ur€enymi, jejichz parametry jsou zkontro-
lovany.
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Montazni predpis

Déleni trubek

Trubky Ize délit (Ffezat, stfihat) pouze ost-
rymi, dobfe nabrousenymi nastroji. Dopo-
rucuje se pouziti specidlnich nlizek nebo
fezdku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje,

prechody plast - kov

Pro prechod plast-kov v potrubi teplé
vody a vytdpéni se pouZivaji zasadné
prechodky se zalisovanymi mosaznymi
poniklovanymi vnitfnimi a vné&jsimi  zé-
vity. Pro utaZeni 3Sroubovanych spojl
se zalisovanymi zavity se pouzivaji utaho-
vaci klice s paskou, pokud neni prfechod-
ka opatfena vicehranem pfimo na kovové
casti.

Upozornéni
Pouzivani pfechodek s plastovymi zavity
Jje v sanitarni technice z tepelné — technic-
kych a fyzikalné — mechanickych ddvodd
nepfipustné!

Pfechodky s plastovymi zavity Ize vyuzit
napt. pfi zfizovani provizornich rozvodd.
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Pro uzavirani nasténnych kolen a univerzal-
nich nasténnych kompletd pred montazf
vytokovych armatur se pouZivaji plastové
zatky. Plastové zatky jsou ur€eny pouze pro
docCasné pouZiti — napt. tlakova zkouska. Pro
dlouhodobé uzavreni musi byt pouZity zatky
s kovovym zavitem.

Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojl se provadi vy-
hradné teflonovou péskou, teflonovou niti
nebo specidlnim tésnicim tmelem.

Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vyta-
péni se izoluje proti tepelnym ztratédm, po-
trubi studené vody proti tepelnym ziskim
a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubf studené vody pro udrzeni
teploty maximéainé 20 °C je dleZité s ohle-
dem na udrZeni hygienické nezdvadnosti
pitné vody. Stejné tak udrzovani teploty
teplé vody na hornf hranici, kterou stano-
vuje norma s ohledem na ochranu proti
opareni, je opatfenim k omezeni vlivu bak-
teril. Dodrzeni teploty teplé vody a funguiji-
ci cirkulace jsou vedle technickych feseni
v misté ohfevu vody (napf. tepelné sterili-
zace) dllezitou soucasti systému ochrany
proti bakteriim napf. typu Legionella pne-
umophila.

Tloustka a druh izolace se stanovi na za-
kladé tepelného odporu izolace, kterou
chceme pouZit, dale na zékladé vihkosti
vzduchu v prostoru vedeni potrubi a roz-
dilu teploty vzduchu v mistnosti a teploty
proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase vCet-
né tvarovek a armatur. Je tfeba zajistit na-
vrzenou minimalni tloustku izolace po ce-
lém prdméru potrubi a po celé trase (to
znamena, Ze izolace, kterd se na potrubf
navléka rozfiznutd, musi byt po montazi
opet spojena do celistvého profilu napf.
slepenim, sponkami nebo lepici paskou).

Minimalni tloustka tepelné izolace potrubi
studené vody - priklad:

Vedeni Tloustka

potrubf izolace pfi
A =0,040 W/mK

Volné vedené potrubf 4mm

vV nevytapénych mistnos-

tech (napft. sklepy)

Volné vedené potrubi 9mm

ve vytdpénych mistnostech

Potrubi v instalaénim 4mm

kanélu bez soubé&zného

vedeni teplého potrubi

Potrubf v instalaénim 13mm

kanalu vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubi v dréZce pod omit- | 4mm

kou samostané vedené

Potrubi v drézce pod 13mm

omitkou vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubf zalité betonem 4mm

Pozn.: Pro jiné tepelné charakteristiky izola-
ce je tfeba tloustku izolace prepoditat.

PFi dopravé teplé vody je tfeba si uveédo-
mit, Ze plastova trubka mé lepsi tepelné
izolagni vlastnosti nez trubka kovova. Pro-
vedenim potrubi z plastu je mozné velmi
usetfit provozni naklady!

Pri velkych odbérech (napr. koupelny, vany,
pracky apod.) pfi proudéni teplé vody v plas-
tové neizolované trubce je Unik tepla az
0 20 % nizsi nez u kovové trubky. Zaizolova-
nim potrubi je mozno usetfit dalSich 15 %
tepla. Pfi malych a kratkodobych odbérech,
kdy se potrubi nestinne zahfat na provozni
teplotu, je Unik tepla z plastového potrubf
zhruba o 10 % nizsi neZz z potrubi kovové-
ho, pfi Spickovych odbérech je Uspora opéet
20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se ob-
vykle pohybuje mezi 9 az 15 mm pfi tepel-
ném odporu A = 0,040 W/mK.



Tlakova zkouska vodovodniho potrubi

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po prove-
deni posledniho svaru. Po dokon¢eni montéaze vodovodu se musi
provést tlakovéa zkouska za nésledujicich podminek:

Zkusebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

Zacatek zkousky min. 12 hod. po odvzdusnéni

a dotlakovani systému

Trvani zkousky 60 minut

Max. pokles tlaku 0,02 MPa (0,2 bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(

a vodomeérd a jinych armatur, s vyjimkou zafizeni na odvzdusnéni
potrubi. Namontované uzavéry musi byt oteviené. Vytokové ar-
matury mohou byt osazeny jen v pfipadé, Ze vyhovuji zkusebnimu
pretlaku. B&Zné se pro Ucely tlakové zkousky nahrazuji zatkou. Po-
trubi se plni z nejnizsiho mista tak, Ze se oteviou vSechna mista
pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile z nich
vytékd voda bez vzduchovych bublin. Délka zkouseného potrubi
se stanovi dle mistnich pomeér(, maximéainé 100 m.

Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak (15 bar). Tlakova zkouska trva 60 minut
a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles tlaku 0,02 MPa.
Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody, zavadu od-
stranit a provést novou tlakovou zkousku.

Tlakova zkouska rozvodu uUstfedniho vytapéni

Tlakovéa zkouska se provadi nejvysSim dovolenym pretlakem, ur-
¢enym v projektu. Soustava se naplni vodou, fadné se odvzdusni
a celé zarizeni (vSechny spoje, otopné télesa, armatury atd.) se
prohlédne, pficemz se nesméji projevovat viditelné netésnosti.

Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin, po kterych se pro-
vede nové prohlidka. Vysledek zkousky se povaZuje za Uspésny,
neobjevi-li se pfi této prohlidce netésnosti.

Tlakova zkouska podlahového vytapéni

Pred poloZenim rozndseci vrstvy se tésnost otopnych okruhl ové-
fi tlakovou zkouskou. ZkuSebni tlak je 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis, napf. dle
protokolu o tlakové zkousce na strané 40 (tento zapis je jednim
z podkladUl pfipadné reklamace).
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Protokol

o tlakove zkousce

Popis instalace

Misto

Objekt

@ potrubi [mm] | délka potrubf [m]

typ trubky | popis na trubce Nainstalované délky potrubi

16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

Nejvyssi vytokové misto

Tlakové zkouska

m nad tlakomérem

Zacatek zkousky / dne

¢as

ZkuSebni tlak

MPa (zacatek zkousky)

Tlak po 1 hodiné

MPa

Ubytek tlaku béhem tlakové zkousky

Konec zkousky / dne

MPa

Vysledek zkousky
Objednatel (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum razitko a podpis
Dodavatel
misto datum razitko a podpis

40



Skladovani a doprava

materialu

Ochrana

Prvky musi byt ochranény pfed povétrnostnimi Gc¢inky,
UV zafenim a pred znecisténim. Prvky musi byt sklado-
vany za teploty minimalné +5 °C.

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostord, kde se
skladuji rozpoustédla, barviva, lepidla a podobné latky.

Doporucend teplota skladovani je miniméalné +5 °C. Pfi nizsich
teplotéch je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s po-
trubim.

Plastové potrubi se skladuje podeprené po celé délce nebo pode-
prené tak, aby nedochéazelo k prohybani potrubi. Plastové tvarov-
ky se skladuji v pytlich na paletdch nebo volné v krabicich, kontej-
nerech, kosich apod. Pfi skladovani trubek v plastovych rukéavech
je maximalini vyska skladovani 1 m. Plastové trubky i tvarovky se
skladuji s odlisenim jednotlivych druhd. Prvky ze skladu je tfeba
odebirat od nejstarsich.

Zasady bezpecného svarovani

1. Svérecka je elektrickym zafizenim. Podminkou bezpecného
pouZiti je pfipojeni k elektrické siti pfedepsanym zplsobem
(tfivodicove, do zasuvky s ochrannym kolikem s odpovidajicim
proudovym zatizenim).

2. Elektrické instalace musi byt vybavena spravné zvolenym jiste-
nim proti pretizent.

3. Napéjeci $ndru je nutno chranit proti mechanickému poskozent
a popéleni izolacniho krytu.

4. Svérecku musime chrénit proti vihku a pfimému kontaktu s vo-
dou.

5. Svarecka se nesmi pouzivat v prostredi hoflavém a vybusném.

6. Se svérfeckou je tfeba zachazet opatrné, chranit ji proti nara-
z0m, nehazet, netahat za $ndru.

7.V pripadé zjisténi, ze svafeCka nefunguje, spravné, je nutné

A min. +5 °C

max.1m

Q0
S

AN/ ANSAN

PFi dopravé je zakdzéno vyrobky tahat po zemi a lozné plose
dopravniho prostfedku. Dale je zak&zéno s vyrobky hazet nebo
je shazovat z lozné plochy na zem. PFi pfenaseni na stavbu je
tfeba je chranit pfed mechanickym poskozenim a ve stavebnim
objektu je uloZit na podlozku, chranit pfed necistotou, U€inky roz-
poustédel, pfimym plsobenim tepla (kontakt s otopnym télesem
apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou z vyroby dodé-
vany v ochrannych obalech (potrubi v polyethylenovych pytlich,
tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kterych je tfeba je
ponechat az do doby montaze jako ochranu pfed necistotou.

svarecku ihned odpojit od elektrické sité. Nefunkeni svarecku
je tfeba predat vyrobci Ci odevzdat prodavajicimu s pfesnym
popisem poruchy.
8. Prace se svareCkou vyZaduje zvlastni opatrnost s ohledem
na vysokou teplotu télesa a nastavcU.
9. Nikdy nenechte zapnutou svéfecku bez dozoru.
10. Proces svarovani je nutno vzdy provadet v dobre vyvetrané
mistnosti (s ohledem na vypary vznikajici béhem ohfevu a ta-
veni umélohmotnych prvkd pfi jejich spojovant).

Dulezité upozornéni!

Svérecku chrarite pred otfesy a narazy, mohou vést k poskoze-
ni elektronické regulace! Vyrobek musf byt chranén pred détmi
a osobami nezplsobilymi.
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Postup

polyfuzniho svarovani

Potfebné naradi

1/ Elektrické svéarecka pro polyfuzni sva-
fovani, opatfena svarovacimi nastavci
potrfebné dimenze, veetné pohyblivého
elektrického privodu (8Midry)

2/ Dotykovy teplomér

3/ Specidlni ndzky nebo fezak (4. Celist
s fezacim kole¢kem), v pfipadé nouze
pilka na Zelezo

4/ Ostry kapesni nlz s kratkou Cepeli

5/ Hadr z nesyntetického materiélu

6/ Lih

7/ Metr, znaCkovac

8/ P¥i svarovani profill nad 50 mm Skrab-
ka a montézni pfipravek pro svarovani

9/ Pri svafovani Stabi trubek specialni
orezévac

Pfiprava naradi

Nejprve na svarecku pevné uchytime sva-
fovaci néstavce (pomoci Sroubll — zalez!
na typu svarecky). Svarecku pomoci regu-
latoru nastavime na teplotu 250 — 270 °C
a zapojime do sité. Doba ohfevu svafecky
se Fidi podminkami okolniho prostredi. V za-
hratém stavu vycCistime svafovaci nastavce
od necistot z pfedchoziho svafovani hadfi-
kem z nesyntetického materialu, aby nedo-
Slo k poskozeni teflonové vrstvy.

Se svareckou mdzeme zacit pracovat, aZ se
pomoci LE diody a dotykového teploméru
ujistime, Ze je svaretka dostatecné nahrata.
Dotykovy teplomér slouzi k doregulovani
teploty na 250 - 270 °C.

Spravnou funkci speciélnich niizek nebo fe-
zaciho kolec¢ka zkontrolujeme jednim nebo
dvéma kontrolnimi Ufezy zkusebni trubky.
PFi kontrolnim fezani nesmi dojit ke zmack-
nuti vnéjsiho praiméru trubky. Pokud k tomu
dojde, musime néaradi upravit, tj. nabrousit.

Pfiprava materialu

Veskery materidl ddkladné prohlédneme
pred zapocetim prace. U prvkl nesmi byt
jakymkoliv  zplsobem zeslabena sténa,
u uzaviracich prvkd pfed montazi provéfime
funkénost a zavity zkontrolujeme protiku-
sem. Svafovaci hrdla a ¢asti trubek k zasu-
nutf do hrdla ogistime a odmastime. Tvarov-
ky nasuneme na trn a zkontrolujeme, zda
nejsou na trnu prilis volné. Tvarovky, které se
na trnu viklaji, vyradime!
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Vlastni postup svarovani

1/ Naméfime potfebnou délku trubky
a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom po-
uzit pilku na zelezo, nozem ocistime odfiz-
nuty okraj trubky od otfep0.

2/ Déle se doporucuje nozem nebo spe-
cidlnim pfipravkem srazit pod Uhlem 30 -
45° vnéjsi okraj konce trubky uréeny pro
nahféti, a to predevsim u prdmérd nad
40 mm (odhranéni). Tim se zabrani hrnu-
ti materidlu pfi zasouvani konce trubky
do tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi Wavin PP-RCT
Stabi, ofezadvacem odstranime vrchni plas-
tovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce
zasunuti do hrdla tvarovky. S ofezanou
trubkou pracujeme stejné jako s celoplas-
tovou trubkou Wavin PP-R.

4/ Pri svafovani vétsich profild (nad
40 mm) je velmi ddlezitd kontrola ovali-
ty a je nezbytné nutné pred svarovanim
provést oskrabani zoxidované vrstvy (tl.
0,1 mm) na povrchu trubky v délce zasu-
nuti. Zoxidovana vrstva mé nepfiznivy vliv
na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovatem se dopo-
ruCuje oznacit na trubce délku zasunuti
konce trubky do tvarovky podle hloubky
navarovaci objimky tvarovky. Pfitom je tre-
ba vzit v Gvahu, Ze konec trubky nesmf byt
dotlagen az k dorazu v objimce tvarovky.
Musi zlstat volna mezera min. 1 mm pro
shrnuty materidl, ktery by zuzoval prirez
tvarovky v misté svaru. U trubek Wavin
PP-RCT Stabi je délka zasunuti do tvarov-
ky nastavena na orezavaci.

6/ Déle se doporucuje oznacit pozici svaru
na trubce i na tvarovce, tim se zabrani poo-
toéeni trubky vaci tvarovce po zasunuti.
K tomuto Ucelu Ize vyuZit montézni rysky
na tvarovkach.

-

7/ Po oznaceni je nutné svarované plochy
ocistit a odmastit. Bez tohoto odmasténi
nemusi dojit k idedlnimu propojeni natave-
nych vrstev! Nynf pfistoupime k viastnimu
nahrivani.




8/ Na nahraty nastavec nasuneme sou-
¢asné trubku i tvarovku a zkontrolujeme,
zda nejsou na nastavci prilis volné. Trubku
nebo tvarovku, kterd nedoseda po celém
povrchu na néstavec vyradime a pouzije-
me jinou, protoze nerovnomérné nahfivani
vede k nekvalitnimu svaru.

9/ Obé c¢asti nahrfivdme po dobu stano-
venou Vv tabulce nize. Doba prohfivani se
méri od chvile, kdy jsou trubka i tvarovka
nasunuty na svafovacim nastavci v plné
délce, kterd byla vyznacena. PFi Spatném
zasouvani trubky a tvarovky na trn je moz-
né mirné pootéaceni obou dill (max. 10 ©),
nez jsou nasunuty v pozadované délce.
Béhem prohfivani neni dovoleno Zadné
pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani ma-
teriélu.

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme
ze svafovaciho nastavce tvarovku i trubku
a spojime tak, Ze trubku mirnym poma-
lym stejnomérnym tlakem zasuneme bez

Tabulka pro polyfuzni svarovani (min. teplota okolniho prostredi pro svarovani +5 °C)

pootoceni osové do objimky tvarovky az
po hloubku zasunuti. Zkontrolujeme oso-
vé spojeni trubky s tvarovkou. Tabulka
nize udavé Casy od sejmuti z nastavce
po zasunuti trubky do tvarovky. V pfipadé
prekroCeni uvedené doby hrozi nebezpeci
ochlazeni natavené vrstvy a vytvoreni ne-
kvalitniho studeného spoje. Cerstvy spoj
fixujeme a nechame zchladnout dle ¢aso-
vych Gdajd v tabulce nize. Poté jiz nemUze
dojit k povyjeti trubky z tvarovky, zpUso-
bené svarovacim tlakem a zméné polohy
tvarovky vici trubce.

Napusteni potrubi vodou je mozné nejdfive
1 hodinu po provedeni posledniho svaru.

Doporuceni pro svarovani velkych
praméru:

Trubky do profilu 40mm je mozno sva-
fovat v ruce. U vétsich profill od 50mm
véetné se doporucuje pouzivat strojnf
svarecky, popf. montazni piipravek z di-
vodu zaji$téni potfebnych tlakl a dodrzeni
souososti potrub.

Pfiprava potrubi

oSkrabani

odhranéni

Svarovani

Upnuti do pfipravku a vycentrovani, poté
nahfivani

Hotovy svar po vychladnuti

D Hloubka zasunutiL | Doba nahfivani Doba prestavéni Doba fixace
[mm] [mm] [s] [s] Za fixace [s] celkem [min]
16 13 5 4 6 2
20 14 5 4 6 2
25 15 7 4 10 2
32 17 8 6 10 4
40 18 12 6 20 4
50 20 18 6 20 4
63 26 24 8 30 6
75 29 30 8 30 6
90 32 40 8 40 6
110 35 50 10 50 8
125 41 60 10 60 8
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Postup svarovani
elektrotvarovkou

Potrebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro elektrosvarovani
polypropylenovych potrubi

2/ Specialni ntizky nebo fezak

3/ Hadr z nesyntetického materialu

4/ Lih nebo Tangit

5/ Metr, znackovaé

6/ Montazni pfipravek pro uchyceni polohy
potrubi a tvarovky

7/ P¥i svarovani profili nad 50 mm Skrabku
a montazni pripravek pro svarovani

8/ Pfi svarovani trubek Wavin PP-RCT Stabi
specialni ofezavac

Pfiprava naradi

Svérecku pripravime na pracovni misto a rozvineme privodni ka-
bel. Zkontrolujeme sprévnou funkei fezacich nastroji (viz polyfuzni
svarovant).

Dulezité je vychladnuti provedeného spoje pred dalSim zati-
Zenim a provedeny spoj je tfeba chranit pred mechanickym
namahanim (otaceni nebo tah trubky).

1/ Pfipravime potrubi v potfebné délce,
Skrabkou nebo specialnim pfipravkem od-
stranime zoxidovanou vrstvu a odmasti-
me vnejsi povrch trubky a vnitfni povrch
elektrotvarovky.
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2/ Spravny pribéh elektrosvarovani do-
kazuje vytlacovani materialu v kontrolnich
bodech z vnéjsiho povrchu tvarovky.

Vlastni postup svarovani
Déleni trubek se provadi nlzkami nebo fezacim koleCkem.
Trubku a tvarovku prohlédneme a pfipravime elektrosvarecku.

Oznac¢ime hloubku zasunuti potrubi do elektrotvarovky. Pokud
spojujeme trubky Wavin PP-RCT Stabi, ofezdvacem odstranime
vrchni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce zasunuti
do hrdla elektrotvarovky.

Potrubi zasuneme do elektrotvarovky. Nutné je pevné zajistit
polohu trubky v elektrotvarovce, protoZe pfi ohfevu vlivem zvét-
Sovani objemu plastu dochézi k vytlaCovani trubky z tvarovky.
Elektrosvarecku zapojime do sité (220 V) a vyckédme nastaveni
svérecky do pracovniho stavu. Kontakty spojime elektrotvarovku
a elektrosvareCku. Svafovani zane po zmacknuti tlacitka start
a po provedeni svaru se elektrosvarecka sama vypne. Zatizeni
potrubi vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni posled-
niho svaru.

3/ Polohu trubky v elektrotvarovce je nut-
né pevneé zajistit.



Opravy potrubi,
opravarenska sada

® Sada obsahuje specialni svarfovaci nastavec
a opravné trny
® Nastavec je univerzalni pro v§echny typy trnovych
svarecek vcetné uhlové
® Specialni svafovaci nastavec je nyni soucasti
montéazZnich kompletu s trnovou svareékou
® Sada je urcena pro opravu provrtaného

potrubi Wavin PP-R/PP-RCT

® Je univerzalni pro praiméry od 20 - 125 mm,

pro v§echny tlakové fady

® Pracuje na principu polyfuzniho svarovani a plati
pro ni vSechna obecna pravidla pro polyfuzni

svarovani

Potfebné naradi

Vrtdk 10mm, hadfik nebo ubrousek
na odmasténf a osuseni, metr, tuzka, Srou-
bovak, nlzky (klesté), speciéini svafovaci
nastavec, opravny trn, svarecka. Svarec-
ku s pfipevnénym néstavcem zapneme,
nastavime na maximum a poc¢kdme az
na minimalné druhy prohfivaci cyklus.

Postup prace

1/ Provrtany otvor prevrtdme (zkalibruje-
me) vrtdkem 10 mm.

2/ Osusime a odmastime. Na opravném
trnu vyznacime hloubku zasunuti podle
tloustky stény provrtané trubky + 2mm,
na svarfovacim néastavci nastavime dis-
tanéni krouzek.

3/ Zagneme nahfivat opravny trn a sva-
fovaci nastavec. Zasuneme pomalu bez
pootéacéeni do pfipraveného otvoru. Nahfi-
vame 5s.

4/ Nahféaty opravny trn sejmeme ze svaro-
vaciho néstavce a zasuneme pomalu bez
pootéaceni do nahfatého otvoru.

=i
5/ Po vychladnuti odstfihneme ndzkami
zbyvajici ¢&st opravného trnu.

Pfi pouziti opravarenské sady bez predchozich zkuSenosti doporucujeme provést napf. 2 kontrolni svary, které rozstfihnete
a provedete vizualni kontrolu provedeni svaru - spojeni materialu a velikost vytavenych nakruzku.
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Dodatecné odbocky,
navarovaci sedla

@® Siroky sortiment tvarovek umoziuje vytvorit
odboéku o priméru 32 az 110 mm nebo odboéku
se zavitem vnitfnim i vnéjsim (3/4")

® pro vSechny typy trubek Wavin PP-R/PP-RCT
o prumérech 63 az 250 mm

® zachovan princip polyfiizniho svafovani typu C

® pro kazdy prumér potrubi specialni nahfivaci
nastavce, univerzalni pro vSechny typy plochych
svarecek

® usetfi praci a prostor - ndhrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svafovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

B,

Navarovaci sedlo

Navarovaci sedla plastova jsou k dispozici v téchto dimenzich:
160 x 40mm, 160 x 50mm, 160 x 63 mm, 200 x 50 mm,
200 x 63mm, 200 x 75mm, 200 x 90mm, 250 x 63 mm,
250 x 75mm, 250 x 90mm, 250 x 110mm

1/ Speciélnim vrtakem podle prlimeéru sedla vyvrtdme otvor pro
potrubf.

d L+
3/ Navarovaci sedlo nasuneme na néastavec tak, aby na sebe na-
vazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i navarovaci
sedlo. Doba prohfivani je v tabulce.
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Navarovaci sedlo s vnitfnim zavitem

B, —

Navarovaci sedlo s vnéjsim zavitem

2/ Zagtistime. Pokud pouzivame trubku Wavin PP-RCT Stabi, u vy-
vrtaného otvoru srazime hranu. Ocistime a odmastime tvarovku

i vyvrtany otvor.

S

Vm w

4/ Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme, nez
dojde k ¢aste¢nému zatuhnuti svaru (viz asy v tabulce). Po uply-
nuti jedné hodiny Ize napustit vodou a naméhat tlakem.




Tabulka pro svafovani navarovacich sedel

Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni ndvarku 0,5 mm kolem néstavce na trubce i u tvarovky.

Wavin

Rozmér sedla Doba prohfivani bez tlaku Doba fixace
[mm] [s] [s]
63/32
75/32 8 15
90/32
110/32
110/40
125/32 12 20
125740
125/50
125/63 24 30
160/40 12 20
160/50 18 25
160/63 24 30
200/50 18 25
200/63 24 30
200/75 30 35
200/90 40 40
250/63 24 30
250/75 30 35
250/90 40 40
250/110 50 45
Soupis nastrojui pro odbocku pomoci navarovacich sedel
& Potrubi & Odbocka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
63 32 63/32 63/32
75 32 75/32 32 75/32
90 32 90/32 90/32
32 110/32
110 20 110/40 .o 110/40
32 125/32
: e
63 125/63 60 125/63
40 160/40 40 160/40
160 50 160/50 48 160/50
63 160/63 60 160/63
50 200/50 48 200/50
200 63 200/63 60 200/63
75 200/75 73 200/75
90 200/90 89 200/90
63 250/63 60 250/63
550 75 250/75 73 250/75
90 250/90 89 250/90
110 250/110 108 250/110
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Postup svarovani

na tupo (Celni)

Déleni trubky - doporucujeme pouzit specialni fezak pro
plastové potrubi.

Svafovani na tupo je jeden ze zplsobl spojovani plasto-
vych potrubnich systému a jeho komponentu. Pfedstavuje
proces, kdy jsou konce (Cela) trubek nebo konec trubky
a konec tvarovky spojeny stlacenim roztavenych stykovych
ploch k sobé. Svarovani na tupo je mozné provadét pouze
za pomoci svafovaciho zafizeni uréeného k témto Gcelim

a pouze osobou k tomu opravnénou.

Metodou na tupo Ize spojovat pouze trubky a tvarovky se
stejnymi rozméry (stejny primér a tloustka stény) a stejnou
hodnotou MFI.

Dalsi text popisuje pouze zakladni postup svarovani.
Podrobné manualy pro pouziti svarovacich zafizeni véetné
svarecich tabulek jsou dodavany vyrobcem/dodavatelem
svafovaciho zafizeni. Pro vy$$i kvalitu spoji doporuéu-
jeme pouzit svarovaci stroje s hydraulickym pfitlakem

Celisti.
Postupy svarovani na tupo vychazi z DVS 2207.

Svarovani a montaz plastového potrubi smi provadét
pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpu-
sobilosti pro tuto ¢innost. Akceptovany jsou doklady
o odborné zpusobilosti svareéu, které jsou v souladu
s platnymi éeskymi a evropskymi normami nebo s plat-
nymi pfedpisy TPG a TNV. Platny doklad na svarovani
plasti je podminkou pro uplatnéni zaruky na prvky

Navod pro svafovani na tupo

Pfiprava svafovani

Kontrola pracovisté

Zkontrolujte pracovisté, jsou-li spinény
podminky bezpecnosti a ochrany zdravi,
déle prasnost a povétrnostni podminky.
PFi svarovani na tupo zajistéte okolni tep-
lotu, kterd nesmi klesnout pod 5 °C (napf.
pouzitim montazniho stanu). Obdobna
opatreni zajistéte i v pfipadé nepfiznivych
klimatickych podminek (dést, pfimé slu-
necni zareni apod.).

Kontrola svafovaciho zafizeni
Zkontrolujte technicky stav svarecky (vlast-
ni povrch a teplotu zrcadla, souosost pev-
nych a pohyblivych elisti, funk&nost hobli-
ku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola materialu

Pozor: Pfed vlastnim procesem svarovani
ovéfte vzadjemnou svafitelnost materiald.
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Daéle zajistéte stejnou teplotu svafovanych
materiall. Svafovat na tupo Ize jen potrubf
stejné tloustky stén, od minimalni tloustky
3mm.

Pfiprava materialu

Pfipravené a upnuté potrubi sefiznéte kol-
mo k ose trubky naradim k tomu uréenym.
Vzhledem k tomu, Ze povrch trubek musf
byt suchy, Cisty a bez oleji a tukd, nepou-
zivejte fetézové pily s olejovym mazanim
fetézu. Po dokonc&eni viastniho Fezu vzdy
odstrafite mozné otrepy, piliny a pfipadné
dalsi necistoty, které vznikly béhem rezéni
potrubf.

Zkontrolujte dodrZeni presazeni &el tru-
bek v{ci sobé. Tim odhalite nepfimérenou
ovalitu trubek, nebo vtazené konce trubek
z vyroby. Zjistéte pasivni odpor, hoblovani
Cel trubek, presazeni po hoblovani, mezery
mezi trubkami a o¢isténi Cel trubek.

Kontrola presazeni potrubi pred svarenim



Prohfivani svarfovacim zrcadlem

Faze svarovani

Faze orovnani

Svarované plochy tlacte na zrcadlo tak
dlouho, az se obé svarované plochy vyrov-
naji, coz je signalizovano vyskou vyronku,
ta je uvedena ve svarovacich tabulkéch.

Faze ohfevu

Svarované plochy zahfivejte s minimalnim
pritlakem (viz svarovaci tabulky). Spojova-
né plochy jsou prohfivany az k dosazeni
plastifikace svarovaci zény (viz svafovaci
tabulky).

Faze prestavovani

Cela svafovanych ploch odsurite od zrca-
dla a zrcadlo vyjméte. Cela co nejrychleji
pfisurite zpét k sobé az k dotyku ploch.

Faze spojeni
Po dotyku svafovanych ploch zvysuijte pfi-
tlak do dosazeni plného svarovaciho tlaku.

Faze chlazeni

Bé&hem féze chlazeni udrzujte konstantni
tlak, za kontroly svérece, az do vyprseni
¢asu urceného pro chlazeni. Po dokonceni
svaru provedte jeho vizualni kontrolu, dle
pozadavkl zadavatele.

Svareni a chladnuti spoje

Kompatibilita

Trubky a tvarovky pro svafovani na tupo
by nemély byt kombinovény s trubkami
a tvarovkami jiného vyrobce z dlvodu za-
jisténi spravnosti spoje.

Svafovaci parametry
Parametry pro svarovani jsou soucéasti sva-
fovaciho pfipravku od vyrobce.

Smérné hodnoty pro popypropylen
dle DVS 2207 - dil 11
Teplota horkého télesa: 200 — 220 °C
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