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TECHNICKY LIST

Filtr s magnetem FILTERMAG PK-C 3/4"

Pouziti

Zakladni charakteristika

Odstranuje nedistoty z pracovni kapaliny pomoci magnetu a nerezového filtraéniho sitka
a prodluzuje tak zZivotnost komponent otopného systému, zejména kondenzacnich kotll
i jinych zdroju tepla.

Popis

Filtr je navrzen pro jednoduché umisténi pod zdroj tepla, typicky pod kondenzacni kotel.
Necistoty pritomné v pracovni kapaliné ulpivaji pfi pritoku filtrem na filtraénim sitku, kovové
mechanické necistoty zachytava magnet. Filtr je nutné pravidelné distit, Cetnost udrzby zavisi
na stupni znec¢isténi pracovni kapaliny, obvykle dostacuje Cisténi jednou ro¢né pfi prohlidce
kotle. Pratok pracovni kapaliny pfes filtr Ize snadno uzavfit pomoci dvou kulovych kohout(,
které jsou soucasti dodavky. K vypusténi kapaliny z téla filtru slouzi vypoustéci zatka.

Montaz

Pred kotel do zpatecky otopnych okruh,hrdlo pro vystup do kotle a hrdlo pro vypousténi Ize
zaménit, nutno dodrzet smér pratoku vyznaceny v moznostech zapojeni na nasledujici strané.

Pracovni kapalina

Voda, nemrznouci smeés pro otopné systémy.

Objednaci kod

Magnet

[ (—

Plastové
vicko

SLOZENI FILTRU S MAGNETEM

Filtr s magnetem FILTERMAG PK 1 ks

Rohovy kulovy kohout 1 ks

Kulovy kohout 2 ks

Otoc¢na dvojmatice 2 ks

Oton B E::(’)‘:K Tésnéni matice 6 ks

Kulovy k‘fh?“t 4C ;;trfy _ Maximalni pracovni tlak 3 bar
TSP vstup Rozsah pracovnich teplot 4-90 °C
m_ Indukce magnetu 0,6 T (6000 Gs)

Velikost oka filtraCniho sitka 0,5 mm

Filtracni
sitko

21876
Rozsah dodavky

[ Otoéna

Télo filtru dvojmatice Pfipojovaci rozméry G 3/4: M(s dvojm ati-ci’Fu) X
s vypoustec G 3/4" M (s dvojmatici Fu)
zatkou Hmotnost 1,1kg

Vicko filtru plast

Télo filtru plast

Sitko filtru nerezova ocel AISI 302

Magnet neodym NdFeB

Kulové kohouty a zatka mosaz, CW617 N
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Filtr s magnetem FILTERMAG PK-C 3/4"

Postup pri ¢isténi filtru Moznosti zapojeni

Sipky oznaduji smér pritoku pracovni kapaliny
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PIné uzavfit oba kulové kohouty na vstupu

i na vystupu.

. Vypustit kapalinu otevienim zatky.

. OdSroubovat plastové vicko s magnetem.
. Vyjmout filtraéni sitko.
. VySroubovat magnet.

. Vycistit magnet i sitko od necistot.

. Zpét smontovat.

. PIné otevfit oba kulové kohouty.
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Graf tlakovych ztrat
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