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Uvod

Vazeny zdkazniku,
dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz
Tel.: +420 577 599 777

info@madalbal.cz

Vyrobce: Madal Bal a. s., Primyslova z6na Piluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydani: 14.3.2015

I. Technické udaje

Objednavaci cislo 8894510
Napéjeci napéti/frekvence 220-240 V~50 Hz
Max. pfikon 200W
Nastavitelny rozsah teploty pajeciho néstavce:

Pro spojovéni/fezéni plastu A:70-200°C

Pro mékké pajeni B: 200-350°C

Pro vypalovani symbol{ na dfevo a mékké pajeni (:350-650°C
Doba zah¥éti pajeciho nastavce na 650°C *) ~20s
Doba vychladnutiz 650°C ) ~555
Délka drzaku s pajecim ndstavcem 9,5m
Délka napdjeciho kabelu 1,5m
Trida ochrany Il (dvojitd izolace)
Kryti IPX0
Hmotnost (bez kabelu) 0,8kg

Nahradni prislusenstvi
Pajeci ndstavce, sada

obj. ¢. 8894510A

¥) Uvedend doba byla méfena pfi pokojové teploté 20°C.

Pii nahfivani na niZsi teplotu je tato doba kratsi.
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Il. Charakteristika

Transformdtorovd péjeci pistole Extol® Premium 8894510
je uréena predevsim k mékkému péjeni- zejména k vytva-
feni elektricky vodivého spojeni vodicd, u nichZ se neoce-
kévd odolnost viici mechanickém naméhani, dale k fezéni
¢i spojovani plastli a také k vypalovani symbolli do dfeva.

= Pjeci pistole umoziiuje nastaveni tii teplotnich
rozsah( podle druhu provddéné cinnosti.

= Velice rychlé vyhfati pajeciho néstavce ji umoziiuje
pouZivat za velmi kratky cas po stisknuti provozniho
spinace.

= Diky vyvdZeni a pogumované rukojeti je zajisténo

pohodiné a nenamahavé drzeni péjeci pistole pii praci.

= 7abudovand LED dioda osvétluje pracovni misto.

* Vyrobek neni urcen ke kazdodennimu dlouhodobému
provozu napf. pfi uplatnéni ve vyrobnich procesech.

lll. Soucasti a ovladaci prvky
0br.1, Popis-pozice

1. Regulacni kolecko nastaveni teplotniho rozsahu

2. Vétraci otvory

Stitek s technickymi ddaji

Provozni spinac

Rukojet

Napéjeci kabel

LED dioda osvétlujici pracovni misto

Priruby pdjeciho néstavce pro pfipevnéni k drzdku

Pdjeci ndstavec
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Obr. 1




IV. Priprava pajeci pistole
k pouziti

A UPOZORNENI

o Pred pouZitim si pfectéte cely ndvod k pouZiti a ponech-
te jej pfiloZeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla
seznamit. Pokud vyrobek komukoli piijcujete nebo jej
proddvate, pfilozte k nému i tento ndvod k pouZiti.
Zamezte poskozeni tohoto ndvodu.

o Pfed vyménou ¢i instalaci pjeciho néstavce, Cisténim
apod. odpojte pfivodni kabel od zdroje el. proudu.

* Pro vyménu €i instalaci pajeciho ndstavce rovnéz
vyckejte, az vychladne.

= Zvolte pajeci nastavec podle potieby a pripev-
néte jej k drzaku pfirubami a utazenim pfirub
klicem dle obr.1. Pro piesné pajeni malych
spojli je nutné zvolit pajeci nastavec s nejmen-
$im koncem.

V. Prostredky k pajeni

* Tato pdjeci pistole je urcena k tzv. mékkému pdjeni-t;.
zejména k vytvéreni dobre elektricky vodivych spoji
s pouzitim mékkych pdjecich slitin na bazi cinu, anti-
monu, médi, stéibra, zinku- tzv. ,pdjek” a tavidla pfi
pracovni teploté do 650°C.
Jednd se zejména o spojeni vodicii za ticelem prenosu
elektrického proudu, u nichz se neocekéva odolnost viici
mechanickému naméhani.

* Teplota taveni pajky musi byt niZsi, nezZ teplota taveni
spojovaného materiélu.

* Pdjka je dostupnd v riznych formach a tloustkdch
podle velikosti vytvafeného spoje, nejcastéji jako drat
navinuty na civce.

* Tavidla odstranuji z pajeného povrchu oxidy kovi, kte-
rymi se kovy pokryvaji, imz zamezuiji spojeni s péjkou,
protoZe pajka nemiize pronikat do zékladového materi-
alu. Oxidy kovd se na horkém povrchu vytvaii ihned po
pfedchozim odstranéni jingm zplisobem, nez tavidlem,
napi. mechanickym odstranénim, proto je nutné pro
vyrobu kvalitniho spoje tavidlo pouzivat.

* Jako tavidlo se pouzivd pdjeci pasta pro mékkeé pajeni (smés
chloridu zinecnatého a amonného s organickymi tuky)
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nebo kalafuna (coz je organickd pryskyfice). Kalafuna mize
byt na spoj nandsena i ve formé roztoku v lihu.

* Tavidla pro mékké pdjeni jsou urcena pro teplotni
rozsah pajeni 200-450°C.

VL. Prace s pajeci pistoli

A UPOZORNENI

* Béhem pouZivani pistole zajistéte odvétravani
prostoru a proudéni vzduchu, protoze pfi pajeni
vznikaji vypary tékavych latek, které jsou zdravi
Skodlivé.

1. Ovérte, zda hodnota napéti v zasuvce odpovida
hodnoté na stitku pajky a zkontrolujte stav
vidlice napajeciho kabelu.

Zkontrolujte napajeci kabel pistole a pistoli
jako takovou, zda neni poskozena. V pfipadé
poskozeni ji nepouzivejte a zajistéte jeji opravu

v autorizovaném servisu znacky Extol®.

2. Regulacni kolecko teploty nastavte do oblasti
dle druhu provadéné cinnosti.

konci oblasti nejvyssi v ramci daného rozsahu teplot,
viz kapitola Technické ddaje.

3. Pistoli pfipojte ke zdroji el. proudu a stisknéte
provozni spinac.

e Stisknutim provozniho spinace se rozsviti LED dioda
pro osvétleni pracovniho mista. V zdvislosti na okolni
teploté by pdjeci ndstavec mél byt vyhfaty do 155,
pro teplotu v rozsahu 350-650°C je to do 20 s v zévis-
losti na teploté prostredi.

PAJENI

A UPOZORNENI

o Pred pajenim povrch spojovaného materidlu o€istéte,
zbavte jej mechanickych necistot, odmastéte a chemic-
kou povrchovou pravu odstrarite.

1) Spicku horkého pajeciho nastavce pajecky ponof-
te do tavidla a na Spicku naberte trochu tavidla.

2) Rozteklé tavidlo na Spicce pajeciho nastavce pie-
neste na povrch materialu, ke kterému se pro-
strednictvim pajky piipoji dalsi predmét (vodic).
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3) Spickou horkého pajeciho nastavce odeberte
pajku z drdtu i jiné dodavané formy.
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Horky pajeci nastavec s roztavenou pajkou
znovu ponoite do tavidla.

5

—

Roztavenou pajku s tavidlem na horkém péje-
cim nastavci preneste na téze misto s jiz nane-
senym tavidlem.

6) Misto s nanesenou pajkou a tavidlem prohiejte,
aby se pajka mirné roztekla po pajeném misteé.

7) Tymi postupem naneste pajku na misto piipo-
jeni druhého pripojovaného dilu.

8) Nakonecoba dily spojte tak, Ze konecdilu
s nanesenou pajkou piilozte na misto nanese-
né pajky druhého pripojovaném dilu a pajku
v daném misté dobre prohfejte Spickou horkého
nastavce tak, aby doslo ke slévani kovi, coz je
nutné pro kvalitni spojeni obou dilii. Po nataveni
pajky uvolnéte provozni spinac pajeci pistole,
pistoli odlozte a pfipojovany dil bez pohnuti
pridrZujte do ztuhnuti pajky. Pro diikladné p¥i-
tisknuti pouzijte klesté, svérky, i svérak.

= Pokud misto spoje nebude dobfe prohfaté v disledku
kratké kontaktni doby nebo nizké teploty pjeni,
dojde ke vzniku tzv. studeného spoje, cozZ je spoj,
ktery se projevuje Spatnym smacenim spojovaného
materidlu, hrubym povrchem nebo zrnitym vzhledem
av konecném disledku horsi vodivosti el. proudu.

* Pokud se jako tavidlo pouZiva kalafuna v roztoku
lihu, pfed nanesenim pajky se musi misto kontaktu
s nanesenym roztokem také nahfat horkou Spickou
pdjeciho néstavce, jinak nedojde k odstranéni oxidové
vrstvy na kovu.

9) Po vychladnuti z pajeného spoje odstraite
zhytky tavidla (pajeci pasty) redidlem.

o V pfipadé poufiti kalafuny nebyva potfebné jeji zbytky
odstrafovat.

SVAROVANI/REZANIi PLASTU

* Tepelné Ize do urcité teploty opracovdvat pouze termo-
plastické materidly jako napt. polyethylen, polypropylen
typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyren, PVC,
nylon atd. (na daném materidlu by typ plastu mél byt
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uveden). Plasty typu termosety nelze tepelné opraco-
vévat, protoze bude dochdzet k jejich spékani (napf.
bakelit, pryZ, guma).

VYPALOVANIi DO DREVA

* Pro vypalovani znakii do dreva pfizpiisobte rychlost
vedeni pdjeciho ndstavce po povrchu dfeva hloubce
vypalovéni vzhledem k nastavené teploté. Pfi pfidr-
Zeni pistole v jednom misté bude dochdzet k ¢im dal
hlubsimu zanofovani pdjeciho nastavce do dreva.
Doporu¢ujeme tento zpiisob poufiti si pfedem vyzkou-
Set na vzorku dfevéného materiélu.

A UPOZORNENI
* Pii vypalovani do deva vznikd intenzivni dym, a proto tento
druh ¢innosti provadéjte v dobre vétranych prostorech.

VIl. Bezpecnostni pokyny
pro praci s pistoli

* Pfed pfipojenim pistole ke zdroji el. proudu se ujistéte,
Ze pdjeci nastavec je sprdvné umistén a zajistén v drza-
ku pistole.

* Je-lito mozné, pro ochranu pfed popdlenim pouZivejte
vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetickych hmot.

* Pii manipulaci s horkym ndstavcem dbejte na to, aby
nedoslo k popdleni jinych osob ¢i zvifat.

* Pdjeného mista se nedotykejte.

* Dojde-li k popéleni, postizené misto intenzivné chladte
a podle zdvaznosti zvazte oetfeni |ékafem.

* Nikdy pistoli nepfendejte se stisknutym provoznim
spinacem, nebo s horkym pédjecim ndstavcem. Pred
prendenim ji nechte vychladnout.

* Pistoli s horkym ndstavcem pokladejte na bok a zajistéte,
aby se horky néstavec niceho nedotykal. Nikdy pistoli
neodkladejte tak, aby se horky nastavec néceho dotykal.

* Po ukonceni préce pistoli vidy odpojte od zdroje el.
proudu. Nikdy nenechdvejte pistoli pfipojenou ke zdroji
el. proudu bez dozoru. Rovnéz odlozenou pistoli s hor-
kym néstavcem nenechévejte bez dozoru.

* Dbejte na to, aby nemohlo dojit k poskozeniizolace
vlastniho napéjeciho kabelu. Kabel udrZujte v bezpecné
vzdélenosti od mista pdjeni. Dojde-Ii k tepelnému posko-
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zeni napdjeciho kabelu, ihned ukoncete praci s pistoli,
napajeci kabel odpojte od zdroje el. proudu a zajistéte
opravu pistole v autorizovaném servisu znacky Extol®.

* Pfi prdci s pistoli zajistéte informovanost osob v okoli,
aby nemohlo dojit k zakopnuti o napdjeci kabel a popd-
leni osob. Rovnéz kabel udrzujte tak, aby se minimali-
zovalo riziko zakopnuti.

* Pistoli nepouZivejte v prostredi nebezpeci pozaru a vybuchu.
* Pistoli chrarite pied vniknutim vody do pfistroje a vihkosti.
* Nikdy pajeci ndstavec nechladte ponofenim do vody.

* Norma EN 60335-2-45 vyZzaduje, aby v ndvodu pro
vyrobky urcené pro domacnost bylo uvedeno ndsledu-
jici sdéleni:

* Tento spotfebi¢ mohou pouZivat osoby se snizenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo mentaInimi schopnostmi
nebo nedostatkem zkuSenosti a znalosti, pokud jsou
pod dozorem nebo byly pouceny o pouZivéni spotiebice
bezpecnym zplisobem a rozumi piipadnym nebezpedim.
Zamezte pouzivani tohoto spotfebice détmi. Déti si se spo-
trebicem nesméji hrat. Uklddejte spottebic a jeho privod
mimo dosah déti.

VIII. Cisténi, adrzba, servis

A UPOZORNENI
o Pfed cisténim i tdrzbou odpojte privodni kabel od
zdroje el. proudu.

* Pro CiSténi pajeciho ndstavce, napf. od plastické hmoty,
otfenim pajeciho nastavce do kiiZe nebo textilie bez
obsahu umélych vléken je nutné, aby hrot byl jesté
teply z divodu moznosti setieni ulpélého materidlu.

K tomu v3ak nechte ndstavec vychladnout na minimaini
potiebnou teplotu. PouzZivejte vhodné ochranné rukavi-
ce bez obsahu syntetického materidlu.

* Pro Cisténi plastového téla pistole nepouZivejte agre-
sivni Cistici prostredky a organicka rozpoustédla napf.
na bazi acetonu, nebot by to plast poskodilo. K Cisténi
pouZijte napf. vihkou textilii navlh¢enou v roztoku
saponétu, zamezte v3ak vniknuti vody do pfistroje.

* V/ piipadé potfeby zdrucni opravy se obratte na prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery zajisti opravu v auto-
rizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozéru¢ni opravu se
obratte pfimo na autorizovany servis znacky Extol® (servisni
mista naleznete na webovych strankdch v Gvodu ndvodu).

* K opravé smi byt pouzity pouze origindlni dily vyrobce.

IX. Odkazy na stitek
a symboly

EXTOL 5394510 @ ECE

220-240V~50 Hz | 200 W | Max. 650°C | 0,8 kg ‘e

MadalBala.s. _
Priim. Piluky 244 @
CZ-76001 Ztin

extol.eu

Pred pouzitim vyrobku si prectéte
cely ndvod k pouziti.

Odpovida pozadavkiim EU.

] Dvojita izolace.

Tabulka 1
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X. Skladovani

* Vychladlou pajecku skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Chrante ji pred vlhkosti, salavym teplem
a pfimym slune¢nim zafenim.

XI. Likvidace odpadu

* Dle smérnice (EU) 2012/19 nesmi byt nepouzitelné elek-
trozafizeni vyhazovano do smésného odpadu z diivodu
obsahu latek nebezpecnych pro Zivotni prosttedi, ale
musi byt odevzdéno k ekologické likvidaci
do zpétného shéru elektrozafizeni.
Informace o shérych mistech elektrozafi-
zeni a podminkéch shéru obdrZite na obec-
nim Gfadé nebo u proddvajiciho.

= = ==
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XIl. Zaruéni lhita

a podminky

* Na vyrobek se vztahuje zdruka (odpovédnost za vady)
2 roky od data prodeje. Pozadé-li o to kupujici, je prodd-
vajici povinen kupujicimu poskytnout zaruéni podminky
(prava z vadného plnéni) v pisemné formé dle zakona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zérucni opravu zhoZi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miZete také obratit
na n&s autorizovany servis.
V pripadé dotaz(i Vam poradime na servisni lince
222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

Cz




Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® zakipenim tohoto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otazkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk

Fax: +421 221292091 Tel.: +421 2 212920 70

Distribiitor pre Slovenski republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gaStanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 14.3.2015

I. Technické udaje

Objednavacie cislo 8894510
Napdjacie napatie/frekvencia 220-240 V~50 Hz
Max. prikon 200W
Nastavitelny rozsah teploty spajkovacieho nadstavca:

Na spajanie/rezanie plastu A:70-200°C

Pre makké spajkovanie B: 200-350°C

Na vypalovanie symbolov na drevo a makkeé spajkovanie (:350-650°C
Doba zahriatia spajkovacieho nadstavca na 650°C *) ~20s
Doba chladeniaz 650°C) ~555
Dizka driaka so spajkovacim nadstavcom 9,5cm
Dizka napdjacieho kabla 1,5m
Trieda ochrany Il (dvojitd izoldcia)
Krytie IPX0
Hmotnost (bez kabla) 0,8kg

Nahradné prisluSenstvo
Spdjkovacie nadstavce, sada

obj. ¢. 8894510A

¥) Uvedend doba bola merané pri izbovej teplote 20°C.
Pri nahrievani na nizsiu teplotu je tto doba kratsia.
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Il. Charakteristika

Transformatorovd spajkovacia pistol Extol® Premium
8894510 je uréend predovsetkym na makké spajkovanie-
hlavne na vytvdranie elektricky vodivého spojenia vodi-
¢ov, u ktorych sa neocakdva odolnost voci mechanickému
naméhaniu, dalej rezanie ¢i spajanie plastov a tieZ na
vypalovanie symbolov do dreva.

= Spdjkovacia pistol umoziiuje nastavenie troch teplot-
nych rozsahov podla druhu vykondvanej ¢innosti.

= Velmi rychle vyhriatie spajkovacieho nadstavca ju
umoziiuje pouZivat za velmi kratky cas po stlaceni
prevddzkového spinaca.

= \/daka vyvdZeniu a pogumovanej rukovti je zaistené
pohodiné a nenamdhavé drZanie spajkovacej pistole
pri praci.

= Zabudovand LED didda osvetluje pracovné miesto.

* Vlyrobok nie je urceny na kazdodenn dlhodobd prevad-
zku napr. pri uplatneni vo vyrobnych procesoch.
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lll. Sucasti a ovladacie prvky
0br.1, Popis-pozicia

1. Regulacné koliesko nastavenia teplotného rozsahu

2. \Vetracie otvory

3. Stitok s technickymi ddajmi

4. Prevédzkovy spinac

5. Rukovat

6. Napdjaci kdbel

7. LED didda osvetluje pracovné miesto

8. Priruby spajkovacieho nadstavca
na pripevnenie k drZiaku

9. Spéjkovaci nadstavec

Obr.1
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IV. Priprava spajkovacej
pistole na pouzitie

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim si precitajte cely navod na pouzitie
a nechajte ho prilozeny u vyrobku, aby sa s nim
obsluhujiici mohol zoznamit. Ak vyrobok nieko-
mu poZiciavate alebo predavate, prilozte k nemu
aj tento navod na poutzitie. Nedovolte, aby sa
tento navod znehodnotil.

* Pred vymenou i instaldciou spajkovacieho nadstavca,
Cistenim atd:. odpojte privodny kdbel od zdroja el. pradu.

* Pri vymene (i instaldcii spajkovacieho nadstavca pockaj-
te, kym nevychladne.

= Zvolte spajkovaci nadstavec podla potreby
a pripevnite ho k drziaku prirubami a utiahnu-
tim prirub klicom podla obr.1. Pre presné
spajkovanie malych spojov je treba zvolit spaj-
kovaci nadstavec s najmensim koncom.

V. Prostriedky k spajkovaniu

* Tato spajkovacia pistol'je uréend na tzv. makké spajkova-
nie, to znamend hlavne na vytvdranie dobre elektrickych
vodivych spojov s pouzitim makkych spdjkovacich zliatin
na bdze cinu, antimonu, medi, striebra, zinku-tzv. ,spdj-
ok” a taveniny pri pracovnej teplote do 650°C.

Jednd sa hlavne o spojenie vodicov za icelom prenosu
elektrického prudu, u ktorych sa neocakéva odolnost
vo¢i mechanickému namdhaniu.

Teplota tavenia spajky musi byt nizsia, ako je teplota
tavenia spdjaného materidlu.

Spdjka je dostupnd v roznych formdch a hrdbkach podla
velkosti vytvaraného spoja, najcastejsie ako drot navi-
nuty na cievke.

Taveniny odstrania zo spajaného povrchu oxidy kovov,
ktorymi sa kovy pokryvaj, ¢im zamedzujd spojenie so
spajkou, pretoZe spajka nemoze prenikat do zaklado-
vého materidlu. Oxidy kovov sa na hordcom povrchu
vytvdraju ihned po predchédzajicom odstraneni inym
spdsobom, ako taveninou, napr. mechanickym odstré-
nenim, preto je potrebné na vyrobu kvalitného spoja
taveninu pouzivat.
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* Ako tavenina sa pouziva spajkovacia pasta pre makké
spajkovanie (zmes chloridu zino¢natého a aménneho
s organickymi tukmi) alebo kalaftina (¢o je organicka
Zivica). Kalafina mdze byt na spoj nandsand aj vo forme
roztoku v liehu.

* Taveniny pre mdkké spajkovanie st uréené pre teplotny
rozsah spajkovania 200-450°C.

VI. Praca so spajkovacou
pistolou

A UPOZORNENIE

* \ priebehu pouzivania pistole zaistite vetranie
priestoru a prudenie vzduchu, pretoze pri spaj-
kovani vznikaju vypary prchavych latok, ktoré
Skodia zdraviu.

1. Overte, ¢i hodnota napitia v zasuvke zodpove-
da hodnote na stitku spajkovacky a skontroluj-
te stav vidlice napajacieho kabla. Skontrolujte
napajaci kabel pistole a pistol'samotnu, ¢i nie
je poskodena. V pripade poskodenia ju nepouzivajte
a zaistite jej opravu v autorizovanom servisu znacky
Extol®.

2. Regulacné koliesko teploty nastavte do oblasti
podla druhu vykonavanej cinnosti.

konci oblasti najvy3sia v rdmci daného rozsahu teplét,
pozri kapitola Technické udaje.

3. Pistol'pripojte k zdroju el. pridu a stlacte
prevadzkovy spinac.

* Stlacenim prevddzkového spinaca sa rozsvieti LED
diéda pre osvetlenie pracovného miesta. V zavislosti
od teploty okolia by spajkovaci nadstavec mal byt
vyhriaty do 15, pre teplotu v rozsahu 350-650°C je
to do 20 s v zdvislosti od teploty prostredia.
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SPAJKOVANIE

A UPOZORNENIE

* Pred spdjanim povrch spdjaného miesta ocistite, zbavte
ho mechanickych necistot, odmastite ho a chemickou
povrchovou Gpravou odstrénte.

1) Spicku horiiceho spajkovacieho nadstavca
spajkovacky ponorte do taveniny a na Spicku
naberte trochu taveniny.

2) Taveninu, ktora sa roztiekla, preneste na Spicke
spajkovacieho nadstavca na povrch materialu,
ku ktorému sa prostrednictvom spajky pripoji
dalsi predmet (vodic).

3) Spickou horiiceho spajkovacieho nadstavca odo-
berte spajku z drotu ¢i inej dodavanej formy.

4
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Horuci spajkovaci nadstavec so spajkou, ktora
je roztavena ponorte znovu do taveniny.

5) Roztavenu spajku s taveninou na horticom spaj-
kovacom nadstavci preneste na rovnaké miesto
s uz nanesenou taveninou.

6) Miesto s nanesenou spajkou a taveninou musi-
te zahriat tak,aby sa spajka mierne roztiekla
po spajanom mieste.

7) Rovnakym postupom naneste spajku na miesto
pripojenia druhého dielu, ktory pripajate.

8
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Nakoniec oba diely spojite tak, Ze koniec dielu

s nanesenou spajkou prilozite na miesto nanese-
nej spajky druhého dielu, ktory pripajate a spaj-
ku na danom mieste musite zahriat Spickou
horticeho nadstavca tak, aby doslo ku zlievaniu
kovov, co je potrebné na kvalitné spojenie oboch
dielov. Po roztaveni spajky uvolnite prevadzkovy
spinac spajkovacej pistole, pistol'odlozte a pripa-
jany diel bez pohnutia pridrZiavajte do stuhnutia
spajky. Na dokladné pritlacenie poutZite klieste,
svorky alebo zverak.

= Ak miesto spoja nebude dobre prehriate z dévodu
kratkej kontaktnej doby alebo nizkej teploty spajkova-
nia, dojde ku vzniku tzv. studeného spoja, ¢o je spoj,
ktory sa prejavuje zlym spojenim spajaného materidlu,
hrubym povrchom alebo zrnitym vzhladom a v kone¢-
nom dosledku horSou vodivostou el. prudu.
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* Ak sa ako tavenina pouziva kalaftina v roztoku liehu,
pred nanesenim spajky sa musi miesto kontaktu
s nanesenym roztokom tieZ zohriat horticou $pickou
spajkovacieho nadstavca, inak neddjde k odstraneniu
oxidovej vrstvy na kove.

9) Po vychladnuti zo spajaného spoja odstraiite
zvysky taveniny (spajkovacej pasty) riedidlom.

* V pripade poufitia kalafiny nemusite odstranovat zvysky.

ZVARANIE/REZANIE PLASTOV

* Tepelne moZete do urcitej teploty spracovdvat'iba termo-
plastické materidly ako je napr. polyetylén, polypropylén
typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyrén, PVC, nylon
atd. (na danom materidli by mal byt uvedeny typ plastu).
Plasty typu termosety sa nedaj tepelne spracovavat,
pretoze by sa mohli spiect (napr. bakelit, guma).

VYPALOVANIE DO DREVA

* Pri vypalovani znakov do dreva prispdsobte rychlost
vedenia spéjkovacieho nadstavca po povrchu dreva hibke
vypalovania vzhladom k nastavenej teplote. Pri podrZani
pistole na jednom mieste bude dochadzat 'k ¢im dalej
hibsiemu ponoreniu spjkovacieho nadstavca do dreva.
Odpordc¢ame védm tento spdsob pouZitia dopredu vysk-
$at na vzorke dreveného materidlu.

A UPOZORNENIE

* Pri vypalovani do dreva vznikd intenzivny dym a preto
tento druh ¢innosti vykondvajte v dobre vetranych
priestoroch.

VIl. Bezpecnostné pokyny

k praci s pistolou

* Pred pripojenim piStole ku zdroju el. prddu sa uistite, i
je spajkovaci nadstavec sprévne umiestneny a zaisteny
v drZiaku pistole.

* Ak to bude mozné, na ochranu pred popalenim pouzivajte
vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetickych hmat.

* Pri manipuldcii s horticim nadstavcom dbajte na to, aby
nedoslo k popéleniu inych osob ¢i zvierat.

* Spdjaného miesta sa nedotykajte.

* Ak dojde k popdleniu, postihnuté miesto intenzivne
chladte a podla zdvaznosti zvazte oSetrenie lekdrom.
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* Nikdy pistol neprendsajte so stlacenym prevadzkovym
spinacom, alebo s hordcim spajkovacim nadstavcom.
Pred prendsanim ju nechajte vychladnt.

o Pistol's horticim nadstavcom odkladajte na bok
a zaistite, aby sa hordci nadstavec nicoho nedotykal.
Nikdy pistol'neodkladajte tak, aby sa hordci nadstavec
niecoho dotykal.

* Po ukonceni préce pistol' vzdy odpojte od zdroja el.
pridu. Nikdy nenechdvajte pistol pripojent k zdroju el.
pridu bez dozoru. OdloZend pistol's hordcim nadstav-
com nenechdvajte bez dozoru.

* Dbajte na to, aby nemohlo dojst k poskodeniu izoldcie
vlastného napdjacieho kdbla. Kabel udrzujte v bezpecnej
vzdialenosti od miesta spéajkovania. Ak dojde k tepelnému
poskodeniu napéjacieho kabla, ihned ukoncite pracu s pis-
tolou, napdjaci kabel odpojte od zdroja el. pridu a zaistite
opravu pistole v autorizovanom servise znacky Extol®.

* Pri praci s pistolou zaistite informovanost 0s6b v okoli,
aby nebolo mozné zakopnut o napéjaci kébel a nedoslo
k popdleniu osob. Kdbel udrZujte tak, aby sa minimali-
zovalo riziko zakopnutia.

o Pitol'nepouZivajte v prostredi s nebezpecenstvom
poZiaru a vybuchu.

* Pistol'chrdrite pred vniknutim vody do pristroja a vihkostou.
* Spédjkovaci nadstavec nikdy nechladte ponorenim do vody.

* Norma EN 60335-2-45 vyZaduje, aby v névode pre vyrobky
urcené pre domécnost bol uvedeny nasledujtici oznam:

* Tento spotrebi¢ mdzu pouzivat osoby so znizenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo mentalinymi schopnostami
alebo nedostatkom skdsenosti a znalosti, pokial si pod
dozorom alebo boli poucené o pouzivani spotrebica
bezpecnym spdsobom a rozumeju pripadnym nebezpe-
Censtvam. Zabrante pouzivaniu tohto spotrebica detmi.
Deti sa so spotrebicom nesmu hrat. Ukladajte spotrebic
a jeho privod mimo dosahu deti.

VIIl. Cistenie, idrzba, servis

A UPOZORNENIE
* Pred Cistenim ¢i tdrzbou odpojte privodny kabel od
zdroja elektrického prudu.

* Na istenie spajkovacieho nadstavca, napr. od plastickej
hmoty, otieranim kovacieho miesta do koZe alebo tex-
tilie bez obsahu umelych vldkien je nutné, aby hrot bol
este teply z dovodu moznosti, Ze sa zotrie prichyteny
material. Nechajte vychladnit nadstavec na minimalnu
teplotu. PouZivajte vhodné ochranné rukavice bez obsa-
hu syntetického materidlu.

* Na Cistenie plastového tela piStole nepouzivajte agre-
sivne Cistiace prostriedky a organické rozpdstadlo napr.
na béze acetonu, pretoze by mohlo dojst k poskodeniu
plastu. Na Cistenie povrchu pouzivajte vihkd handricku
namocend v roztoku saponatu, zabréiite ale vniknutiu
vody do néradia.

o V/ pripade potreby zarucnej opravy sa obratte na pre-
dajcu, u ktorého ste vyrobok kipili a ten zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. V pripade opra-
vy po uplynuti zaruky sa obrdtte na autorizovany servis
znacky Extol (servisné miesta ndjdete na webovych
strankach v tvode ndvodu).

* Na opravu pristroja musia byt pouzité originalne diely
od vyrobcu.

IX. Odkaz na stitok
a symboly

EXTOL 5394510 @ XCE

220-240V~50 Hz | 200 W | Max. 650°C | 0,8 kg ‘e

MadalBala.s. _
Priim. PFiluky 244 @

CZ-76001 Zlin
extol.eu
@ Pred pouzitim si preitajte navod na
pouZitie.
c E Vyhovuje poziadavkam EU.
] Dvojitd izolcia

Tabulka 1
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X. Skladovanie

* Spdjkovacka, ktord vychladla skladujte na suchom
mieste mimo dosahu deti. Chrdiite ju pred vlhkostou,
sdlavym zdrojom tepla a priamym sInecnym Ziarenim.

XI. Likvidacia odpadu

* Podla smernice (EU) 2012/19 nesmie byt
nepouZzitelné elektrozariadenie vyhad-
zované do zmiesaného odpadu z dovodu
obsahu Iatok nebezpecnych pre Zivotné
prostredie, ale musi byt odovzdané na I
ekologicku likvidaciu do spatného zberu
elektrozariadeni. Informécie o zbernych miestach elek-
trozariadeni a podmienkach zberu obdrZite na obecnom
Grade alebo u predavajticeho.
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XIl. Zaruéna doba
a podmienky

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka (zodpovednost za chyby)
2 roky od datumu predaja. Ak poZiada o to kupujdci, je
preddvajuci povinny kupujlicemu poskytnit zaru¢né
podmienky (préva z chybného plnenia) v pisomnej
forme podla zdkona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zaru¢nt opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zdruky sa tiez mozete obratit
na nds autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalsie informdcie,
poradime Vam na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070
E-mail: servis@madalbal.sk
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Bevezeto

Tisztelt Vev!

Kaszonjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol® mérka termékét!
A terméket az idevonatkozé eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdségi,

biztonsagi és mindségi vizsgélatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevészolgdlatunkhoz és a tanécsadd kdzpontunkhoz:

Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

www.extol.hu

Gyarto: Madal Bal a. s., Primyslovd zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztdrsasdg

Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)

Kiadas datuma: 14.3.2015

I. Miiszaki adatok
Rendelési szam 8894510
Tapfesziiltséq / frekvencia 220-240 V~50 Hz
Max. teljesitményfelvétel 200W
Forrasztdcstcs bedllithatd hdmérséklete:
Mianyagok forrasztdsahoz/ vagasahoz A:70-200°C
Puha forrasztashoz B: 200-350°C
Feliratok faba égetéséhez és puha forrasztashoz (:350-650°C
Forrasztécstics felmelegitésének az ideje (650°C-ra) *) ~ 20 mdsodperc
Forrasztdcstics lehtilésének az ideje (650°C-rdl) *) ~ 55 mésodperc
Forrasztécstcs és befogd egyiittes hossza 9,5cm
Haldzati vezeték hossza 1,5m
Védelmi osztaly II (kettds szigetelési)
Védettség IPX0
Tomeg (vezeték nélkiil) 0,8kg
Pot tartozékok
Forrasztdcstcs készlet rend. szam: 8894510A

*) Afeltiintetett idd szobahdmérsékletre (20°C) vonatkozik.
Ettdl eltérd homérsékletek esetén az idd ettdl eltérd lesz.
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Il. Jellemzok

Az Extol® Premium 8894510 transzformatoros forraszté
pisztolyt elsdsorban ldgyforrasztésokhoz lehet felhasznél-
ni, elektromosan vezetd, de mechanikus hatésoknak és
eréknek ki nem tett kapcsolatok Iétrehozasahoz, tovébba
a késziilékkel mdianyagokat lehet vagni és forrasztani,
valamint feliratokat lehet faanyagokba égetni.

= A forrasztopisztolyon harom lizemi hémérsékleti
tartomany allithat be (a végzett tevékenységtdl
fiiggden).

= A forrasztocstics a mikodtetd kapcsold megnyomdsa
utdn gyorsan eléri az iizemi hdmérsékletet.

= A kiegyenstlyozott késziiléknek és a gumis mar-
kolatnak kdszonhetden a késziilékkel valé munka
kényelmes.

= A beépitett LED didda megvildgitja
a megmunkalds helyét.

* A késziiléket mindennapos munkdkhoz
(pl. termeléshen sth.) hasznélni nem lehet.

. A késziilék részei és
mukodteto elemei

1. abra. Tételek és megnevezések

1. Homérséklet tartomdny bedllité kerék
2. Szellézényilasok

3. Termékcimke a miszaki adatokkal

4. Mikodtetd kapcsold

5. Fogantyu

6. Halozati csatlakozédugd

7. Munkateriilet megvildgito LED didda
8. Forrasztécstcs befogod

9. Forrasztdcstics
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IV. A forrasztopisztoly
elokészitése a hasznalathoz

A UFIGYELMEZTETES!

* A termék hasznalatha vétele eldtt a jelen titmu-
tatot olvassa el, és azt a termék kozelében tarol-
ja, hogy mas felhasznalok is el tudjak olvasni.
Amennyiben a terméket eladja vagy kolcsonadja,
akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznalati
utmutatot is adja at. A hasznalati itmutatot
védje meg a sériilésektal.

* Aforrasztdcstics cseréje, tisztitds vagy karbantartds stb.
megkezdése el6tt a hdldzati vezetéket hiizza ki az aljzathol.

o Aforrasztcsics cseréje el6tt varja meg a késziilék
lehdlését.

= A munka jellegétdl fiiggéen valasszon forraszto-
csticsot és fogja be a befogoba, majd a kulccsal
abefogot huzza meg (lasd az 1. abrat).
A kicsi alkatrészekhez és kis méretii forraszta-
sokhoz hasznaljon kicsi forrasztdcsiicsot.

V. A forrasztashoz
hasznalt anyagok

* Ajelen forrasztépisztolyt in. lagy forrasztéshoz lehet
hasznélni, a késziilékkel elsésorban elektromosan
vezetd kotéseket lehet [étrehozni kiilonbdzé forrasztda-
nyagok (cink, antimon, réz, eziist, 6n stb.) és folyasztés-
zerek felhaszndlasaval (650°C- homérsékletig).

Az igy létrehozott és elektromosan vezetd kotések
esetében nem feltételezett a mechanikus hatds vagy
a nagy erdatvitel.

* A forrasztéanyag olvadasi hémérséklete alacsonyabh
legyen, mint a forrasztandé anyagok olvadasi pontja.

* A forrasztéanyag kiilonb6zd formékban és méretekben
vasdrolhatd meg, a leggyakrabban hasznélt forma
a dréttekercs.

o Afolyasztészerek a forrasztést segitik eld azzal, hogy
tisztitjdk a feliiletet és eltavolitjdk a forrasztandd fémek
oxidalt rétegeit. A fémek feliilete azonnal oxidalddik,
ahogy a felsd réteget valamilyen mddszerrel (pl. mecha-
nikus csiszoldssal) eltévolitjuk, ezért a megfeleld mind-
séqli forrasztashoz folyasztoszereket kell hasznalni.
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* A lagyforrasztdshoz haszndlt folyasztészer forrasztd
zsir (cinkklorid-amméniumklorid és szerves zsirok vagy
pasztaszer(i keveréke) vagy kollofonum (szerves feny-
dgyanta) lehet. A gyanta alkoholban oldott vdltozata
folyadék formdban hordhatd fel a kotés helyére.

* A ldgyforrasztd anyagok olvadasi hémérséklete 200 és
450°C kozott talalhato.

VI. A forrasztopisztoly
hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

o A forrasztasi munkak soran biztositsa a munkateriilet
elszivdsat vagy szelldztetését, mert a forrasztds kozben
egészséget karositd illéanyagok szabadulnak fel.

1. A pillanatforraszté-paka elektromos halé-
zathoz valé csatlakoztatasa el6tt ellendrizze
le, hogy a halézati fesziiltség megfelel-e
a tipuscimkeén feltiintetett tapfesziiltségnek.
Ellendrizze le a forrasztopisztoly és a halézati
vezeték sériilésmentességét.

Amennyiben sériilést észlel, akkor a késziiléket ne
kapcsolja be. A forrasztdpisztolyt Extol® mérkaszer-
vizhen javitassa meg.

2. Ahomérséklet tartomany beallito kereket for-
ditsa a munka jellegének megfeleld fokozatba.
A hémérséklet tartomany elején a forrasztdsi hémér-
séklet kisebb, mint a hémérséklet tartomany végén.

3. Aforrasztopisztoly halozati vezetékét csatla-

koztassa az elektromos aljzathoz és a miikodte-

t6 kapcsolét nyomja be.

A miikddtetd kapcsold benyomdsa utén a munka-
teriiletet megvilagitd LED is bekapcsol. A kdrnyezeti
hémérséklettdl fiiggden, a forrasztécstcs koriilbeldl
15 mésodperc mdlva éri el az lizemi h6mérsékletét

(a 350-650°C-0s tartomdnyban ez az idd koriilbeliil 20
mésodperc).

FORRASZTAS

A FIGYELMEZTETES!

o Aforrasztds megkezdése el6tt a forrasztando anyago-
kat tisztitsa meg, zsirtalanitsa, illetve a feliiletvédelmet
tavolitsa el.
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1) Aforrd forrasztocsiicsot dugja a folyasztoszer-

2

3

be, majd emelje ki a forrasztocsticsot.

) Aforrasztocsiicson maradt folyasztészert hord-

ja fel a forrasztas helyére (pl. a nyaklap vezeté
feliiletére és a forrasztando alkatrész labara).

) Aforrasztocsticsot érintse hozza a forraszto-

anyaghoz (pl. dréthoz) és kis mennyiséget
olvasszon meg.

4) A megolvad forrasztéanyagot is tartalmazo

csticsot ismét martsa bele a forrasztézsirba
(gyantaba).

5) Aforrasztocsucson talalhato forrasztéanyagot

6
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és folyasztoszert hordja fel a forrasztas helyére.

Aforrasztando anyagokat a forrasztocsiiccsal
melegitse fel és varja meg, amig a forrasztoa-
nyag elfolyik a kotés helyén.

) Hasziikséges, akkor a két forrasztandé anyagra

=

elébb kiilon-kiilon hordja fel a forrasztéanya-
got (pl. két drot dsszeforrasztasa esetén).

Afelhordott forrasztéanyagot olvassza meg,
allitsa be a forrasztandé anyagok kolcsonds
helyzetét és a forrasztocsiiccsal egyenletesen
igazitsa el a folyékony forrasztdanyagot. A kotés
akkor lesz jo mindség(i, ha a forrasztéanyag
megfolyik a feliileten (nem képez csomét vagy
gombot). A forrasztopakat vegye el a kotés
helyétdl, és a forrasztott targyakat addig ne
mozditsa meg, amig a forrasztéanyag meg nem
dermed. Javasoljuk, hogy a forrasztando targy-
akat fogja be (satuba, szoritdba sth.).

= Amennyiben a forrasztdanyag és a forrasztando
helyek nincsenek kell6 mértékben felmelegitve,
akkor a kdtés nem lesz j6 mindséqu, ezt &ltaldban
a forrasztdanyag durva és szemcsés feliilete, csomé-
soddsa, domboru alakja sth. mutatja. Ez természe-
tesen hatéssal van az oldhatatlan kotés elektromos
paramétereire is.

* Amennyiben a forrasztés helyére az alkoholban oldott
gyantat cseppentével vagy kis ecsettel hordja fel,
akkor a forrasztds megkezdése el6tt ezt a cseppet
a forrasztdcsicesal fel kell melegiteni, ellenkezd eset-
ben a tisztitd hatds nem kovetkezik be.
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9) Aforrasztas befejezése utan a folyasztoszer
maradékot tavolitsa el (pl. megfeleld oldos-
zerrel). Gyanta haszndlata esetén a maradvanyokat
nem sziikséges eltavolitani.

MUANYAGOK HEGESZTESE ES VAGASA

* A késziilékkel kizérdlag csak a hdre Iagyuld (termo-
plasztikus) miianyagokat pl. polietilén, polipropilén
(PP-H, PP-B, PP-R), poliészter, polisztirén, PVC, nejlon
stb. lehet megmunkalni (az adott anyagon éltaldban fel
van tiintetve, hogy milyen méianyagrél van sz6).

A hére keményedd miianyagokat (és hasonlé anyago-
kat) nem lehet a késziilékkel megmunkalni, mivel azok
megégnek a h hatdsara (pl. bakelit, gumi sth.).

FELIRATOK FABA EGETESE

* Amikor valamilyen feliratot faba kivan beégetni, akkor
a forrasztdcslcs vezetési sebességét a fa fajtajatol,
az égetendd mélységtdl sth. fiiggden vélassza meg
(tapasztalat alapjan). Ha a forrasztécsticsot sokdig egy
helyen tartja, akkor a fa az adott helyen tdlsdgosan
mélyre beéghet.
Javasoljuk, hogy egy prébadarabon elébb mindig
végezzen prébabeégetést.

A FIGYELMEZTETES!
* A féba égetés sordn erds fiist keletkezik, ezért azilyen
munkét csak jol szell6ztetett helyen végezze.

VII. Biztonsagi utasitasok
a forrasztopaka
hasznalatahoz

* A hdldzathoz csatlakoztatds el6tt ellendrizze le
aforrasztécsics behelyezését és megfeleld rogzitését
a befogdba.

* Ha lehetséges, akkor viseljen véddkesztydt, amivel
megvédheti a kezét az égési sériilésektd| (a véddke-
szty( nem lehet szintetikus anyagokbodl).

* Aforrasztépaka mozgatdsa sorén iigyeljen arra, hogy
a forrd forrasztocsticcsal ne érjen hozzd senkihez se.

* Aforrasztott helyet ne fogja meg.

* Egési sériilés esetén a sériilt helyet hideg vizzel hiitse
le, silyosabb esetben forduljon orvoshoz.
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* A forrasztépakat ne hordozza benyomott méikddtetd
kapcsoldval és forrd forrasztocsticcsal. A mozgatds el6tt
varja meg a forrasztopdaka teljes kihdlését.

o A pisztolyt (amennyiben a forrasztdcstcs forrd) kizérdlag
csak az oldaldra helyezze le, igyelve arra, hogy a cstics ne
érjen hozza semmihez sem. A forrasztopakat nem szabad
lgy lehelyezni, hogy a csticsa barmihez is hozzdérjen.

* A munka befejezése utan a késziilék halozati vezeté-
két huzza ki az elektromos aljzatbdl. Az elektromos
haldzathoz csatlakoztatott forrasztopakat ne hagyja
feliigyelet nélkiil. A forr forrasztépakat sem szabad
feliigyelet nélkiil hagyni.

* Ugyeljen arra, hogy munka kozben a késziilék halozati
vezetéke (szigetelése) ne sériiljon meg. A hélézati veze-
téket tartsa tdvol a forrasztas helyétdl. Amennyiben
a késziilék hlézati vezetéke (szigetelése) megsériil,
akkor a forrasztopékat ne kapcsolja be és ne haszndlja.
A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javitassa meg.

* Forrasztés eltt tegyen meg mindent annak érdekében,
hogy a hlézati vezetékbe senki se tudjon megbotolni
(égési sériilés lehet a kdvetkezménye). A halozati veze-
téket biztonsdgosan helyezze le.

o Aforrasztépakat robbands- és tlizveszélyes kornye-
zethen ne haszndlja.

* Ugyeljen arra, hogy a forrasztopakaba viz vagy mas
folyadék ne keriiljon.

o Aforrasztépakat vizbe meriteni tilos.

Az EN 60335-2-45 szabvany eldirasai megkovetelik,
hogy minden haztartési késziilék hasznélati Utmutato-
jdban benn legyen a kovetkezd utasitds:

o Ezt a késziléket csokkent fizikai, érzékszervi vagy men-
talis képesséqd, illetve tapasztalattal és tudassal nem
rendelkez6 személyek csak feliigyelet mellett hasznélha-
tjak, vagy ha eligazitast kaptak a késziilék biztonsagos
hasznélatérdl, és megértették a lehetséges veszélyeket.
Ne engedje, hogy gyermekek hasznéljék a késziléket.
Gyermekek nem jatszhatnak a késziilékkel. A késziiléket
és a halézati kabelt tartsa gyermekek eldl elzérva.

VIII. Tisztitas,
karbantartas, szerviz

A UFIGYELMEZTETES!
o A késziilék tisztitasa és karbantartdsa el6tt a halozati
vezetéket hiizza ki az aljzatbél.

o Aforrasztdcstics tisztitasahoz (pl. a mianyagok eltavoli-
tdsdhoz stb.) haszndljon bért vagy szintetikus anyagokat
nem tartalmazd szovetet. A forrasztocstics még legyen
kissé meleg, igy konnyebben el lehet tavolitani a ratapadt
anyagokat. Ezt a munkat ne forrd, hanem csak meleg
forrasztdcsticson végezze el. Viseljen véddkeszty(t, ami-
vel megvédheti a kezét az égési sériilésektdl
(a védBkeszty(i nem lehet szintetikus anyagokbdl).

o A késziilék hdzanak a tisztitéshoz szerves olddszereket
(pl. acetont) vagy karcold és agressziv anyagokat
hasznélni tilos. Ezek a késziiléken maradando sériiléseket
okozhatnak. A késziiléket mosogatdszeres vizzel enyhén
benedvesitett (jol kicsavart) puha ruhdval tordlje meg.
Ugyeljen arra, hogy viz ne kerilljon a késziilékbe.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez (amely a javitdst az Extol®
markaszerviznél rendeli meg). A termék garancia utdni
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg
(Iasd az Gtmutato elején).

o A késziilék javitasahoz csak eredeti alkatrészeket sza-
bad felhaszndlni.
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IX. Cimkék és piktogramok
EXTOL 539510 @ KCE

220-240V~50 Hz | 200 W | Max. 650°C | 0,8 k) ‘e

s [
Priim. Pfiluky 244 @
CZ-76001 Ztin

extol.eu

Ahasznalatba vétel el6tt olvassa el
a haszndlati atmutatot.

c E A késziilék megfelel az EU
eldirdsainak.

] Kettds szigetelés

1. tablazat

X. Tarolas

e Akihdlt forrasztopakat szdraz, gyerekektdl elzart hely-
en tarolja. A késziiléket 6vja a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvességtdl és a sugarzo hotol.

Xl. Hulladék megsemmisités

* Az (EU) 2012/19 irdnyelv értelmében
a hasznélhatatlan elektromos és elektro-
nikus berendezéseket a krnyezetre ves-
zélyes anyagok tartalma miatt nem szabad
vegyes hulladékkal egyiitt kidobni, hanem
azokat 6koldgiai drtalmatlanitds céljabl le kell adni az
elektromos és elektronikus berendezések gy(jtGhelyén.
Az elektromos és elektronikus berendezések gydjtépon-
tjairdl és a gy(jtési feltételekrdl az onkormanyzatndl
vagy az eladondl lehet tajékozddni.
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XIl. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabélyok, trvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzGdéses kapcsolatban dlld szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitdsat végzd szakszervizek cime,

ajavitds iigymenetével kapcsolatos informacidk
awww.madalbal.hu weboldalon talélhatéak meg, illetve
a szakszervizek felsoroldsa a termék vdsarlasanak helyén is
beszerezhetd. Tandcsaddssal a (1)-297-1277 iigyfélszolgalati
telefonszamon dllunk iigyfeleink rendelkezésére.
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns filr lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der

Europdischen Gemeinschaft vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslovd zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Datum der Herausgabe: 14.3.2015

l. Technische Daten

Bestellnummer 8894510
Spannung/Frequenz 220-240 V~50 Hz
Max. Leistungsaufnahme 200W
Einstellbarer Temperaturbereich vom Lotaufsatz:

Zum Verbinden/Schneiden von Kunststoff A:70-200°C

Fiir weiches Loten B:200-350°C

Fiir Ausbrennen von Symbolen in Holz und weiches Léten (:350-650°C
Aufheizdauer des Lotaufsatzes auf 650°C *) ~20s
Abkiihlzeit von 650°C ) ~555
Ldmge des Halters mit Lotaufsatz 95cm
Lénge des Lotkabels 15m
Schutzklasse Il (Doppelisolierung)
Schutzart IPX0
Gewicht (ohne Kabel) 0,8kg
Ersatzzubehor
Lotaufsatze, Set Best.-Nr. 8894510A

¥) Die angefiihrte Zeit wurde bei Raumtemperatur von 20°C gemessen.
Beim Aufheizen auf eine niedrigere Temperatur ist diese Zeit kiirzer.

XTOLPREM
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Il. Charakteristik

Die Trafoldtpistole Extol® Premium 8894510 ist vor allem
zum weichen Loten bestimmt - speziell zur Erstellung
einer elektrisch leitenden Verbindung von Leitern,

bei denen keine Bestandigkeit gegen mechanische
Beanspruchung erwartet wird, und ferner zum Schneiden
oder Verbinden von Kunststoffen und zum Aushrennen
von Symbolen im Holz.

= Die Lotpistole ermdglicht eine Einstellung von drei
Temperaturbereichen je nach ausgefiihrter Tétigkeit.

= Dank dem sehr schnellen Anwarmen des Lotaufsatzes
kann die Pistole sehr bald nach dem Einschalten mit
dem Betriebsschalter benutzt werden.

= Die ausgewogene Konstruktion und gummierter
Griff gewahren bequemen und ermiidungsfreien
Halt der Pistole bei der Arbeit.

= Die eingebaute LED beleuchtet den Arbeitsbereich.

* Das Produkt ist nicht fiir einen alltéglichen langzeitigen
Einsatz z. B. im Produktionsbereichen bestimmt.
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lll. Bestandteile und
Bedienungselemente

Abb.1, Positionsheschreibung

1. Reglerrad zum Einstellen vom Temperaturbereich

2. Liiftungsschlitze

3. Schild mit technischen Angaben

4. Betriebsschalter

5. Griff

6. Netzkabell

7. Eingebaute LED beleuchtet den Arbeitsbereich

8. Flansche des Lotaufsatzes zur Befestigung zum Halter

9. Lotaufsatz

Abb.1

DE




IV. Vorbereitung der
Lotpistole zur Anwendung

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in
der Nahe des Gerdtes, damit sich der Bediener
mit dem Gerét vertraut machen kann. Falls Sie
das Produkt jemandem ausleihen oder verkau-
fen, legen Sie stets diese Gebrauchsanleitung
bei. Verhindern Sie die Beschadigung dieser
Gebrauchsanleitung.

o Vor Austausch oder Installation des Lotaufsatzes,
Reinigung u. &. trennen Sie das Netzkabel vom Stromnetz.

 Warten Sie auch vor dem Austausch oder Installation
des Lotaufsatzes,. bis die Pistole abgekiihlt ist.

= Wahlen Sie den Lotaufsatz je nach Einsatzart und
befestigen Sie ihn am Halter iiber die Flanschen und durch
Anziehen der Flanschen mit dem Schliissel nach Abb. 1.
Zum prazisen Loten von kleinen Verbindungen muss der
L6taufsatz mit dem kleinsten Ende gewdhlt werden.

V. Lotmittel

* Diese Lotpistole ist vor allem zum sog. weichen Loten
bestimmt, d.h. speziell zur Erstellung von gut elek-
trisch leitenden Verbindungen unter Anwendung von
weichen Lotlegierungen auf Basis von Zinn, Antimon,
Kupfer, Silber, Zink - sog. ,Lot” und Flussmittel bei einer
Betriebstemperatur bis 650°C.

Es handelt sich vor allem um die Verhindung von Leitern
zwecks Stromiibertragung, bei denen keine Bestandigkeit
gegen mechanische Beanspruchung erwartet wird.

* Die Schmelztemperatur vom Lot muss niedriger sein als
die Schmelztemperatur des zu verbindenden Materials.

* Das Lotzinn ist in verschiedenen Formen und
Stérken erhdltlich, je nach GroBe der zu erstellenden
Verbindung, am meisten als Lotdraht in Spulen.

* Die Flussmittel beseitigen von der Létoberflache die
Metalloxide, mit denen die Metalle behandelt werden,
wodurch der Kontakt mit dem Lotzinn verhindert wird,
weil dieses nicht in das Grundmaterial eindringen kann.
Die Metalloxide entstehen auf der Oberflache sofort

DE

nach der Beseitigung auf eine andere Art als mit dem
Flussmittel, z. B. mechanisch, und daher muss man
zur Herstellung einer hochwertigen Verbindung ein
Flussmittel benutzen.

Als Flussmittel wird eine Lotpaste zum weichen Loten
(Mischung aus Zinkchlorid und Salmiak mit organis-
chen Fetten) oder Kolophonium (was ein organisches
Harz ist) benutzt. Das Kolophonium kann auch auf die 1)
Verbindungsstelle in Form einer Ldsung im Alkohol

aufgetragen werden.

Die Flussmittel zum weichen Loten sind fiir den

Temperaturbereich von 200-450°C bestimmt. 2)
VI. Arbeiten
mit der Lotpistole )

A HINWEIS

* Wahrend der Anwendung der Pistole ist der Raum
zu liiften und eine Luftstromung sicherzustellen, 4)
da beim Loten Dampfe von fliichtigen Stoffen
entstehen, die gesundheitsschadlich sind.

5)
1. Priifen Sie, dass die Spannung des Stromnetzes
mit dem Wert auf dem Typenschild der
Lotpistole iibereinstimmt und kontrollieren
Sie den Zustand vom Netzstecker am Kabel.
Kontrollieren Sie das Netzkabel der Pistole und 6)

die Pistole selbst, ob sie nicht beschadigt sind.

Im Falle von Beschddigungen darf die Pistole nicht

benutzt und muss in einer autorisierten Werkstatt der 7)
Marke Extol® repariert werden.

2. Stellen Sie das Rad der Temperaturregelung
in den Bereich ein, welcher der Art der auszu- 8
fiihrenden Arbeit entspricht.
Am Anfang des gewahlten Bereichs ist die Temperatur
im Rahmen des ausgewahlten Temperaturbereichs
am niedrigsten und am Ende am héchsten, siehe
Kapitel Technische Angaben.

=

3. Verbinden Sie die Pistole mit dem Stromnetz
und driicken Sie den Betriebsschalter.
Nach dem Driicken des Betriebsschalters leuchtet
die LED zum Beleuchten des Arbeitsbereiches auf. In
Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur sollte
der Lotaufsatz binnen 15 Sekunden erhitzt sein (fiir
den Temperaturbereich 350-650°Cist es binnen 20
Sek. je nach Umgebungstemperatur).
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LOTEN

A HINWEIS

* Vor dem Léten reinigen Sie die zu verbindenden
Stellen vom mechanischen Schmutz, entfetten
Sie die Stellen und entfernen Sie die chemische
Oberflachenbehandlung.

Tauchen Sie die Spitze des heiBBen Lotaufsatzes
in das Flussmittel und tragen Sie ein wenig
davon auf die Spitze auf.

Ubertragen Sie das geschmolzene Flussmittel
auf die Materialoberflache des Teils, an den
ein weiterer Gegenstand (Leiter) mit Hilfe des
Lotzinns befestigt werden soll.

Nehmen Sie mit der Spitze des heiBen
Lotaufsatzes das Lotzinn vom Draht oder einer
anderen Lieferform ab.

Tauchen Sie den heiBen Lotaufsatz mit
geschmolzenem Zinn wieder ins Flussmittel ein.

Ubertragen Sie das geschmolzene L6tzinn mit
dem Flussmittel auf dem heilen Lotaufsatz
auf die gleiche Stelle, wo sich bereits das
Flussmittel befindet.

Erwdrmen Sie die Stelle mit aufgetragenem
Lotzinn und Flussmittel, damit das Lotzinn
leicht iiber die geldtete Stelle flieBt.

Auf die gleiche Art und Weise tragen Sie nun
das Lotzinn auf die Verbindungsstelle des zwei-
ten Bauteils auf.

AnschlieBend verbinden Sie beide Teile so, dass
Sie das Ende mit dem aufgetragenen Lotzinn
auf die Stelle mit dem aufgetragenen Létzinn
des anderen Teils legen und das Lotzinn hier
mit dem Lotaufsatz gut erhitzen, damit die
Metalle verschmelzen und eine hochwertige
Verbindung beider Teile gewahrleistet ist. Nach
dem Anschmelzen des Lotzinns losen Sie den
Betriebsschalter der Latpistole, legen Sie die
Pistole weg und halten Sie das zu verbindende
Teil ohne Bewegung bis zum Erstarren des
Lotzins. Zum griindlichen Zusammendriicken
benutzen Sie eine Zange, Zwinge oder einen
Schraubstock.
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= Falls die Verbindungsstelle infolge kurzer Kontaktzeit
oder niedriger Lottemperatur nicht ausreichen
erhitzt ist, entsteht eine sog. kalte Lotstelle, was eine
Verbindung ist, die sich durch schlechte Benetzung
des Verbundmaterials, grobe Oberflache oder kor-
niges Aussehen, und letztendlich durch schlechtere
Leitfahigkeit von Strom auszeichnet.

* Falls als Flussmittel Kolophonium in Alkoholldsung
angewendet wird, muss die Kontaktstelle mit
aufgetragener Losung auch mit der heiBen Spitze
des Lotkolbens angeheizt werden, sonst wird die
Oxidschicht von der Oberfléche nicht entfernt.

9) Nach dem Abkiihlen beseitigen Sie von der
Lotstelle die Flussmittelreste (Lotpaste) mit
einer Verdiinnung.

* Wird ein Kolophonium benutzt, gibt es fast keine
Uberreste zum Entfernen.

SCHWEISSEN/SCHNEIDEN

VON KUNSTSTOFFEN

* Thermisch kdnnen bis zu einer bestimmten Temperatur
nur thermoplastische Kunststoffe wie z. B. Polyathylen,
Polypropylen vom Typ PP-H, PP-B, PP-R, Polyester,
Styropor, PVC, Nylon usw. bearbeitet werden (am jeweili-
gen Werkstoff sollte der Kunststofftyp angefiihrt sein).
Kunststoffe vom Typ Thermosets kdnnen nicht thermis-
ch verarbeitet werden, da sie zum Sintern neigen (z. B.
Bakelit, Gummi).

AUSBRENNEN IM HOLZ

* Beim Ausbrennen von Zeichen im Holz passen Sie die
Fiihrungsgeschwindigkeit des Lotaufsatzes auf der
Holzoberflache der Ausbrenntiefe im Hinblick zur eingestell-
ten Temperatur. Bleibt die Pistole langer an einer Stelle ste-
hen, taucht der Lotaufsatz immer tiefer in das Holz hinein.
Wir empfehlen, diese Bearbeitungsart zuerst an einem
Stiick Holz auszuprobieren.

A HINWEIS

* Beim Ausbrennen im Holz entsteht intensiver Rauch,
und daher ist diese Tatigkeit nur in gut beliifteten
Raumen auszuiiben.
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VII. Sicherheitshinweise
flir die Arbeit
mit der Lotpistole

Vor dem Anschluss der Pistole an das Stromnetz stellen
Sie sicher, dass der Létaufsatz richtig ausgesetzt und im
Pistolenhalter befestigt ist.

* Falls es mdglich ist, benutzen Sie als Schutz vor
Verbrennungen geeignete Schutzhandschuhe ohne
beinhaltete Synthetikstoffe.

o Achten Sie bei der Handhabung des heien Aufsatzes
darauf, dass es zu keinen Verbrennungen von anderen
Personen oder Tieren kommt.

o Beriihren Sie die Létstelle nicht.

* Kommt es zu einer Verbrennung, kiihlen Sie die bet-
roffene Stelle intensiv ab und je nach Triftigkeit der
Verletzung erwdgen Sie einen drztliche Behandlung.

* Transportieren Sie die Pistole nie mit gedriicktem
Betriebsschalter oder mit heiBem Lotaufsatz. Vor dem
Transport lassen Sie die Pistole abkiihlen.

* Legen Sie die Pistole mit heifem Aufsatz auf die Seite
und stellen Sie sicher, dass der heie Aufsatz nichts
beriihrt. Legen Sie die Pistole nie so ab, dass der heil3e
Aufsatz irgendetwas beriihrt.

* Nach der Fertigstellung der Arbeiten trennen Sie die
Pistole stets vom Stromnetz. Lassen Sie nie eine am
Stromnetz angeschlossene Pistole ohne Aufsicht. Eine
weggelegte Pistole mit heiBem Aufsatz darf ebenfalls
nicht ohne Aufsicht liegen bleiben.

o Achten Sie darauf, das die Isolierung des Netzkabels
nicht beschadigt wird. Halten Sie das Kabel fern von
der Lotstelle. Kommt es zu einer Beschddigung des
Netzkabels durch Wéarmeeinfluss, unterbrechen Sie sofort
die Arbeit mit der Pistole, trennen Sie das Kabel vom
Stromnetz und stellen Sie eine Reparatur der Pistole in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® sicher.

o Stellen Sie bei Arbeiten mit der Pistole sicher, dass
auch Personen in der Umgebung informiert sind,
damit niemand iiber das Netzkabel stolpert und keine
Verbrennungen von Personen drohen. Das Kabel ist
ebenfalls so zu positionieren, dass Stolpergefahr mini-
miert wird.
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* Benutzen Sie die Pistole nicht in brand- und explosion-
sgefahrdeten Bereichen.

o Schiitzen Sie die Pistole vor Eindrigen von Wasser in das
Gerateinnere und vor Feuchtigkeit.

o Kiihlen Sie nie den Lotaufsatz durch Eintauchen ins
Wasser ab.

* Die Norm EN 60335-2-45 erfordert, dass in der
Anleitung fiir Haushaltsgerdte folgende Mitteilung
angefiihrt ist:

* Dieses Gerdt kann von Personen mit eingeschrankten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten
oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt werden oder in die sichere
Benutzung des Gerdts eingewiesen wurden und die
damit verbundenen Gefahren verstehen. Erlauben
Sie Kindern nicht, dieses Gerat zu benutzen. Kinder
diirfen nicht mit dem Gerét spielen. Bewahren Sie das
Gerdt und das Netzkabel auBBerhalb der Reichweite von
Kindern auf.

VIIl. Reinigung,
Instandhaltung, Service

A HINWEIS

* Vor Reinigung oder Instandhaltung trennen Sie das
Netzkabel vom Stromnetz.

* Beim Reinigen des Lotaufsatzes, z. B. von Kunststoffen,
durch Abreiben des Lotaufsatzes mit Leder oder Textil
ohne kiinstliche Fasern ist es notwendig, dass die
Lotspitze noch ein wenig warm ist, damit anhaftendes
Material abgewischt werden kann. Dazu lassen Sie
jedoch den Aufsatz auf die minimale notwendige
Temperatur abkiihlen. Benutzen Sie geeignete
Schutzhandschuhe ohne Inhalt von synthetischen
Materialien.

* Bei der Reinigung des Kunststoffgehduses der Pistole
benutzen Sie keine aggressiven Reinigungsmittel
oder organische Losemittel z. B. auf Azetonbasis,
denn das wiirde den Kunststoff beschddigen. Zum
Reinigen benutzen Sie z. B. einen Stoff, befeuchtet
mit Waschmittellosung, verhindern Sie jedoch das
Eindringen von Wasser in das Gerdteinnere.
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* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Zur Reparatur diirfen nur Originalteile vom Hersteller
benutzt werden.

IX. Typenschildverweis
und Symbole

EXTOL 894510 @ Kce

220-240V~50 Hz | 200 W | Max. 650°C | 0,8 kg

MadalBala.s. _
Priim. Priluky 244 @
CZ-76001 Zlin

extol.eu

@ Lesen Sie vor der Benutzung des
Gerates die Gebrauchsanleitung.

C E Entspricht den EU-Anforderungen.

I Doppelte Isolierung

Tabelle 1
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X. Lagerung

* Lagern Sie die abgekiihlte Lotpistole am trockenen Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie die
Pistole vor Feuchtigkeit, strahlender Hitze und direkter
Sonnenstrahlung.

XI. Abfallentsorgung

* GemaB der Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen unbrauchbare
Elektro- und Elektronikgerdte aufgrund ihres Gehalts
an umweltgefahrdenden Stoffen nichtim gemischten
Abfall entsorgt werden, sondern miissen zur umweltge-
rechten Entsorgung bei der Sammlung von
Elektro- und Elektronikgerdten abgegeben
werden. Informationen zu Sammelstellen
fiir Elektro- und Elektronikgerdte und den
Sammelbedingungen erhalten Sie bei der
Gemeinde oder beim Verkaufer.
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Introduction Il. Features lll. Parts and
The transformer soldering gun Extol® Premium 8894510 is control elements

Dear customer, iptended prim:?\rily for soft soldering, i.e. creating eIeFF- Fig. 1, Description-position
Thank you for the confidence you have shown in the Extol® brand by purchasing this product. rically conductive bonds on conductors, where durability
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and regulations of the to mechanical stress is not expected, furthermore for 1. Temperature range adjustment dial
European Union. cutting or bonding plastics and also for burning symbols
into wood. 2. Vents

Contact our customer and consulting centre for any questions at:

www.extol.eu = The soldering gun enables three temperature range 3. Label with technical specifications
settings depending on the type of task being performed. 4 Trigger
Manufacturer: Madal Bal a. s., Priimyslové zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic. '
Date of issue: 14/03/2015 = Very rapid heat up time of the soldering tool enables ¢ yapqle
it to be used within a very short time of pressing the
trigger. 6. Power cord
I. Technical specifications = Thanks to its good balance and rubber-coated handle 7 Built-in LED diode for illuminating the work area
Order number 8894510 it's comfortable and undemanding to hold the solde- g - Goydering tool flanges for attachment to holder
ring gun during work.
Input voltage/frequency 220-240V~50 Hz 9. Soldering tool
. = Built-in LED diode illuminates the work area.
Max. power input 200W

* The product is not designed for everyday long term use,
e.g. to be implemented in production processes.

Adjustable temperature range of the soldering tool:

For bonding/cutting plastic A:70-200°C
For soft soldering B: 200-350°C
For burning symbols into wood (pyrography) and soft soldering (:350-650°C
Soldering tip heat up time to 650°C ™) ~20s
Cool down time from 650°C ) ~555
Length of holder with soldering tool 9.5cm
Power cord length 1.5m
Protection class |1 (double insulation)
Protection IPX0
Weight (without power cord) 0.8kg
Spare accessories
Soldering tools, set part no. 8894510A

*) The specified time should be measured at a room temperature of 20°C.
When heating up to a lower temperature, this time is shorter.

Fig.1
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IV. Preparing the
soldering gun for use

A ATTENTION

* Carefully read the entire user's manual before first use
and keep it with the product so that the user can learn
about t. If you lend or sell the product to somebody,
include this user’s manual with it. Prevent this user’s
manual from being damaged.

* Prior to installation/changing of the soldering tool,
maintenance or cleaning, etc. disconnect the power
cord from the el. power source.

o Likewise, to change or install the soldering tool , wait
until it cools down.

= Select the type of soldering tool as required
and attach it to the holder by the flanges and
tightening the flanges using a wrench, see
fig. 1. For precise soldering of small bonds, it
is necessary to select a soldering tool with the
smallest tip.

V. Soldering products

* This soldering gun is intended for so-called soft
soldering, i.e. namely for creating good electrically
conductive bonds with the use of soft soldering alloys
based on tin, antimony, copper, silver, zin, (so-called
solders) and fluxes at a working temperature of up to
650°C.

This primarily applies to bonding conductors for the
purpose of transferring electrical current, where resi-
stance to mechanical stress is not expected.

* The melting temperature of the solder must be lower
than the melting temperature of the bonded material.

* Solder is available in various forms and thicknesses
based on the size of the created bond, most frequently
in the form of wire wound on a spool.

* Fluxes remove metal oxides from the soldered surface,
which cover the metals, which limit bonding with the
solder because the solder cannot reach the base mate-
rial. Metal oxides form immediately on hot surfaces
after prior removal by a different method than flux, e.g.
removing mechanically, for this reason it is necessary to
use a flux in order to produce a good quality bond.

EN

* As flux, a solder paste for soft soldering is used (a blend
of zinc chloride and ammonium chloride with organic
fats) or rosin (i.e. organic resin). Rosin may also be
applied to the joint in the form of a spirit solution.

* Fluxes for soft soldering are intended for the temperature
range of 200-450°C.

VI. Working
with the soldering gun

A ATTENTION

* During the use of the soldering gun, ensure ven-
tilation of the area and air flow because volatile
substances are created during the soldering
process, which are damaging to health.

1. Check that the voltage in the socket corre-
sponds to the value on the rating label of the
soldering gun and check the condition of the
power cord plug.

Inspect the power cord of the soldering gun
and the soldering gun itself for damage. In the
event of damage, do not use it and have it repaired at
an authorised service centre for the Extol® brand.

2. Set the temperature control dial to the segment
based on the type of activity being performed.

o At the start of the selected segment the temperature
is the lowest and at the end of the selected segment
the temperature is the highest within the range of
the given temperature range, see chapter Technical
specifications.

3. Connect the soldering gun to the el. power
source and pull on the trigger.

* Pulling the trigger will light up the LED diode for illumi-
nating the work area. Depending on the ambient tem-
perature, the soldering tool should heat up within 15
seconds, for a temperature range of 350-650°C it takes
20 seconds depending on the ambient temperature.

SOLDERING

A ATTENTION

* Prior to soldering, clean the surface of the soldered
material, remove mechanical particles, degrease it and
use chemical surface treatment for removal.

L] [ ] u
EXTOLPREMIUM

1

2)

3)

4

=

5)

6)

7

8

=

Dip the tip of the soldering tool into flux and
pick up a small amount of the flux on to the tip.

Transfer the melted flux located on the tip
of the soldering tool on to the surface of the
material to which another object (conductor)
will be connected by means of solder.

Using the hot tip of the soldering tool, take
some solder off the wire or other supplied form.

Again dip the hot tip of the soldering tool with
the melted solder into the flux.

Transfer the melted solder with the flux on
the hot tip of the soldering tool to the location
with the already applied flux.

Heat the location with the applied solder and
flux to allow the solder to flow out along the
soldered location.

Using the same procedure, apply the solder to the
bonding location of the second connected part.

Finally, bond both parts together by placing the
end of the part with the applied solder on to the
location with the applied solder of the second
part being bonded and properly heat up the
solder in the given location using the hot tip of
the soldering tool so that the metals flow toge-
ther, which is necessary for a good quality bond
between both parts. After melting on the solder,
release the trigger of the soldering gun, place the
soldering gun aside and hold the bonded part wit-
hout moving until the solder stiffens. For perfect
pressing together, use pliers, clamps or a vice.

= | the connection location is not sufficiently heated
up as a result of a short contact time or a low solde-
ring temperature, a so-called cold joint will result,
which is a joint that is characterised by poor whe-
tting of the connected material, coarse surface or
agranular appearance and as a final result has worse
conductivity of el. current.

* [f rosin in a spirit solution is used as flux, then it
is necessary to also heat up the location with the
applied solution using the hot soldering tool before
the solder is applied, otherwise the oxide layer on the
metal will not be removed.

u [ ] u
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9) After cooling down, remove any flux (solder
paste) remains from the joint using a solvent.

* When rosin is use, it is not usually necessary to remo-
ve the remains.

WELDING/CUTTING PLASTICS

* |tis possible to use heat to work on only thermoplastic
materials such as, for example, polyethylene, polypro-
pylene type PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyrene,
PVC, nylon, etc. (the type of plastic should be marked
on the given material). Thermoset type plastics cannot
be worked on with heat as they will be sintered (e.g.
bakelite, rubber).

WOOD PYROGRAPHY

* For burning symbols into wood, adapt the motion
speed of the tip of the soldering tool along the surface
of the wood with respect to the depth of the line and
the set temperature. Holding the soldering gun in a sin-
gle location will cause the soldering tool to enter dee-
per into the wood. We recommend testing this method
in advance on a sample piece of wood material.

A ATTENTION

* When performing pyrography in wood, intensive smoke
is generated, and therefore, perform this type of activi-
ty in a well-ventilated area.

VII. Safety instructions for
work with the soldering gun
* Before connecting the soldering gun to the el. power

source, check that the soldering tool is correctly moun-
ted and secured in the holder of the soldering gun.

* [fitis possible, use suitable safety gloves not containing
synthetic substances as protection against burns.

* When handling the hot tool, take care not to burn other
persons or animals.

* Do not touch the soldered location.

* Inthe event that you suffer burns, intensively cool the affected
area and based on the severity, consider medical treatment.

* Never carry the soldering gun with the trigger pulled
down or when the soldering tool is hot. Allow it to cool
down before carrying it.

EN




* Place the soldering gun with a hot soldering tool on its
side and ensure that nobody touches the hot soldering
tool. Never place the soldering gun aside in such a way
that the hot soldering tool is touching anything.

When you have finished working with the soldering
gun, always disconnect the adapter from the el. power
source. Never leave the soldering gun connected to the
el. power source without supervision. Likewise, do not
leave the soldering gun with a hot soldering tool set
aside without supervision.

Ensure that damage of the insulation on the power cord
is not possible. Keep the power cord at a safe distance
from the soldering location. In the event that the power
cord is damaged by heat, immediately stop working
with the soldering gun, disconnect the power cord

from the el. power source, and arrange the repair of the
soldering gun at an authorised service centre for the
Extol® brand.

When working with the soldering gun, ensure that
people in the vicinity are informed so that tripping on
the power cord or people suffering burns cannot occur.
Likewise, keep the power cord in such a way that the
risk of tripping is minimised.

Do not use the soldering gun in an environment where
there is a fire or explosion hazard.

Protect the soldering gun against the ingression of
water into the device and against humidity.

Never cool down the soldering tool by submerging it
in water.

Norm EN 60335-2-45 requires that manuals for products
intended for the household contain the following
statement:

This power tool may be used by persons with physical,
sensory or mental impairments or by persons with
insufficient experience and knowledge, if they are
properly supervised or have been informed about how
to use the power tool in a safe manner and understand
the potential dangers. Prevent the power tool from
being used by children. Children must not play with
the power tool. Keep the power tool and its power cord
away from children.
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IX. References
on the label and symbols

X (€

VIIl. Cleaning,
maintenance, repairs

A ATTENTION
* Before cleaning or maintenance, disconnect the power
cord from the el. power source.

EXTOL 8394510 '@

220-240V~50 Hz | 200 W | Max. 650°C | 0,8 kg

MadalBala.s. _
Priim. Priluky 244 @
CZ-76001 Zlin

extol.eu

* For cleaning the soldering tool, e.g. removing plastic
residue, wipe the soldering tool on leather or a textile

without synthetic fibres while the tip is still hot in order
to fully wipe off the adhered material. However, allow
the soldering tool to cool down to the minimum requi-

Read the entire user's manual before
using the product.

red temperature for this purpose. Use suitable protecti-

ve gloves that do not contain synthetic material. Meets EU requirements.

* For cleaning the plastic body of the soldering gun, do

not use aggressive cleaning agents and organic sol- Double insulation.

vents, e.g. acetone-based, since these would damage
the plastic. For cleaning, use, for example a damp
textile dipped in a detergent solution, however, prevent
water from entering the device.

Table 1

* For warranty repairs, please contact the vendor from
whom you purchased the product and they will organi-
se repairs at an authorised service centre for the Extol®
brand. For a post warranty repair, please contact the
authorised service centre of the Extol® brand directly
(you will find the repair locations at the website at the
start of this user’s manual).

* Only original parts of the manufacturer may be used
for repairs.
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X. Storage

* Store the cooled down soldering gun in a dry place, out
of the reach of children. Protect it against humidity,
radiant heat and direct sunlight.

XI. Waste disposal

* According to Directive (EU) 2012/19, unusable electrical
equipment must not be thrown out with common
waste since it contains substances that are hazardous to
the environment, but rather must be han-
ded over for ecological disposal at an
electrical equipment waste collection
point. You can find information about
electrical equipment collection points and
collection conditions at your local town
council office or at your vendor.
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