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Uvod

Vazeny zdkazniku,

dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nade zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz
Tel.: +420 577 599 777

info@madalbal.cz

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika

Datum vydani: 27. 4. 2020

I. Technicka specifikace

Oznaceni modelu/objednavacdi ¢islo 8797206
Napdjeci napéti-frekvence 230-240V~50 Hz
Prikon 600 W

Pocet tiderd bez zatizeni 2000/min.

Tloustka plechu pro stthani:
Uhlikovd ocel (high carbon steel)
Nerezova ocel (stainless steel)
Hlinik (aluminium)
Méd'
Kryti
Trida ochrany
Hladina akustického vykonu L,z
Hladina akustického tlaku Lpa
Max. hladina vibraci ap, ¢\ (soucet tfi os)

1,6 mm (Max. 1,8 mm) *)

1,2 mm

4,0 mm

1,6 mm (Max. 1,8 mm) *)

IP20

Il

99,0 dB(A); nejistota K==3 dB(A)
88,0 dB(A); nejistota K==3 dB(A)
11,57 m/s?, nejistota K=+1,5 m/s?

Il. Charakteristika - ucel
pouziti

Obr.1

Elektrické niizky na plech Extol® Industrial 8797206
jsou urceny k déleni plochého, vInitého a lichobézni-
kového plechu bez zkrouceni a deformace hran. Diky
matrici otocné o 360° Ize vystiihovat libovolné tvary.
Nizkami je mozné stfihat hlinikovy plech o tloustce

aZ 4 mm. Souddsti pfistroje jsou drazky pro zméfeni
tloustky plechu.

lll. Soucasti
a ovladaci prvky
0br.1, pozice-popis

Hmotnost bez kabelu 1,6 kg

A VYSTRAHA

* Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani
naradi se mize lisit od deklarovanych hodnot v zavislos-
ti na zplisobu, jakym se ndradi pouZivd, zejména jaky se 2. Pfivodni kabel
opracovava druh obrobku.

*) Pro deli Zivotnost stroje je doporucend tloustka max.

1,6 mm, jinak Ize a7 1,8 mm. L
1. Provozni spina¢

* Deklarovana souhrnnd hodnota vibraci a deklarovana
hodnota emise hluku se zméila v souladu se standardni
zkuSebni metodou a smi se pouZit pro porovnani jed-
noho naradi s jinym. Deklarovand souhrnnd hodnota
vibraci a deklarovana hodnota emise hluku se smi také
pouzit k predbéznému stanoveni expozice.

3. Uchopové ¢ast
* Je nutné urcit bezpecnostni méeni k ochrané obsluhu-
jici osoby, kterd jsou zaloZena na zhodnoceni expozice
ve skutecnych podminkéch pouZivani (poitat se viemi 5. Vétraci otvory motoru
Castmi pracovniho cyklu, jako je cas, po ktery je naradi

vypnuto a kdy béZi naprézdno kromé asu spusténi).

4, Matrice

6. Pfipeviiovaci matice matrice
7. Drazky pro méfeni tloustky plechu

8. Raznik
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IV. Pfred uvedenim
do provozu

A VYSTRAHA
* Pred montdznimi a servisnimi tkony provddénymina
ndfadi odpojte napdjeci kabel od zdroje el. proudu.

A VYSTRAHA

* Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prectéte cely
ndvod k pouZiti a ponechte jej piilozeny u vyrobku,
aby se s nim obsluha mohla seznamit. Pokud vyrobek
komukoli ptijcujete nebo jej prodavate, prilozte k nému
i tento ndvod k pouZiti. Zamezte poskozeni tohoto
ndvodu. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody ¢i
zranéni vznikla pouzivénim pfistroje, které je v rozporu
s timto ndvodem. Pred pouZitim pistroje se seznamte
se véemi jeho ovlddacimi prvky a soucastmi a takeé se
zplsobem vypnuti pfistroje, abyste jej mohli ihned
vypnout v pfipadé nebezpecné situace. Pred pouZitim
zkontrolujte pevné upevnéni viech soucdsti a zkontro-
lujte, zda néjaka ¢ast pfistroje jako napf. bezpe¢nostni
ochranné prvky nejsou poskozeny, ¢i $patné nainstalo-
vany nebo zda nechybi na svém misté. Za poskozeni se
rovnéz povazuje poskozend ¢i zpuchield izolace pfivod-
niho kabelu. Pfistroj s poskozenymi nebo chybéjicimi
Castmi nepouZzivejte a zajistéte jeho opravu ¢i nhradu
v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz kapitola
Servis a (drzba nebo wehové stranky v ivodu ndvodu.

ZMERENI TLOUSTKY PLECHU

* Pred zapocetim stfihani je nezbytné zméfit tloustku
plechu, aby nebyl pfistroj pretizen. Specifikace tloustky
plechu je v technické specifikaci.
K tomuto Gcelu Ize vyuzit drazky pro méfeni tloustky
plechu (Obr.1, pozice 7), které se nachdzeji na matrici.
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Drazka s tloustkou 1,2 mm
pro méfeni tloustky plechu
z nerezové oceli |

DI

Drazka s tloustkou 1,6 mm
pro méfeni tloustky plechu
z uhlikové oceli a médi
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(& J

Obr. 2

A UPOZORNENI!

* Neprekracujte predepsanou tloustku stihaného plechu
pro dany materidl, protoZe by to vedlo k pretiZeni pfi-
stroje a k jeho ndslednému poskozeni.

NASTAVENI SMERU STRIHU
* Je-li potfeba vést zakfivenou linii stfihu, zméiite ori-
entaci matrice (Obr.1, pozice 4) ve vztahu k zakfiveni
linie stfihu.
1. Uvolnéte pripeviiovaci matici matrice (Obr.1, pozice 6)
a pootocte matrici do poZzadované orientace (obr.3).

2. Pfipeviiovaci matici opét pevné utahnéte.
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MAZANI A CHLAZENi RAZNIiKU

* Pro prodlouzeni Zivotnosti razniku (Obr.1, pozice 8) je
nezhytné zajistit jeho dobré promazévani.
Podél pldnované stizné linie naneste linii mazaciho
prostiedku s dobrou chladici funkci (napf. olej pro
mazani fetézu fetézovych pil). Raznik béhem provozni
doby nékolikrat namazte.

* Piii del3i prdci nebo pi stiihani plech s velkym otérem
(napf. hliniku) v pravidelnych intervalech ponofujte mat-
rici s raznikem (Obr.1, pozice 4) do mazaciho prostedku.

V. Zapnuti a vypnuti

A UPOZORNENI

o Pfed pfipojenim pfivodniho kabelu do zasuvky s elek-
trickym napétim ovéfte, zda napéti odpovida 230-240 V
~50 Hz. Stroj Ize pfipojit k tomuto rozsahu napéti
o uvedené frekvenci.

ZAPNUTI

o Stisknéte zadni ¢ast provozniho spinace (Obr.1, pozice 1)
a vysuite jej vped.

VYPNUTI

* Provozni spinac uvolnéte.

VI. Zpusob prace

o Zapnéte pfistroj a pfilozte jej ke stfihanému plechu.
Stfih je zplisoben sestupnym pohybem razniku (Obr.1,
pozice 8).

A UPOZORNENI!
o Nikdy nepfikladejte k fezu vypnuty pfistroj, ktery pak
zapnete. Vede to k poskozeni pfistroje.

o Ndfadi drzte kolmo k plechu a vedte jej rovnomérmé
s mirnym posuvem ve sméru stfihu a s mirnym nadzdvi-
hem. PFilis rychly posuv zpdsobuje rychlé opottebeni
razniku a pretéZuje néfadi.

Poznamka

* Pokud by se raznik pfi stfihani sviral, pfistroj vypnéte,
namazte raznik a odstrarite pnuti plechu.

PRIME A ZAKRIVENE STRIHY
* Pfimé stfihy provadéjte vedenim ndfadi podél pravitka.
o Zakfiveny stfih provadéjte vedenim ndfadi podél Sablony.
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Poznamka
* Pro vnitini vyez je nutné predvrtani otvoru o priméru
21 mm.

* Pro stiithani vInitého plechu musi byt pristroj postaven
kolmo k plechu a veden ve sméru vinéni (obr.4).

( )

Obr. 4
VII. Cisténi a udrzba

A VYSTRAHA
e Servisni tkony provadéjte pfi odpojeném pfivodu el.
proudu.

* Naradi a vétraci otvory motoru (Obr.1, pozice 5) udrzujte
Cisté.

e K ciSténi povrchu pristroje pouzivejte vlhky hadrik,
zamezte vniknuti vody do néfadi. Nepouzivejte zddné
agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédla, napf. aceton.
Vedlo by to k poskozeni plastového krytu nafadi.

VYMENA RAZNiKU

* Pravidelné mazani vyrazné prodluZuje Zivotnost razni-
ku, ale i pfesto se béhem pouzivani raznik opotiebovdva
a dochdzi ke snizovani stfizného vykonu. Jde o pfirozeny
jev. Opottebovany raznik vymérite za origindlni kus
doddvany vyrobcem, obj.C.: 8797206B.

1. Povolte pfipeviiovaci matici matrice (Obr.1, pozice 6)
a matrici (Obr.1, pozice 4) sejméte.

2. Imbusovym kli¢em uvolnéte raznik a vyjméte jej
z lchytu (obr.5).
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Obr.5

3. Opotfebovany raznik vyméite za novy kus a opét jej
fadné pfipevnéte.

4. Naraznik nasadte matrici (Obr.1, pozice 4) a pfipevné-
te ji dotaZenim pfipeviiovaci matice (Obr.1, pozice 6).
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Obr.6

KONTROLA A VYMENA
UHLIKOVYCH KARTACU

A UPOZORNENI!
* Ujistéte se, Ze je nafadi odpojeno od zdroje el. proudu.
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* Pokud je béhem chodu ndfadi patrné jiskfeni uvnitf
nebo je-li jeho chod nepravidelny, nechte v autorizo-
vaném servisu znacky Extol® zkontrolovat opotfebeni
uhlikovych kartaci, které se nachazeji uvniti néradi.
Kontrolu a vyménu smi provddét pouze autorizovany
servis znacky Extol®, protoZe je nutny zdsah do vnitfnich
(asti pristroje. Servisni mista naleznete na webovych
strankdch v ivodu navodu. Uhliky musi byt vyménény
origindInimi kusy oba soucasné.

NAHRADNI DiLY K ZAKOUPENI

V PRIPADE POTREBY
Nahradni dil Objednavaci cislo
Raznik s jehlou 87972068
a pfisludenstvim
Uhliky ndhradni 8797206C
Tabulka 1

VIIl. Vyznam piktogrami
na stitku

CEXTOL 8797206

230-240V ~50 Hz | 600 W
n,=2000min~" | 1P20 | 1,6 kg

¢ Cenx
Produced by Madal Bala.s.

Primyslova zona Piluky 244
CZ-76001 Ztin

Odpovida pfislusnym harmonizacnim
prévnim predpistim EU.

Pred pouzitim elektrondradisi
prectéte ndvod k pouZiti.

Obsluha a osoby v okoli musi pouzivat
certifikovanou ochranu zraku a sluchu
s dostatecnou Urovni ochrany.

O Zafizeni tfidy ochrany II.
Dvojitd izolace.

Vyjadtuje rok vyroby a identifikacni
Sériové cislo

Cislo vyrobni fady.

Tabulka 2
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IX. VSeobecné
bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutno predist viechny bezpecnostni pokyny, na-
vod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto
naradim. NedodrZeni veskerych ndsledujicich pokyni mize
vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo
k vdznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouZivani se musi uscho-
vat, aby bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem, elektrické ndfadi” ve vSech ddle uvedenych
vystraZnych pokynech je mysleno elektrické ndfadi napd-
jené (pohyblivym privodem) ze sité, nebo elektrické ndradi
napdjené z baterif (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNiHO PROSTREDI|

a) Pracovisté je nutné udrzovat v Cistoté
a dobie osvétlené. Nepoiddek a tmavé prostory
byvaiji pricinou nehod.

b) Elektrické nafadi se nesmi pouzivat v pro-
stiedi s nebezpecim vybuchu, kde se vysky-
tuji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém ndfadi vznikaji jiskry, které mohou
zapdlit prach nebo vypary.

¢) P¥ipouzivani elektrického natadi je nutno
zamezit pristupu déti a dalSich osob. Bude-/i
obsluha vyrusovdna, miize ztratit kontrolu nad pro-
vddénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického
natadi musi odpovidat sitové zasuvce.
Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpiisobem
upravovat. S naradim, které ma ochranné
spojeni se zemi, se nesmi pouZivat Zadné
zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou zne-
hodnoceny tpravami, a odpovidajici zdsuvky omezi
nebezpedi tirazu elektrickym proudem.

b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemné-
nych piedméti, jako napf. potrubi, télesa
ustfedniho topeni, sporaky a chladnicky.
Nebezpei tirazu elektrickym proudem je vétsi, je-i
vase télo spojeno se zemi.

) Elektrické naradi se nesmi vystavovat desti,
vlhku nebo mokru. Vnikne-/i do elektrického

] u u u u
EXTOLINDUSTRIAL

ndradi voda, zvysuje se nebezpeci trazu elektrickym
proudem.

d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym
uceltim. Elektrické naradi se nesmi nosit
nebo tahat za pfivod, ani se nesmi tahem za
privod odpojovat vidlice ze zasuvky. Pfivod
je nutné chranit pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami nebo pohyblivymi castmi.
Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpeci
tirazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku,
musi se pouzit prodluZovaci pfivod vhodny
pro venkovni pouziti. PouZivdni prodluZovaciho
piivodu pro venkovni pouZiti omezuje nebezpe(i
tirazu elektrickym proudem.

f) Pouziva-li se elektrické nafadi ve vihkych
prostorech, je nutné pouzivat napajeni chra-
néné proudovym chranicem (RCD). Pouzivdni
RCD omezuje nebezpedi tirazu elektrickym proudem.
Pojem , proudovy chrdnic (RCD)” miize byt nahrazen
pojmem ,hlavnijisti¢ obvodu (GFCI)” nebo jistic
unikajiciho proudu (ELCB)".

3) BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického naradi musi byt
obsluha pozorna, musi se vénovat tomu, co
pravé déla, a musi se soustiedit a stfizlivé
uvazovat. Elektrické naradi se nesmi pouii-
vat, je-li obsluha unavena nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo lékii. Chvilkovd nepozor-
nost pri pouZivdni elektrického ndradi mize vést
kvdznému poranéni osob.

b) PouZivat osobni ochranné pracovni pro-
stiedky. Vzdy pouzivat ochranu oéi. Ochranné
pomlicky jako nap. respirdtor, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou upravou, tvrdd pokryvka hlavy nebo
ochrana sluchu, pouZivané v souladu s podminkami
prdce, sniZuji nebezpeci poranéni osob.

¢) Je nutno vyvarovat se nelimysinému spus-
téni stroje. Je nutno se ujistit, Ze je spinac
pred zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo
pfi pfipojovani bateriové soupravy, zveda-
nim ¢i prenasenim naradi v poloze vypnuto.
Prendseni ndradi s prstem na spinaci nebo zapojo-
vani vidlice ndradi se zapnutym spinacem mize byt
pricinou nehod.
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d) Pfed zapnutim néafadi je nutno odstranit
vechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo klic, ktery ziistane pripevnén
k otdcejici se Cdsti elektrického ndfadi, mdZe byt
pricinou poranéni osob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bez-
pecné dosahne. Obsluha musi vidy udrzovat
stabilni postoj a rovnovahu. To umozni lepsi
kontrolu nad elektrickym ndfadim v nepredvidanych
situacich.

f) Oblékat se vhodnym zpiisobem. Nenosit
volné odévy ani Sperky. Obsluha musi dbat,
aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od
pohyblivych ¢asti. Volné odévy, sperky a dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se cdstmi.

g) Jsou-li k dispozici prostredky pro pripojeni
zafizeni k odsavani a shéru prachu, je nutno
zajistit, aby se takova zafizeni pfipojila
a spravné pouzivala. PouZiti téchto zafizeni miize
omezit nebezpeci zptisobend vznikajicfm prachem.

h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kvili rutiné,
ktera vychazi z castého pouzivani naradi,
stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpecnosti naradi. Neopatrnd cinnost miiZe ve
Zlomku vteriny zplsobit zdvazné poranéni.

POUZiVANIi A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické naradi se nesmi pretéZovat. Je
nutné pouzivat spravné elektrické naradi,
které je urcené pro provadénou praci. Sprdvné
elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji vykondvat
prddi, pro kterou bylo konstruovdno.

4
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b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické ndradi, které nelze oviddat spinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

¢) Pted jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pred uskladnénim elek-
trického naradi je nutno vytahnout vidlici ze
sitové zasuvky a/nebo odejmout bateriovou
soupravu z elektrického naradi, je-li odnima-
telna. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni omezu-
ji nebezpeci nahodilého spustén elektrického ndradi.

d) Nepouzivané elektrické nafadi je nutno skla-
dovat mimo dosah déti a nesmi se dovolit
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osobam, které nebyly seznameny s elek-
trickym naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly. Elektrické ndfadi je v rukou
nezkusenych uZivatelii nebezpecné.

e) Elektrické naradi a prislusenstvi je nutno
udrzovat. Je tieba kontrolovat sefizeni
pohybujicich se ¢asti a jejich pohyblivost,
soustiedit se na praskliny, zlomené soudasti
a jakékoliv dalsi okolnosti, které mohou
ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li nara-
di poskozeno, pied dalSim pouzitim je nutno
zajistit jeho opravu. Mnoho nehod je zpisobeno
nedostatecné udrZovanym elektrickym ndradim.

f) Rezaci nastroje je nutno udrovat ostré
a Cisté. Sprdvné udrZované a naostrené rezaci
ndstroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za materi-
dl nebo se zablokuji a prdce s nimi se sndze kontroluje.

g) Elektrické naradi, prislusenstvi, pracovni
nastroje atd. je nutno pouzivat v souladu
s témito pokyny a takovym zpiisobem, jaky
byl pfedepsan pro konkrétni elektrické nara-
di, a to s ohledem na dané podminky prace
a druh provadéné prace. PouZivdni elektrického
ndradi k provddeéni jinych cinnosti, neZ pro jaké bylo
urceno, miiZe vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a tichopové povrchy je nutno udrzo-
vat suché, cisté a bez mastnot. Kluzké rukojeti
a tichopové povrchy neumoztiuji v neocekdvanych
situacich bezpecné drZeni a kontrolu ndfadi.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického nafadi je nutno svéio-
vat kvalifikované osobé, ktera bude pouii-
vat identické nahradni dily. Timto zpiisobem
bude zajisténa stejnd troven bezpecnosti elektrické-
ho ndradi jako pred opravou.

X. Doplnkové
bezpecnostni pokyny

* Obsluha a osoby v okoli musi
pouZivat certifikovanou ochranu @ @
zraku a sluchu s dostatecnou
Grovni ochrany. Rovnéz pouzivejte vhodné ochranné

rukavice, nebot misto stiihu mdze byt horké a hrany
plechu ostré.
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o Stffhany materidl pred stfihanim zajistéte.
* Do mista stfihu vedte pfistroj vzdy zapnuty.

* Pfivodni kabel vZdy vedte za elektrondfadim-vzdy jej
udrZujte od mista stfihu.

* Pfi prdci udrZujte viechny ¢asti téla od mista stfihu.

* Elektrondfadi pfipojujte pfes proudovy chréni¢ s jmeno-
vitym vypinacim proudem 30 mA nebo mensim, ktery
je soucdsti pevné elektroinstalace.

* Pristroj nikdy nepfendsejte za pfivodni kabel.

* PoSkozené dily nahradte origindInimi kusy doddvanymi
vyrobcem.

* Pristroj za chodu vytvaii elektromagnetické pole, které
miize negativné ovlivnit fungovéni aktivnich i pasiv-
nich lékar'skych implantatd (kardiostimula-
torll) a ohrozit Zivot uZivatele. Pfed pouzivé-
nim tohoto nafadi se informujte u lékare ¢i

vyrobce implantétu, zda mlzete s timto pfi-
strojem pracovat.

A UPOZORNENI

* Pokud bude béhem chodu pfistroje ziejmy nestan-
dardni zvuk, vibrace ¢ chod, piistroj ihned vypnéte,
odpojte jej od pfivodu el. proudu a zjistéte a odstrarite
pfi¢inu nestandardniho chodu. Je-li nestandardni chod
zplsoben zdvadou uvnitf pfistroje, zajistéte jeho opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol® prosttednictvim
proddvajiciho nebo se obratte piimo na autorizovany
servis (servisni mista naleznete na webovych strankach
v tvodu navodu).

XI. Skladovani

o (Cistény pfistroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°C. NaFadi chrarite pred pfi-
mym slunecnim zafenim, salavymi zdroji tepla, vihkosti
a vniknutim vody.
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XIl. Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru
na tfidény odpad.

Xlll. Zaruéni podminky

* Pozada-li o to kupujici, je prodavajici povinen kupuji-
cimu poskytnout zdruéni podminky (préva z vadného

pInéni) v pisemné formé dle zékona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zarucni opravu zbhoZi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
vyhazovano do smésného odpadu, ale Pro pozéruéni opravu se miiZete také obratit
I odevzdinok ekologické likvidaci do na nas autorizovany servis.
zpétného shéru elektrozafizeni. Nejblizsi servisni mista naleznete na www.extol.cz.
Informace o shérnych mistech a podminkéch zpétného V pfipadé dotazii Vam poradime na servisni lince
shéru elektrozafizeni obdrZite na obecnim Gradé. 222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

NepouZitelny vyrobek nevyhazujte do
smésného odpadu, ale odevzdejte jej

k ekologické likvidaci. Dle smérnice (EU)
2012/19 nesmi byt elektrozafizeni

ES Prohlaseni o shodé

Predmét prohlaseni-model, identifikace vyrobku:

Extol® Industrial 8797206
Elektrické niizky na plech, prostiihovacky, 600 W; ng = 2000 min"*

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Ze vySe popsany predmét prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi harmonizacnimi prévnimi predpisy Evropské unie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto prohlaseni se vyddvd na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (véetné jejich pozménujicich piiloh, pokud existuji),
které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohla3uje:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin Senky.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s.

Misto a datum vydéni ES prohlaseni o shodé: ZIin, 13.02.2020

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:
—

Z o

Martin Senky¥, clen
predstavenstva spolecnosti
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za déveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® kipou tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 2 212 920 91

Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.

Tel.: +421 2 212920 70

r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava

Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 27. 4. 2020

I. Technicka specifikacia

Oznacenie modelu/objednavacie ¢islo 8797206

Napdjacie napatie — frekvencia 230-240V~ 50 Hz
Prikon 600W

Pocet iiderov bez zatazenia 2.000/min.

Hribka plechu na strihanie:
Uhlikova ocel (high carbon steel)
Nehrdzavejtica ocel (stainless steel)
Hlinik (aluminium)
Med
Krytie
Trieda ochrany
Hladina akustického vykonu L,z
Hladina akustického tlaku Lpa
Max. hladina vibrécii ap ¢y (stcet troch osi)
Hmotnost bez kabla

1,6 mm (max. 1,8 mm) *)

1,2mm

40mm

1,6 mm (max. 1,8 mm) *)

IP20

Il

99,0 dB(A); neistota K = + 3 dB(A)
88,0 dB(A); neistota K = + 3 dB(A)
11,57 m/s?, neistota K = + 1,5 m/s?
1,6 kg

*) Pre dIhsiu Zivotnost stroja sa odport¢a hribka max.

1,6 mm, inak je mozné az 1,8 mm.

* Deklarovana sihrnna hodnota vibracii a deklarovana

hodnota emisie hluku sa zmerala v silade so Standa
nou skusobnou metédou a smie sa pouZit na porov-
nanie jedného ndradia s inym. Deklarovand sihrnnd

hodnota vibracii a deklarovand hodnota emisie hluku sa
smie takisto pouzit na predbezné stanovenie expozicie.

A VYSTRAHA

* Emisia vibrdcif a hluku pocas skuto¢ného pouzivania
ndradia sa moze |isit od deklarovanych hodnét v zdvis-
losti od sposobu, akym sa ndradie pouziva, najma aky

d-
: druh obrobku sa opracovdva.

* Je nutné urcit bezpecnostné merania na ochranu
obsluhujucej osoby, ktoré s zaloZené na zhodnoteni
expozicie v skutocnych podmienkach pouzivania (poci-
tat'so vietkymi castami pracovného cyklu, ako je Cas,
ked'je ndradie vypnuté a ked bezi naprdzdno, okrem
Casu spustenia).

] u u u u
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Il. Charakteristika - tcel
pouzitia

* Elektrické noznice na plech Extol® Industrial
8797206 st urcené na delenie plochého, vinitého
alichobeznikového plechu bez skritenia a deformécie
hran. Vdaka matrici otocnej 0 360° je mozné vystrihovat
[ubovolné tvary. Noznicami je mozné strihat hlinikovy
plech s hribkou az 4 mm. Sicastou pristroja su drazky
na zmeranie hribky plechu.

Obr. 1

lll. Sucasti
a ovladacie prvky

Obr. 1, pozicia - opis

1.
2.
3.

Prevédzkovy spinac

Privodny kabel

Uchopova ¢ast

Matrica

Vetracie otvory motora
Pripeviiovacia matica matrice
Drazky na meranie hribky plechu

Raznik
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IV. Pred uvedenim
do prevadzky

A VYSTRAHA
* Pred montéznymi a servisnymi Gkonmi vykondvanymi
na ndradi odpojte napéjaci kébel od zdroja el. pridu.

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim pristroja do prevadzky si preitajte cely
ndvod na pouZitie a ponechajte ho prilozeny pri vyrob-
ku, aby sa s nim obsluha mohla oboznémit. Ak vyrobok
komukolvek poZiciavate alebo ho preddvate, prilozte
k nemu aj tento névod na pouzitie. Zamedzte posko-
deniu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za
Skody ¢i zranenia vzniknuté pouzivanim pristroja, ktoré
je vrozpore s tymto ndvodom. Pred pouZitim pristroja
sa oboznémte so v3etkymi jeho ovlddacimi prvkami
a slicastami a tiez so spdsobom vypnutia pristroja,
aby ste ho mohli ihned vypnit'v pripade nebezpecnej
situdcie. Pred pouZitim skontrolujte pevné upevnenie
vetkych sicasti a skontrolujte, ¢i nejakd ast pristroja,
ako napr. bezpecnostné ochranné prvky nie s posko-
dené, Ci zle nainstalované alebo ¢i nechybaji na svojom
mieste. Za poskodenie sa tiez povaZuje poskodena ci
narusend izolacia privodného kébla. Pristroj s poskode-
nymi alebo chybajicimi ¢astami nepouzivajte a zaistite
jeho opravu ¢i ndhradu v autorizovanom servise znacky
Extol® — pozrite kapitolu Servis a tidrzba alebo webové
strénky v Gvode ndvodu.

ZMERANIE HRUBKY PLECHU

* Pred zacatim strihania je nevyhnutné zmerat hribku
plechu, aby nebol pristroj pretazeny. Specifikacia hrdb-
ky plechu je v technickej $pecifikdcii. Na tento cel je
mozné vyuzit drazky na meranie hribky plechu (Obr. 1,
pozicia 7), ktoré sa nachddzajd na matrici.
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Drézka s hribkou 1,2 mm
na meranie hrabky plechu
znehrdzavejlicej ocele I

DL

Drdzka s hrdbkou 1,6 mm
na meranie hrdbky plechu
z uhlikovej ocele a medi

g J

(& J

Obr.2

A UPOZORNENIE!

* Neprekracujte predpisand hrtibku strihaného plechu
pre dany material, pretoZe by to viedlo k pretazeniu
pristroja a k jeho ndslednému poskodeniu.

NASTAVENIE SMERU STRIHU

o Ak je potrebné viest zakrivend liniu strihu, zmeite ori-
entdciu matrice (Obr. 1, pozicia 4) vo vztahu k zakrive-
niu linie strihu.

1. Uvolnite pripeviiovaciu maticu matrice (Obr. 1, pozicia
6) a pootocte matricou do pozadovanej orientdcie
(obr. 3).

2. Pripeviiovaciu maticu opat pevne utiahnite.

( 1\
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MAZANIE A CHLADENIE RAZNIiKA

* Na predizenie Zivotnosti raznika (Obr. 1, pozicia 8) je
nevyhnutné zaistit jeho dobré premazévanie. Pozdlz
planovanej striznej linie naneste liniu mazacieho
prostriedku s dobrou chladiacou funkciou (napr. olej
na mazanie retaze retazovych pil). Raznik v priebehu
prevadzkového casu niekolkokrat namazte.

* Pri dIh3ej prdci alebo pri strihani plechov s velkym
oterom (napr. hlinika) v pravidelnych intervaloch
pondrajte matricu s raznikom (Obr. 1, pozicia 4) do
mazacieho prostriedku.

V. Zapnutie a vypnutie

A UPOZORNENIE

* Pred pripojenim privodného kabla do zasuvky s elek-
trickym napatim overte, ¢i napdtie zodpoveda 230
— 240 V~ 50 Hz. Stroj je mozné pripojit k tomuto rozsa-
hu napdtia s uvedenou frekvenciou.

ZAPNUTIE

o Stlacte zadnu cast prevadzkového spinaca (Obr. 1, pozi-
cia 1) a vysurite ho vpred.

VYPNUTIE
* Prevddzkovy spinac uvolnite.

VI. Spo6sob prace

* Zapnite pristroj a prilozte ho k strihanému plechu. Strih
je spdsobeny zostupnym pohybom raznika (Obr. 1,
pozicia 8).

A UPOZORNENIE!
* Nikdy neprikladajte k rezu vypnuty pristroj, ktory
potom zapnete. Vedie to k poskodeniu pristroja.

o Néradie drzte kolmo k plechu a vedte ho rovnomerne
s miernym posuvom v smere strihu a s miernym nadvih-
nutim. Prilis rychly posuv spdsobuje rychle opotrebenie
raznika a pretazuje ndradie.

Poznamka:

* Ak by sa raznik pri strihani zvieral, pristroj vypnite,
namazte raznik a odstrante pnutie plechu.

PRIAME A ZAKRIVENE STRIHY
* Priame strihy robte vedenim naradia pozdlz pravitka.

* Zakriveny strih robte vedenim néradia pozdiZ sablony.
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Poznamka:
* Pre vnitorny vyrez je nutné predvrtanie otvoru s prie-
merom 21 mm.

* Na strihanie vinitého plechu musi byt pristroj postaveny
kolmo k plechu a vedeny v smere vinenia (obr. 4).

( )

Obr.4

VII. Cistenie a udrzba

A VYSTRAHA
* Servisné tikony robte pri odpojenom privode el. pridu.

* Naradie a vetracie otvory motora (Obr. 1, pozicia 5)
udrzujte Cisté.

* Na Cistenie povrchu pristroja pouzivajte vihkd handri¢-
ku, zamedzte vniknutiu vody do ndradia. Nepouzivajte
Ziadne agresivne Cistiace prostriedky a rozpdstadla,
napr. acetdn. Viedlo by to k poskodeniu plastového
krytu ndradia.

VYMENA RAZNIiKA

* Pravidelné mazanie vyrazne predlzuje Zivotnost razni-
ka, ale aj napriek tomu sa pocas pouZivania raznik opo-
trebovdva a dochddza k zniZovaniu strizného vykonu.
Ide o prirodzeny jav. Opotrebovany raznik vymerite za
origindIny kus doddvany vyrobcom, obj. .: 87972068B.

1. Povolte pripeviovaciu maticu matrice (Obr. 1, pozicia
6) a matricu (Obr. 1, pozicia 4) odoberte.

2. Imbusovym kld¢om uvolnite raznik a vyberte ho
z lchytu (obr. 5).
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Obr.5

3. Opotrehovany raznik vymeiite za novy kus a opét ho
riadne pripevnite.

4. Naraznik nasadte matricu (Obr. 1, pozicia 4) a pri-
pevnite ju dotiahnutim pripeviiovacej matice (Obr. 1,
pozicia 6).

( 1\
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Obr.6

KONTROLA A VYMENA UHLIKOVYCH KIEF

A UPOZORNENIE!
* Uistite sa, Ze je naradie odpojené od zdroja el. prddu.

SK




* Ak je pocas chodu ndradia viditelné iskrenie vnitri
alebo ak je jeho chod nepravidelny, nechajte v autorizo-
vanom servise znacky Extol® skontrolovat opotrebenie
uhlikovych kief, ktoré sa nachadzajt vnitri naradia.
Kontrolu a vymenu smie vykondvat iba autorizova-
ny servis znacky Extol®, pretoze je nutny zésah do
vnitornych Casti pristroja. Servisné miesta ndjdete na
webovych strankach v ivode ndvodu. Uhliky sa musia
vymenit za origindlne kusy oba sticasne.

DOSTUPNE NAHRADNE DIELY

V PRIPADE POTREBY
Néhradny diel Objednavacie islo
Razniks hlou 87972068
a prislusenstvom
Uhliky nahradné 8797206C
Tabulka 1

VIIl. Vyznam piktogramov
na stitku

CEXTOL 8797206

230-240V ~50 Hz | 600 W
n,=2000min~" | 1P20 | 1,6 kg

¢ Cenx
Produced by Madal Bala.s.

Primyslova zona Piluky 244
CZ-76001 Ztin

Zodpoveda prisluSnym harmonizacnym
préavnym predpisom EU.

Pred pouzitim elektrondradia si
precitajte ndvod na pouZitie.

Obsluha a osoby v okoli musia pouzivat
certifikovand ochranu zraku a sluchu
s dostatocnou uroviiou ochrany.

O Zariadenie triedy ochrany Il.
Dvojitd izoldcia.

Vyjadruje rok vyroby a identifikacné
Sériové cislo

Cislo vyrobného radu.

Tabulka 2
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IX. VSeobecné
bezpecnostné pokyny
pre elektrické naradie

A VYSTRAHA!

Je nutné precitat vietky bezpeénostné pokyny,
navod na pouZivanie, obrazky a predpisy dodané
s tymto naradim. NedodrZanie vsetkych nasledujicich
pokynov mdzZe viest k trazu elektrickym pridom, k vzniku
poZiaru a/alebo k vdZnemu zraneniu 0s6b.

Vsetky pokyny a navod na pouZivanie musite uscho-
vat, aby bolo mozné do nich neskorsie nahliadnut.

Vyrazom , elektrické ndradie” vo vsetkych dalej uvedenych
vystraznych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdja-
né (pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie
napdjané z batérii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

a) Pracovisko je potrebné udrziavat'v cistote
a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé priestory
byvaji pricinou nehdd.

b) NepouZivajte elektrické naradie v prostredi,
kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo
prach. V elektrickom ndradi vznikaji iskry, ktoré
méZu zapdlit prach alebo vypary.

¢) Pripouzivani elektrického naradia zabraite
v pristupe detom a dalSim osobam. Ak budete
ruseni, mdZete stratit kontrolu nad vykondvanou
cinnostou.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického
naradia musia vyhovovat sietovej zasuvke.
Vidlice sa nesmu ziadnym spésobom upravo-
vat. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie
s0 zemou, sa nesmu pouzivat Ziadne zasuv-
kové adaptéry. Vidlice, ktoré nie sti znehodnotené
tpravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecen-
stvo drazu elektrickym pridom.

b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzem-
nenych predmetov, ako je napr. potrubie,
teleso tistredného vykurovania, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo trazu elektrickym
pridom je vdcsie, ak je vase telo spojené zo zemou.
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¢) Elektrické naradie nesmiete vystavovat
dazdu, vihku alebo aby bolo mokré. Ak sa do
elektrického ndradia dostane voda, zvysi sa nebezpe-
censtvo trazu elektrickym pridom.

d) Pohyblivy privod sa nesmie pouZivat na iné
uicely. Elektrické naradie sa nesmie nosit
alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom
za privod odpojovat vidlica zo zasuvky.
Privod je treba chranit pred teplom, mastno-
tou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi cas-
tami. Poskodené alebo zamotané privody zvysujii
nebezpecenstvo tirazu elektrickym pridom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pou-
zivajte predlzovaci kabel vhodny na vonka-
jsie poutzitie. PouZivanie prediZovacieho privodu
na pouZitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo tirazu
elektrickym pridom.

f) Ak pouZivate elektrické naradie vo vlhkych
priestoroch, pouzivajte napajanie chranené
pridovym chrani¢om (RCD). Pouzivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo tirazu elektrickym
pridom.

Pojem ,priidovy chrdnic (RCD)” méZe byt nahradeny
pojmom ,hlavny isti¢ obvodu (GFCI)” alebo ,isti¢
unikajticeho pridu (EL(B)".

3) BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia musi byt
obsluha pozorna, musi sa venovat tomu,
¢o prave robi a musi sa sustredit a triezvo
uvaZovat. Elektrické naradie sa nesmie pou-
Zivat, ak je obsluha unavena alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd
nepozornost pri pouzivani elektrického ndradia méze
viest k vdZnemu poraneniu 0sob.

b) Pouzivat osobné ochranné pracovné
prostriedky. Vidy pouZivajte ochranu odi.
Ochranné pomacky ako je napr. respirdtor, bezpec-
nostnd obuv s Upravou proti Smyku, tvrdd pokryvka
hlavy alebo ochrana sluchu, pouzivané v silade
s podmienkami prdce, zniZuju nebezpecenstvo pora-
nenia 0sb.

0 Musite zabranit neimyselnému spusteniu
stroja. Uistite sa, Ci je spinac pred zapojenim
vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani baté-
riovej stipravy, zdvihanim alebo prenadanim
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naradia v polohe vypnuté. Prendsanie ndradia
s prstom na spinaci alebo zapdjanie vidlice ndradia
50 zapnutym spinacom moZe byt pricinou nehéd.

d) Skor ako naradie zapnete, odstraite
vietky nastavovacie nastroje alebo kltce.
Nastavovaci ndstroj alebo klii¢, ktory nechdte pripev-
neny k otdcajlicej sa Casti elektrického ndradia, méZe
byt pricinou poranenia osob.

e) Obsluha musi pracovat len tam, kde bez-
pecne dosiahne. Obsluha musi vZdy udrzi-
avat 'stabilny postoj a rovnovahu. To umozni
lepsiu kontrolu nad elektrickym ndradim v nepredvi-
datelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. NepouZivajte volné
odevy ani Sperky. Obsluha musi dbat na to,
aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych ¢asti. Volhé odevy, Sperky a dihé
vlasy mézu zachytit pohybujiice sa casti.

g) Ak su k dispozicii prostriedky na pripojenie
zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pri-
pojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto
zariadeni méZe obmedzit nebezpecenstvo spdsobené
vznikajticim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu
rutiny, ktora vychadza z ¢astého pouzivania
naradia, stala samoliibou a zacala ignorovat
zasady bezpecnosti naradia. Neopatrnd cinnost
moZe v zlomku sekundy spdsobit zdvazné poranenie.

POUZIVANIE A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADIA

a) Elektrické naradie sa nesmie pretazovat.
PouZivajte spravne elektrické naradie, ktoré
je uréené na vykonavanu pracu. Sprdvne elek-
trické ndradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat
prdcu, na ktord bolo skonstruované.

4
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b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré
nejde zapniit a vypniit spinacom. KaZdé
elektrické ndradie, ktoré nejde oviddat spinacom, je
nebezpecné a musi byt opravené.

¢ Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred uskladnenim
elektrického naradia je treba vytiahnut
vidlicu zo sietovej zasuvky a/alebo odobrat
batériovu stipravu z elektrického naradia, ak
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je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzujti nebezpecenstvo ndhodného
spustenia elektrického ndradia.

d) NepouZivané elektrické naradie uskladiiujte
mimo dosahu deti a nedovol'te osobam,
ktoré neboli zoznamené s elektrickym nara-
dim alebo s tymito pokynmi, aby naradie
pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch neskuse-
nych uZivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prisluSenstvo je nutné
dodrziavat. Kontrolujte nastavenie pohy-
bujicich sa ¢asti a ich pohyblivost', zame-
riavajte sa na praskliny, zlomené sucasti
a akékolvek dalsie okolnosti, ktoré by mohli
ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak
je naradie poskodené, pred dalSim pouzitim
zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd je spdsobe-
nych nedostatocnou tdrZbou elektrického ndradia.

=

Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré

a Cisté. Sprdvne udrZiavané a nabrisené rezacie
ndstroje sa zachytia alebo zablokujii o materidl

s ovela mensou pravdepodobnostou a prdca s nimi
sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné
nastroje atd, pouzivajte v siilade s tymito
pokynmi, takym spasobom, aky je predpi-
sany pre konkrétne elektrické naradie, a to
s ohladom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych cinnosti, neZ tych pre ktoré
bolo urcené, méZe viest k nebezpecnym situdcidm.

h) Rukovéte a povrchy na uchopenie je treba
udrZiavat suché, ¢isté a bez mastnoty.
Smyklavé rukoviite a povrchy na uchopenie neumoz-
fiuji v neocakdvanych situdcidch bezpecné drZanie
a kontrolu ndradia.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifi-
kovanej osobe, ktora bude pouZivat identic-
ké nahradné diely. Tak bude zaistend rovnakd
Uroven bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola
pred jeho opravou.

X. Dopinkové
bezpecnostné pokyny
* Obsluha a osoby v okoli musia

pouzivat certifikovand ochranu @ @
zraku a sluchu s dostatocnou trov-
fou ochrany. Takisto pouZivajte vhodné ochranné rukavice,
pretoze miesto strihu moze byt horce a hrany plechu ostré.
o Strihany materidl pred strihanim zaistite.
* Do miesta strihu vedte pristroj vzdy zapnuty.

* Privodny kébel vzdy vedte za elektrondradim — vzdy ho
udrzujte od miesta strihu.

* Pri prdci udrZujte vietky Casti tela od miesta strihu.

* Elektrondradie pripdjajte cez pridovy chréni¢ s menovi-
tym vypinacim prddom 30 mA alebo mensim, ktory je
sticastou pevnej elektroinstaldcie.

* Pristroj nikdy neprendsajte za privodny kabel.

* Poskodené diely nahradte origindlnymi kusmi doddva-
nymi vyrobcom.

* Pristroj za chodu vytvdra elektromagnetické pole, ktoré
moZe negativne ovplyvnit fungovanie aktivnych ¢i
pasivnych lekdrskych implantatov (kardiosti-
muldtorov) a ohrozit Zivot pouZivatela. Pred
pouZivanim tohto ndradia sa informujte

u lekdra alebo vyrobcu implantdtu, ¢i mozete
s tymto pristrojom pracovat.

A UPOZORNENIE

* Ak bude pocas chodu pristroja zrejmy netandardny zvuk,
vibrécie ¢i chod, pristroj ihned'vypnite, odpojte ho od pri-
vodu el. pridu a zistite a odstrarite pricinu neStandardné-
ho chodu. Ak je nestandardny chod spésobeny poruchou
vniitri pristroja, zaistite jeho opravu v autorizovanom
servise znacky Extol® prostrednictvom predavajticeho
alebo sa obratte priamo na autorizovany servis (servisné
miesta ndjdete na webovych strankach v Gvode navodu).

XI. Skladovanie

o Vycisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti's teplotou do 45 °C. Ndradie chréiite pred
priamym sInecnym Ziarenim, salavymi zdrojmi tepla,
vlhkostou a vniknutim vody.
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XIl. Likvidacia odpadu

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera
na triedeny odpad.

Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte

do zmesového odpadu, ale odovzdajte

ho na ekologicku likvidaciu. Podla

smenice (EU) 2012/19 sa nesmie elek-

trozariadenie vyhadzovat do zmesového

] odpadu, ale musi sa odovzdat na ekolo-

gickad likviddciu do spatného zberu
elektrozariadeni. Informdcie o zbernych miestach a podm-
ienkach spatného zberu elektrozariadeni dostanete na
obecnom drade.

XIll. Zaruéna doba
a podmienky

* Ak o to kupujtci poZiada, je predavajici povinny kupuj-
GUcemu poskytnit zaru¢né podmienky (prdva z chybné-
ho plnenia) v pisomnej forme podla zékona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie préva na zaru¢nt opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit
na nas autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalsie informdcie,
poradime Vam na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070
E-mail: servis@madalbal.sk

ES Vyhlasenie o zhode

Predmet vyhlasenia — model, identifikacia vyrobku:

Extol® Industrial 8797206
Elektrické noZnice na plech, prestrihovace, 600 W; ng =2 000 min™

Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vy3sie opisany predmet vyhldsenia je v zhode s prislusnymi harmonizacnymi pravnymi predpismi Eurépskej tnie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30; Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradn( zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmeiujticich priloh, pokial' existuju),
ktoré boli pouzité na posiidenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Kompletizaciu technickej dokumentacie 2006/42 ES vykonal Martin Senky.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na adrese spolocnosti Madal Bal, a.s.

Miesto a ddtum vydania ES vyhldsenia o zhode: Zlin, 13. 2. 2020

V mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:

—

_—
%1/\/

Martin Senky¥, ¢len predstavenstva spolocnosti
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Bevezeto

Tisztelt Vevg!

Koszonjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol® mérka termékét!
Aterméket az idevonatkozé eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi, biztonsagi és mindségi vizsgdlatoknak

vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevszolgdlatunkhoz és a tanécsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu

Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztdrsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)

Kiadas datuma: 2020. 4. 27

I. Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam 8797206
Tapfesziiltség / frekvencia 230-240V~50 Hz
Teljesitményfelvétel 600 W

Utések szama, terhelés nélkiil 2000 1/perc

Vdghatd lemezvastagsdg:
Szénacél (high carbon steel)
Rozsdamentes acél (stainless steel)
Aluminium
Réz

Védettség

Védelmi osztaly

Akusztikus teljesitmény Ly,p

1,6 mm (max. 1,8 mm) *)

1,2mm

4,0 mm

1,6 mm (max. 1,8 mm) ¥)

IP20

Il

99,0 dB(A); pontatlansdg K=+3 dB(A)

Akusztikus nyomds Ly 88,0 dB(A); pontatlansdg K=3 dB(A)
Max. rezgésérték ap, \y (hdrom tengely ereddje) 11,57 m/s?, pontatlansdg K=+1,5 m/s?
Tomeg (vezeték nélkiil) 1,6kg

*) A gép hosszabb élettartama érdekében lehetéleg ne
vagjon 1,6 mm-nél vastagabb lemezt, annak ellenére,
hogy a késziilékkel max. 1,8 mm vastag lemez is
vaghato.

o Afeltiintetett eredd rezgésérték és a deklardlt zajszint
szabvény szerinti mddszerekkel lett megmérve, és
felhasznélhatd az adott elektromos kéziszerszam mds
kéziszerszamokkal vald dsszehasonlitdsdhoz. A feltiin-
tetett rezgésértéket és a deklaralt zajszintet fel lehet
hasznélni a géppel vald munkavégzés okozta terhelések
eldzetes meghatérozasahoz.

HU

A VESZELY!

o A késziilék altal okozott rezgés- és zajterhelés mértéke
a szerszam tényleges hasznalata sordn eltérhet a dekla-
ralt értékektdl, és fiigg a késziilék haszndlati modjatdl,
az alkalmazott betétszerszamtl és kiilondsen a meg-
munkalt munkadarab anyagatl.

o Afelhaszndld személy védelme érdekében esetleg
biztonsagi méréseket kell végrehajtani a tényleges ter-
helések meghatarozasahoz az adott feltételek kozott,
és figyelembe kell venni azokat az id6ket is, amikor
a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be van kapc-
solva, de nincs haszndlva.

] u u u u
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Il. A késziilék jellemzdi és
rendeltetése

* Az Extol® Industrial 8797206 elektromos lemezvé-
goval lapos, hulldm- vagy trapézlemezeket lehet végni
anélkiil, hogy a végasi él meggorbiilne vagy defor-
mélddna. A kivagé szerszamnak kdszonhetden 360°-0s
szogben, illetve barmilyen alakban lehet a lemez vagni.
A késziilékkel aluminium lemezeket 4 mm-es vastagsa-
gig lehet vagni. A kivdgd szerszdmon lemezvastagsag
mérd hornyok is talalhatok.

. A késziilék részei és
mukodteto elemei

1. abra. Tételszamok és megnevezések
1. Mikodtetd kapcsold

2. Halozati vezeték

3. Markolat

4. Kivago szerszam

(%

Motor szell6zdnyilasok

6. Kivago szerszam rogzitd anya
7. Lemezvastagsdg mérg hornyok
8. Kivago tiiske

[ ] u [ ] u
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IV. Uzembe helyezés elott

A FIGYELMEZTETES!

* A szerszdm cseréje, tisztitds vagy karbantartds stb.
megkezdése el6tt a halézati vezetéket hizza ki az
aljzatbél.

A FIGYELMEZTETES!

* A haszndlatba vétel el6tt a jelen Gtmutatot olvassa el és
a késziilék kozelében tarolja, hogy a felhasznaldk bér-
mikor el tudjak olvasni. Amennyiben a terméket eladja
vagy kélcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
haszndlati itmutatét is adja &t. A haszndlati dtmu-
tatot védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem vallal
feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy a haszndlati
Gtmutatotol eltérd haszndlata miatt bekdvetkezd kro-
kért. A késziilék els6 bekapcsoldsa el6tt ismerkedjen
meg alaposan a miikddtet elemek és a tartozékok
hasznélatdval, a késziilék gyors kikapcsoldsaval (veszély
esetén). A haszndlatba vétel el6tt mindig ellendrizze
le a készilék és tartozékai, valamint a védd és bizton-
sdgi elemek sériilésmentességét, a késziilék helyes
Osszeszerelését. A hdlozati vezeték szigetelésének
a sériilése, vagy a vezeték felhdlyagosoddsa is sériilés-
nek szamit. Amennyiben sériilést vagy hidnyt észlel,
akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A késziiléket Extol®
markaszervizben javittassa meg, illetve itt vésarolhat
a késziilékhez potalkatrészeket (Idsd a karbantartds és
szerviz fejezethen, tovabbé a weblapunkon).

LEMEZVASTAGSAG MERESE

* A késziilék hasznélatba vétele el6tt ellendrizze le
alemez vastagsagat (a vastag lemez vagésa tilterhe-
Iést okozhat). A vaghatd lemezvastagsagok és anyagok
specifikdciojat a miszaki adatok tartalmazzak. A leme-
zvastagsdgot a kivagd szerszamon talalhatd hornyok (1.
abra, 7-es tétel) segitségével lehet ellendrizni.
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1,2 mm széles horony
(rozsdamentes
acél méréséhez) |

DL

1,6 mm széles horony
(szénacél és rézlemez
méréséhez)

g J

. J
2. abra

A FIGYELMEZTETES!

* Az adott anyaghoz tartozé maximalisan vaghatd leme-
zvastagsdgot ne Iépje tdl, ellenkezd esetben a késziilék
tulterhelése a késziilék meghibdsodésat okozhatja.

A LEMEZVAGAS IRANYANAK A BEALLITASA

* Ha ives (alakos) darabot kivan kivagni, akkor az iv (alak)
szerint be kell dllitani a kivago szerszam (1. dbra 4-es
tétel) helyzetét.

1. Lazitsa meg a rogzitd anyat (1. dbra 6-os tétel), forditsa
el a kivant helyzetbe a kivdgo szerszamot (3. dbra).

2. Majd az anyat ismét hiizza meg.

( 1\
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A KIVAGO SZERSZAM KENESE ES HUTESE

* Akivago tiiske (1. dbra 8-as tétel) élettartamanak
ameghosszabbitdsa érdekében gondoskodni kell
a tiiskét folyamatos kenésérdl. A tervezett végasi
vonalra hordjon fel j6 kend és hiit6 tulajdonsagokkal
rendelkez6 olajat (pl. lancfirész olajat). A tiiskét rend-
szeresen kenje meg.

* Hosszabb munkadk és koptatd tulajdonsagud anyagok (pl.
aluminium lemez) vdgdsa kdzben a kivagé szerszamot
(1. dbra 4-es tétel) mdrtsa a kend és hiitdolajba.

V. Be- és kikapcsolas

A FIGYELMEZTETES!

o A késziilék elektromos halézathoz valé csatlakoztatdsa
eldtt ellendrizze le, hogy a hélézati fesziiltség meg-
felel-e a tipuscimkén feltiintetett tapfesziiltségnek
(230-240V, 50 Hz). A késziilék a fenti fesziiltségtarto-
manyban iizemeltethetd.

BEKAPCSOLAS

* Nyomja meg a mikddtetd kapcsoldt (1. dbra 1-es tétel)
és tolja eldre.

KIKAPCSOLAS
* A mikodtetd kapcsoldt engedje el.

VI. A késziilék hasznalata

* A bekapcsolt késziilék kivagd szerszaman taldlhatd
nyildsét helyezze a lemezre. A lemezt a kivago tiiske (1.
dbra 8-as tétel) mozgdsa vagja el.

A FIGYELMEZTETES!
* Kikapcsolt éllapotban a késziiléket ne helyezze a lemez
széléhez. Ez a késziilék meghibdsoddsat okozhatja.

* A kivagd szerszam tengelye legyen meréleges a lemez
feliletére, a késziiléket finoman és lassan tolja eldre
a vdgdsi vonalon, a lemez fekiidjon fel a kivdgd szerszam
alsé megvezetésén (megemeléssel hizza neki a lemez
aljanak). A tdl gyors el6tolds a kivago tiiske gyorsabb
kopdsat, valamint a készilék tulterhelését okozhatja.

Megjegyzés

* Ha a kivago tiiske véletleniil ,beragad”, akkor a kés-
ziiléket kapcsolja le, a kivagd tiiskét olajozza meg, és
a szerszamot hizza ki a befesziilés helyérdl.
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EGYENES ES iVELT LEMEZVAGAS 1.

* Az egyenes vagasokhoz a vagdszerszamot vonalzdval
vagy léccel vezesse meg a vagasi vonalon.

* Az ives vagasokhoz a vagdszerszamot sablonnal vezesse 2.

meg a vdgasi vonalon.

Megjegyzés
* Lyuk kivdgdsahoz (belsd lemezvdgdshoz) a lemezbe
farjon egy 21 mm-es dtmérdjd furatot.

* Hullamlemez vagy trapézlemez vagdsahoz a kivagd
szerszam tengelyét tartsa mindig mer6legesen a lemez
feliiletéhez (vagy az érintdsikhoz) képest (4. dbra).

( )

\\ J
4. dbra

3.

VII. Tisztitas és karbantartas

Lazitsa meq a kivdgd szerszam rdgzitd anyat (1. dbra
6-0s tétel), majd a kivagé szerszdmot (1. abra 4-es
tétel) vegye le.

Imbuszkulccsal lazitsa meg a kivagé tiiskét, majd
hiizza ki a befogdhol (5. dbra).

( 1\
1 \
—
. J
5.abra

A kopott kivago tiiske helyett tegyen be eqy Uj tiiskét,
majd rogzitse az imbuszkulccsal.

4. Akivdgo szerszamot (1. dbra 4-es tétel) tegye fel,

A VESZELY!

* A karbantartés vagy tisztitas el6tt a késziiléket vélassza
le az elektromos halézatrdl.

* A késziiléket és a motor szell6z6 nyilasait (1. dbra 5-6s
tétel) tartsa tiszta dllapotban.

* A késziilék hazat enyhén benedvesitett ruhdval torélje
meg, ligyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a gépbe.
Olddszereket (pl. acetont) vagy agressziv tisztitosze-
reket ne haszndljon. Sériilést okozhatnak a miianyag
feliileteken.

A KIVAGO TUSKE CSEREJE

* Akivago tiiske rendszeres kenésével a tiiske élettarta-
ma meghosszabbithatd, ennek ellenére egy id6 utén
a tiiske elkopik és azt ki kell cserélni. Ez természetes
jelenség. Az elkopott kivago tiiskét cserélje ki, eredeti
kivago tiiskét 87972068 szdmon rendelhet.
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majd hiizza meg a kivagd szerszam rogzit6 anyat (1.
dbra 6-0s tétel).

( 1\

6.abra
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SZENKEFEK KOPASANAK
AZ ELLENORZESE, SZENKEFEK CSEREJE

A FIGYELMEZTETES!
A késziilék halozati vezetékét huzza ki az aljzatbol.

* Ha a késziilék hasznalata kdzben a gépben szikrazast lat,
illetve a szerszam miikddése nem egyenletes, akkor a gépet

vigye Extol® mdrkaszervizhe, ahol ellendrzik, és sziikség
szerint kicserélik a szénkeféket. A szénkefék cseréjét

kizérélag csak Extol® markaszerviz hajthatja végre, mivel

a szénkefe cseréje soran meg kell bontani a gépet. A szervi-
zek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (ldsd az dtmutaté
elején). A cseréhez eredeti szénkefét kell felhasznalni. Csere

esetén mindkét szénkefét ki kell cserélni.

VASAROLHATO POTALKATRESZEK

Potalkatrész Rendelési szam
Kivdgo tiiske és tartozékok | 87972068
Pét szénkefe 8797206C
1. tablazat

VIIIL. A cimkén talalhato
piktogramok jelentése

CEXTOL 8797206

230-240V ~50 Hz | 600 W
n,=2000min~" | 1P20 | 1,6 kg

¢ 8 (€0 X
Produced by Madal Bal a.s.

Primyslova zona Priluky 244
CZ-760 01 Zlin

Megfelel az EU vonatkozo harmonizélt
jogszabalyainak.

Ahaszndlatha vétel el6tt olvassa el
a haszndlati atmutatot.

Az elektromos készilékkel végzett munka
kozben a gépkezeld és a kozelben tartdz-
kodd személyekis, viseljenek megfeleld
tandsitvannyal és védelmi szinttel
rendelkez6 fiilvéddt és véddszemiiveget..

O I1. védelmi osztalyba sorolt késziilék.
Kettds szigetelés.

Gyartasi | Agydrtasi év adatot a termék

szam sorszama egésziti ki.

2. tablazat

IX. Altalanos biztonsagi
eloirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

A FIGYELMEZTETES!

A jelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati
utmutatdt, biztonsagi eldirasokat és egyéb uta-
sitasokat olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati
utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tlizhdz és/vagy
stilyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati utmutatot és az egyéb elGirasokat
Grizze meg, hogy késdbb is el tudja olvasni.

A kdvetkezd figyelmeztetd utasitdsokban szerepld , elek-
tromos kéziszerszdm” kifejezés alatt hdldzati vezetéken
keresztiil az elektromos hdlézatrdl, vagy akkumuldtorrdl
tdpldlt (elektromos hdldzattdl fiiggetlen) elektromos kézis-
zerszdmot kell érteni.
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1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) Amunkahelyet tartsa tisztan és biztositsa
amegfeleld vilagitast. A rendetlen és rosszul
megvildgitott munkahely baleset forrdsa lehet.

b) Az elektromos kéziszerszammal ne dolgoz-
zon robbanasveszélyes helyen (gyilékony
folyadékok és gazok kozelében, vagy poros
levegdjii helyen). Az elektromos szerszdmban
keletkezd szikrdk a port vagy a robbandsveszélyes
anyagokat berobbanthatjdk.

) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben a gyerekeket és az illetéktelen
személyeket tartsa tavol a munkahelytol.
Ha megzavarjdk a munkdjdban, akkor elvesztheti az
uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.

2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakozodugdt csak a dugonak megfeleld
halézati aljzathoz csatlakoztassa. A csatla-
kozédugédt atalakitani tilos. A foldeléses
csatlakozodugat csak kozvetleniil a folde-
léses aljzathoz szabad csatlakoztatni (ela-
gazo hasznalata tilos). Az dramiitések elkeriilése
érdekében csak sértetlen csatlakozédugdval, és
a dugdnak megfeleld aljzatrdl iizemeltesse a kézis-
zerszdmot.

b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza
foldelt targyakhoz (fiitéscsovekhez, radia-
torhoz, tiizhelyhez, hiitészekrényhez stb.).
Amennyiben a teste le van féldelve, nagyobb az
dramiités kockdzata.

) Az elektromos kéziszerszamot ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak. Az elektromos kézis-
zerszdmba keriild viz noveli az dramiités kockdzatdt.

d) A hélézati vezetéket csak a rendeltetésének
megfeleld célokra hasznalja. Az elektromos
kéziszerszamot ne hiizza és ne szallitsa
a halézati vezetéknél megfogva. A halézati
csatlakozodugot tilos a vezetéknél fogva
kihuzni a fali aljzatbél, ehhez a miivelethez
a csatlakozadugot fogja meg. A halézati
vezetéket tartsa kelld tavolsagra a forré
alkatrészektdl, olajos targyaktol és éles
sarkoktdl, valamint a gép mozgé részeitdl.
A sériilt vagy dsszetekeredett hdldzati vezeték bale-
setet okozhat.
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e) A szabadban végzett munkakhoz csak

hibatlan, és szabadban valé munkakra alkal-
mas hosszabbitét hasznaljon az elektromos
kéziszerszamhoz. A szabadtéri haszndlatra
késziilt hosszabbitd alkalmazdsdval csokkentheti az
dramiités kockdzatat.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot

nedves, vizes helyen hasznalja, akkor azt
aram-véddkapcsoldval (RCD) védett halozati
aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-védékapcsold
(RCD) haszndlata csokkenti az dramiités kockdzatdt.

Az dram-védékapcsold (RCD) kifejezéssel azonos
jelentésii a ,hibadram véddkapcsold (GFCI)” vagy
a ,foldzdrlat megszakito (ELCB)" is.

SZEMELYI BIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben legyen figyelmes, jol gondolja at
mit fog csindlni, koncentraljon a munkara,
a cselekedeteit pedig jozan megfontolasok
vezéreljék. Az elektromos késziiléket ne
hasznalja ha faradt, alkoholt vagy kabitészert
fogyasztott, vagy gyogyszerek hatasa alatt all.
Az elektromos kéziszerszdm haszndlata kdzbeni pilla-
natnyi figyelmetlenség komoly balesetek forrdsa lehet.

b) Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Munka
kozben mindig viseljen véddszemiiveget.
Az elektromos kéziszerszdm jellegétdl fiiggd
munkavédelmi eszkdzdk (példdul légsziird maszk,
cstiszdsqdtlo véddcipd, fejvédd sisak, fiilvédd stb.)
eldirdsszerii haszndlatdval csikkentheti a baleseti
kockdzatokat.

() Elozze meg a véletlen gépinditasokat. Az
elektromos kéziszerszam mozgatasa és
szallitasa soran a halozati vezetéket huzza ki
az aljzathdl, az ujjat pedig vegye le a fokap-
csolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha
a kéziszerszamba akkumulatort szerel be.
Ha az elektromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja
a fokapcsolén marad, akkor a gép véletleniil elindul-
hat, aminek stlyos sériilés lehet a kivetkezménye.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elétt abbol tavolitsa el a beallitashoz sziik-
séges szerszamokat és kulcsokat. A forgd
géprészben maradt kulcs vagy mds tdrgy sulyos
balesetet okozhat.
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e) Csak biztonsagosan elérhetd tavolsaghan
dolgozzon a géppel. Munka kozben alljon
stabilan és biztonsagosan a laban. lgy bdrmi-
Iyen kdriilmények kozdtt megdrizheti uralmdt a gép
felett.

f) Viseljen megfelelé munkaruhat. Forgé gépek
hasznalata esetén ékszereket, laza ruhat
viselni tilos. Ugyeljen arra, hogy a haja,
aruhaja, vagy a kesztyiije ne keriilhessen
aforgo alkatrészek kozelébe. A laza ruhdt, a logo
ékszereket, vagy a hosszti hajat a gép forgd alkatrészei
elkaphatjdk.

g) Amennyiben a géphez lehet forgacsgyiijtot,
vagy por- és forgacselszivot csatlakoztatni,
akkor ezt megfeleléen csatlakoztassa az
elektromos kéziszerszamhoz. Az elsziv és for-
gdcsgytijtd alkalmazdsdval védekezhet a por okozta
kockdzatokkal szemben.

h) Akésziilék gyakori hasznalata nem jelenti
azt, hogy elhanyagolhatja a biztonsagos
hasznalat eldirasait, a rutinszerii és figyel-
metlen munka sulyos balesetek eldidézdje
lehet. A figyelmetlenség egy pillanat alatt is okoz-
hat stilyos balesetet.

4) AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM

HASZNALATA ES KARBANTARTASA

a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje
til. A munka jellegének megfeleld elektro-
mos kéziszerszamot hasznaljon. A megfelelden
kivdlasztott elektromos kéziszerszdm biztositja
a rendeltetésének megfeleld biztonsdgot és hatéko-
nysdgot.

b) Ameghibasodott fékapcsoldju elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja. A hibds fokapcso-
ldval rendelkezd elektromos kéziszerszdm haszndlata
veszélyes, a késziiléket meg kell javitatni.

o) Bedllitas, tartozékesere, karbantartas,
vagy a kéziszerszam lehelyezése elétt az
elektromos kéziszerszam csatlakozodugojat
huzza ki a fali aljzatbél (illetve vegye ki az
akkumulatort, ha az kivehetd). £zzel megaka-
ddlyozhatja a véletlen gépinditdst az ilyen jelleg(i
munkdk végrehajtdsa kozben.
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d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszers-
zamot gyerekektdl, valamint a hasznélati
utasitast nem ismerd személyektol elzarva
tarolja, és ezeknek ne engedje a kéziszers-
zam hasznalatat sem. Az elektromos kéziszers-
zdm hozzd nem értd kezekben veszélyes lehet.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait
karban kell tartani. Az elektromos kéziszers-
zamot, a miikodtetd és mozgo részeit, a bur-
kolatokat és a védelmi elemeket a haszna-
latba vétel elétt ellendrizze le. Sériilt,
repedt, vagy rosszul bedllitott és a szabaly-
szerii miikodést zavaré hibakkal rendelkezo
kéziszerszammal dolgozni tilos. A sériilt és
hibas kéziszerszamot az ujbéli hasznalatha
vétele eldtt javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagos-
zerszamokat. A megfelelden karbantartott és
élezett vdgdszerszdmokkal jobb a megmunkalds
hatékonysdga, és kisebb a kockdzata a vdgdszerszdm
leblokkoldsdnak.

g) Az elektromos kéziszerszamot, a tartozékokat
ésvagoszerszamokat csak a hasznalati utasitas
eldirasai szerint, valamint a rendeltetésének
megfelelé médon, tovabba az adott mun-
kakoriilményeket és a munka tipusat is figyelem-
be véve hasznalja. A rendeltetéstdl eltérd géphaszndiat
veszélyes és vdratlan helyzeteket hozhat étre.

h) A kéziszerszam fogantyiiit és markolatait
tartsa tiszta, szdraz, zsir- és olajmentes
allapotban. Ha a kéziszerszdmot nem tudja bizton-
sdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor vdratlan
helyzetekben elveszitheti az uralmadt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszam javitasat bizza
marka- vagy szakszervizre, a késziilék javi-
tasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad
felhasznalni. Csak igy biztosithatd az elektromos
kéziszerszdm biztonsdgdnak az eredeti mdon vald
helyredilitdsa.
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X. Kiegészito biztonsagi
utasitasok
o Az elektromos késziilékkel

végzett munka kdzhen a gépke- @ @
zel6 és a kozelben tartézkodd

személyek is, viseljenek megfelel tantsitvannyal és
védelmi szinttel rendelkez6 fiilvédét és véddszemiive-
get. Viseljen megfeleld véddkesztyiit is, mivel a vagasi
vonal forré és éles lehet.

* Avagott anyagot a munka megkezdése el6tt rogzitse le.
* (sak bekapcsolt géppel kozelitsen a vagasi helyhez.

* A késziilék halozati vezetékét tartsa tavol a vagdsi
vonaltdl és a vagds helyétdl.

* Atestrészeit tartsa tdvol a vagas helyétdl.

* Az dramiitésekkel szembeni védelem érdekében
javasoljuk, hogy a készilék tapelldtasét biztositd aljzat
hdlézati dgéba épittessen be 30 mA-nél kisebb hibad-
ram-érzékenység(i dram-véddkapcsolot.

* Akésziiléket ne mozgassa a halézati vezetéknél megfogva.

* A javitashoz csak eredeti (illetve a gyartd dltal ajanlott)
alkatrészeket haszndljon.

* A késziilék miikodés kozben elektromdgneses mez6t
hoz létre, amely negativan befolyasolhatja az aktiv
vagy passziv orvosi implantatumok (pl. szi-
vritmus szabélyoz6 késziilék) mikodését és
életveszélyes helyzetet idézhet el6. Ha ilyen

késziiléket kivan hasznalni, akkor elGbb kon-
zultdljon a kezel6orvosaval.

A FIGYELMEZTETES!

* Ha a késziilék hasznélata kdzben szokatlan jelenséget
észlel: zaj, rezgés sth. akkor az azonnal kapcsolja le,
a hdlézati vezetéket hiizza ki az elektromos aljzathol
és probélja megéllapitani a jelenség okat. Amennyiben
a jelenség a késziilék hibdjéra utal, akkor a késziiléket
az Extol® mdrkaszervizhen javittassa meg (a szervizek
jeqyzékét az (tmutato elején feltiintetett honlapunkon
taldlja meg). A gép javitdsét az eladé iizletben vagy
amérkaszervizben rendelje meg.
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XI. Tarolas

* A megtisztitott gépet szdraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °G-ndl alacsonyabb hémérsékleten térolja.
A gépet 6vja a sugdrzé hétdl, a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvességtdl és esctol.

XIl. Hulladék
megsemmisités

* A csomagoldst az anyaganak megfelel6 hulladékgy(jtd
konténerbe dobja ki.

Akésziiléket haztartasi hulladékok kozé
kidobni tilos! A késziiléket adja le
Gjrahasznositasra. Az elektromos és
elektronikus hulladékokrél sz6l6
2012/19/EU szdmd eurdpai irdnyelv,
valamint az idevonatkozd nemzeti
torvények szerint az ilyen hulladékot
alapanyagokra szelektalva szét kell bontani, és a kornye-
zetet nem kdrositd mddon djra kell hasznositani. A szelek-
talt hulladék gydjtéhelyekrdl a polgdrmesteri hivatalban
kaphat tovabbi informéciokat.

Xlll. Garancia
és garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozé jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
altal megvasérolt termékre a jotalldsi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzddéses kapcsolatban allg szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitasat végzd szakszervizek cime,

ajavitas iigymenetével kapcsolatos informdciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg,
illetve a szakszervizek felsorolasa a termék vasarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tandcsadéssal a (1)-297-1277
ligyfélszolgélati telefonszamon allunk iigyfeleink rendel-
kezésére.
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EK Megfeleldségi nyilatkozat

Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® Industrial 8797206
Elektromos lemezollo, kivagd 600 W; ng = 2000 1/perc

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti,

hogy a fent megnevezett termék megfelel az Eurépai Unié harmonizalé rendeletek és iranyelvek eldirésainak:

2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EV.
Ajelen nyilatkozat kiaddsaért kizdrélag a gyartd a felelds.

Harmonizalé szabvanyok (és médosité mellékleteik, ha ilyenek vannak),
amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitasahoz felhasznaltunk,
és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

A miiszaki dokumentécio 2006/42/EK szerinti dsszeallitasaért Martin Senky felel.
A miszaki dokumentdcid (az 2006/42/EK) szerint a Madal Bal, a.s. tarsasdg székhelyén &ll rendelkezésre.

Az EK megfelelségi nyilatkozat kiaddsanak a helye és ddtuma: Zlin, 2020. 02. 13.

A Madal Bal, a.s. nevében:
—

éé 1/\7//

Martin Senky¥
igazgat6tandcsi tag
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der
Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 27. 4. 2020

I. Technische Spezifikation

Modellbezeichnung/Bestell-Nr. 8797206
Spannung/Frequenz 230-240V~50 Hz
Leistungsaufnahme 600 W
Leerlaufschlagzahl 2000/min.
Blechdicke zum Schneiden:

Kohlenstoffstahl (high carbon steel) 1,6 mm (Max. 1,8 mm) *)

Edelstahl (stainless steel) 1,2 mm

Aluminium (aluminium) 4,0 mm

Kupfer 1,6 mm (Max. 1,8 mm) )
Schutzart IP20
Schutzklasse I
Schallleistungspegel Liya 99,0 dB(A); Unsicherheit K=+3 dB(A)
Schalldruckpegel LpA 88,0 dB(A); Unsicherheit K=+3 dB(A)
Max. Vibrationswert ap , (Summe von drei Achsen) 11,57 m/s?, Unsicherheit K==1,5 m/s?
Gewicht ohne Kabel 1,6 kg

*) Fiir eine langere Lebensdauer der Maschine betrégt A WARNUNG

die empfohlene Dicke max. 1,6 mm, ansonsten kann * Die Vibrations- und Larmemissionen wahrend des

bis zu 1,8 mm verwendet werden. tatsdchlichen Gebrauchs vom Werkzeug konnen sich
von den deklarierten Werten in Abhdngigkeit von der
Art unterscheiden, wie das Werkzeug benutzt wird, vor
allem welches Werkstiick bearbeitet wird.

* Der deklarierte Gesamtvibrationswert und deklarierte
Schallleistungswert wurde in Ubereinstimmung mit der
Standardpriifmethode ermittelt und darf zum Vergleich

eines Werkzeugs mit einem anderen verwendet wer- * Es sind Sicherheitsmessungen zum Schutz der

den. Der deklarierte Gesamtvibrationswert und dekla- bedienenden Person zu bestimmen, die auf der

rierte Schallleistungswert diirfen auch zur vorldufigen Bewertung der Exposition unter tatsachlichen
Bestimmung der Exposition verwendet werden. Nutzungsbedingungen basieren (es ist mit allen Teilen

vom Arbeitszyklus zu rechnen, wie Zeit, wahrend der
das Werkzeug stillsteht und wenn es leerlduft, ausge-
nommen der Startzeit).
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Il. Charakteristik
- Verwendungszweck

* Der elektrische Blechknabber Extol® Industrial
8797206 ist zum Schneiden von flachem, gewelltem
und trapezformigem Blech ohne Verdrehen und
Verformen der Kanten bestimmt. Dank der um 360°
drehbaren Matrize kdnnen beliebige Formen aus-
geschnitten werden. Mit dem Blechknabber kinnen bis
zu 4 mm dicke Aluminiumbleche geschnitten werden.
Bestandteil des Gerdtes ist auch eine Nutenvorrichtung
zum Messen der Blechdicke.

lll. Bestandteile und
Bedienungselemente
Obr. 1, Position-Beschreibung

1. Betriebsschalter

Netzkabel

Griffbereich

Matrize

Liiftungsschlitze des Motors
Befestigungsmutter der Matritze

Nuten zum Messen der Blechdicke

L I )

Stempel

DE

IV. Vor der Inbetriebnahme

A WARNUNG
* Vor Montage- oder Wartungsarbeiten am Werkzeug ist
das Netzkabel vom Stromnetz zu trennen.

A WARNUNG

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néhe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Wenn Sie das Produkt
ausleihen oder verkaufen, legen Sie bitte auch
diese Bedienungsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller trdgt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch
zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerdts mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und auch
mit dem Ausschalten des Gerdtes vertraut, um esim
Falle einer gefahrlichen Situation sofort ausschalten
zu konnen. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alle
Bestandteile fest angezogen sind und ob nicht ein
Teil des Gerates, wie z. B. die Sicherheitselemente,
beschddigt bzw. falsch installiert sind, oder ob sie nicht
am jeweiligen Ort fehlen. Als Beschadigung wird auch
ein Kabel mit beschédigter oder morscher Isolierung
angesehen. Benutzen Sie kein Gerdt mit beschadigten
oder fehlenden Teilen, sondern organisieren Sie dessen
Reparatur oder Austausch in der Werkstatt der Marke
Extol® - siehe Kapitel Service und Wartung oder auf der
Webseite in der Einleitung der Gebrauchsanleitung.

MESSUNG DER BLECHDICKE

* Vor dem Schneiden muss die Blechdicke gemessen
werden, damit das Gerat nicht iiberlastet wird.
Die Blechdickenspezifikation ist in der technischen
Spezifikation angegeben. Zu diesem Zweck kdnnen
Nuten verwendet werden, um die Blechdicke zu messen
(Abb. 1, Position 7), die sich auf der Matritze befinden.
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N
Nut mit einer Dicke von 1,2 mm

zur Messung der Dicke von
Edelstahlblechen I
<<

DL

Nut mit einer Dicke von

1,6 mm zur Messung der
Dicke von Blechen aus
Kohlenstoffstahl und Kupfer

g J

|\ J

Obr. 2
A HINWEIS!

« Uberschreiten Sie nicht die vorgeschriebene Dicke des
zu schneidenden Blechs fiir das jeweilige Material, da
dies die Maschine iiberlasten und beschddigen wiirde.

EINSTELLUNG DER SCHNEIDRICHTUNG

* Wenn eine gekriimmte Schnittlinie gefiihrt wer-
den muss, dndern Sie die Ausrichtung der Matritze
(Abb. 1, Position 4) in Bezug auf die Kriimmung der
Schneidlinie.

1. Losen Sie die Befestigungsmutter der Matritze
(Abb. 1, Position 6) und drehen Sie die Matritze in die
gewiinschte Richtung (Abb. 3).

2. Ziehen Sie die Befestigungsmutter wieder fest an.

s 1\
%‘)

\\ J

Obr. 3
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SCHMIERUNG UND KUHLUNG

DES STEMPELS

* Um die Stempellebensdauer zu verldngern (Abb. 1,
Position 8) muss dieser gut geschmiert werden.
Tragen Sie entlang der geplanten Schnittlinie eine
Schmiermittellinie mit einer guten Kiihlfunktion (z. B.
Kettensdgendl) auf. Den Stempel wéhrend des Betriebs
mehrmals schmieren.

* Bei langeren Arbeiten oder beim Schneiden von Blechen
mit hohem Abrieb (z. B. Aluminium) in regelmédBigen
Abstanden die Matritze mit dem Stempel (Abb. 1,
Position 4) in das Schmiermittel eintauchen.

V. Ein-/Ausschalten
A HINWEIS

« Uberpriifen Sie vor Anschluss des Netzkabels
an die Stromsteckdose, ob der Spannungs- und
Frequenzwert der Steckdose dem Bereich von 230-
240V ~50 Hz entspricht. Die Maschine kann an diesen
Spannungsbereich mit der angegebenen Frequenz
angeschlossen werden.

EINSCHALTEN

* Driicken Sie den hinteren Bereich des Betriebsschalters
(Abb. 1, Position 1) und schieben Sie ihn nach vorn.

AUSSCHALTEN
* Losen Sie den Betriebsschalter.

VI. Arbeitsweise

* Schalten Sie das Gerat ein und setzen Sie es am zu
schneidenden Blech an. Die Scherung wird durch
die absteigende Bewegung des Stempels verursacht
(Abb. 1, Position 8).

A HINWEIS!

* Setzen Sie niemals ein ausgeschaltetes Gerdt an den
Schnitt, das Sie dann einschalten. Das Gerdt wird
beschadigt.

* Halten Sie das Werkzeug senkrecht zum Blech und
fiihren Sie es gleichmaBig mit leichtem Vorschub in
Schnittrichtung und leichtem Anheben. Ein zu schneller
Vorschub verursacht einen schnellen Stempelverschleil
und iiberlastet das Werkzeug.
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Bemerkung

» Wenn der Stempel wahrend des Schneidens verkantet,
schalten Sie das Gerat aus, schmieren Sie den Stempel
und entfernen Sie die Blechspannung.

GERADE UND KURVENSCHNITTE

* Fiihren Sie gerade Schnitte durch, indem Sie das
Werkzeug entlang des Lineals fiihren.

o Fiihren Sie Kurvenschnitte durch, indem Sie das
Werkzeug entlang einer Schablone fiihren.

Bemerkung
o Fiir den inneren Ausschnitt ist ein Vorbohren eines
Lochs mit einem Durchmesser von 21 mm erforderlich.

 Zum Schneiden von Wellblech muss das Gerat senkrecht
zum Blech aufgestellt und in Wellungsrichtung gefiihrt
werden (Abb. 4).

( 1\
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VII. Reinigung und
Instandhaltung

A WARNUNG

o Fiihren Sie Wartungseingriffe am Gerat nur dann durch,
wenn das Netzkabel vom Stromnetz getrennt ist.

* Halten Sie das Werkzeug und die Liiftungsschlitze des
Motors (Abb. 1, Position 5) sauber.

* Zur Reinigung der Oberflache des Geréts einen feuchten
Lappen verwenden, das Eindringen von Wasser ins
Gerdt ist zu verhindern. Benutzen Sie keine aggressiven
Reinigungs- und Ldsemittel, z. B. Azeton. Dies wiirde
das Kunststoffgehduse des Gerdtes beschadigen.

DE

AUSTAUSCH DES STEMPELS

* RegelmdBige Schmierung verldngert die Lebensdauer
des Stempels erheblich. Trotzdem nutzt sich
der Stempel wéhrend des Gebrauchs ab und die
Schneidkraft wird verringert. Es handelt sich hierbei
um eine natiirliche Erscheinung. Ersetzen Sie den ahge-
nutzten Stempel durch ein Originalteil vom Hersteller,
Best.-Nr. 8797206B.

1. Ldsen Sie die Befestigungsmutter der Matritze
(Abb. 1, Position 6) und nehmen Sie die Matritze 1,
Position 4) ab.

2. Losen Sie den Stempel mit einem Inbusschliissel und
entfernen Sie ihn aus der Halterung (Abb. 5).

( )

b

Obr.5

3. Ersetzen Sie den abgenutzten Stempel durch einen
neuen und bringen Sie ihn wieder richtig an.

4. Setzen Sie die Matritze auf den Stempel auf (Abb. 1,
Position 4) und befestigen Sie ihn durch das Anziehen
der Befestigungsmutter (Abb. 1, Position 6).
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Obr.6

KONTROLLE UND AUSTAUSCH VON
KOHLEBURSTEN

A HINWEIS!

* Vergewissern Sie sich, dass das Netzkabel vom
Stromnetz getrennt ist.

e Sind wahrend des Geratebetriebs im Innenbereich
Funken zu sehen, oder ist der Lauf des Gerates unre-
gelméBig, lassen Sie in einer autorisierten Werkstatt
der Marke Extol® den VerschleiB von Kohlebiirsten
kontrollieren, die sich im Gerdt befinden. Die Kontrolle
und Austausch darf nur eine autorisierte Werkstatt
der Marke Extol® durchfiihren, da ein Eingriff in
das Gerdteinnere notwendig ist. Die Servicestellen
finden Sie auf den Webseiten am Anfang der
Bedienungsanleitung. Die Kohlebiirsten miissen beide
gleichzeitig durch Originalteile vom Hersteller ersetzt
werden.

FUR DEN BEDARFSFALL ERHALTLICHE
ERSATZTEILE

Ersatzteil Bestellnummer
Stempfl mit Nadel und 87972068
Zubehor
Ersatz-Kohlebiirsten 8797206(
Tabelle 1
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VIil. Bedeutung der
Piktogramme auf dem
Typenschild

EXTOL 8797206

230-240V ~50 Hz | 600 W
n,=2000min™" | IP20 | 1,6 kg

¢oCe0x
v = —
Produced by Madal Bal a.s.

Priimyslova zona Priluky 244
CZ-760 01 Zlin

c € Entspricht den einschldgigen EU-Harm

onisierungsrechtsvorschriften.

Lesen Sie vor der Benutzung
@ des Elektrowerkzeugs die

Gebrauchsanleitung.

Der Bediener und andere Personen im
@ Arbeitshereich miissen einen zertifi-
zierten Augen- und Gehdrschutz mit

ausreichendem Schutzniveau tragen.

] Gerdt der Schutzklasse II.
Doppelte Isolierung.

Stellt das Produktionsjahr und

nS:;(;\(;r die Identifizierungsnummer der
Produktionsserie dar.
Tabelle 2
IX. Allgemeine

Sicherheitsanweisungen
fur Elektrowerkzeug

A WARNUNG!

Esist notig, alle Sicherheitsanweisungen,

die Gebrauchsanleitung, Abbildungen und
Vorschriften, die zu diesem Werkzeug mitgeliefert
wurden, durchzulesen. Die Nichteinhaltung jeglicher
nachfolgender Anweisungen kann zu Unfillen durch Strom,
2u Bréinden und/oder zu ernsthaften Verletzungen von
Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die
Gebrauchsanleitung miissen aufbewahrt werden,
damit man spater je nach Bedarf noch einmal
reinschauen kann.
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Mit dem Ausdruck , Elektrowerkzeug” ist in allen nachste-
hend aufgefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug geme-
int, das vom Netz gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung),
oder Elektrowerkzeug, das aus Batterien gespeist wird (ohne
bewegliche Zuleitung).

1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten wer-
den und gut beleuchtet sein. Unordnung und
dunkle Raume sind héufig die Ursache von Unfdllen.

b) Elektrowerkzeug darf nicht im Milieu
mit Explosionsgefahr, wo sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden,
benutzt werden. Im Elektrowerkzeug entstehen
Funken, welche Staub oder Dimpfe anziinden kdnnen.

¢) Bei der Benutzung von Elektrowerkzeug
ist es notig, den Zutritt von Kindern und
weiterer Personen zu verhindern. Wenn die
Bedienung gestort wird, kann sie die Kontrolle iiber
die ausgeiibte Tétigkeit verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf
keine Art und Weise modifiziert werden.
Zusammen mit Werkzeugen, die Erdung
haben, diirfen keine Steckeradapter
verwendet werden. Stecker, die nicht durch
Verdnderungen entwertet sind, und entsprechende
Steckdosen schrdinken die Unfallgefahr durch Strom
ein.

b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstande,
wie z. B. Rohre, Zentralheizungskorper,
Herde und Kiihlschrénke, nicht mit dem
Korper beriihren. Die Unfallgefahr durch Strom ist
grdler, wenn Ihr Kdrper mit der Erde verbunden ist.

) Elektrowerkzeug darf nicht Regen,
Feuchtigkeit oder Nassheit ausgesetzt
werden. Sofern in das Elektrowerkzeug Wasser
eindringt, erhdht sich die Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht

Zuleitung aus der Steckdose gezogen wer-
den. Es ist ndtig, die Zuleitung vor Hitze,
Fett, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erhéhen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drauBlen benutzt

wird, muss ein Verlingerungskabel benutzt
werden, dass fiir AuBenanwendung geeignet
ist. Die Nutzung einer Verldngerungszuleitung fiir
AuBenanwendung schrénkt die Unfallgefahr durch
Strom ein.

f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten

Raumlichkeiten benutzt wird, ist es
notig, die Einspeisung durch einen
Stromschutzschalter (RCD) abzusichern.
Die Anwendung eines RCD Schalters schriinkt die
Unfallgefahr durch Strom ein.

Der Ausdruck ,Stromschutzschalter (RCD)” kann
durch den Ausdruck , Fehlerstrom-Schutzschalter
(GFCI)” oder , Fehlerspannungs-Schutzschalter
(ELCB)” (Schutzschalter fiir entweichenden Strom)
ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN
a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug

muss die Bedienung aufmerksamt sein,

sie muss sich dem widmen, was sie gerade
tut, und sie muss sich konzentrieren und
verniinftig iiberlegen. Elektrowerkzeug darf
nicht benutzt werden, sofern die Bedienung
miide ist oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Arzneimitteln steht. Fine kurz-
zeitige Unaufmerksamkeit kann bei der Anwendung
von Elektrowerkzeug zu ernsthaften Verletzungen
von Personen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche

Arbeitsschutzmittel. Verwenden Sie
immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel wie
2. B. Beatmungsgeriite, Sicherheitsschuhwerk
mit rutschfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung
oder Gehdrschutz, welche im Einklang mit den
Arbeitsbedingungen benutzt werden, senken die

vor dem Anschluss des Steckers in die
Steckdose und/oder beim Anschluss eines
Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen
des Werkzeuges in der Position ,AUS” befin-
det. £in Herumtragen des Werkzeuges mit dem
Finger auf dem Schalter oder Anschluss des Steckers
des Werkzeuges mit eingeschaltetem Schalter kann
die Ursache fiir Unfélle sein.

d) Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es

ndtig, alle Einstell- und Regulierinstrumente
oder Schliissel zu entfernen. £in
Regulierinstrument oder Schiiissel, der an einem roti-
erenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt bleibt,

kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.
e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten,

wo sie sicher hinkommt. Die Bedienung
muss immer eine stabile Stellung und
Gleichgewicht bewahren. Das erméglicht eine
bessere Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug in
unvorhergesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen
Sie keine lose Kleidung und keinen Schmuck.

Die Bedienung muss darauf achten, dass
sich ihre Haare und Kleidung in geniigender
Entfernung von beweglichen Teilen befin-
den. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kdnnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von

Einrichtungen zum Absaugen und Sammeln
von Staub zur Verfiigung stehen, ist es
notig, solche Einrichtungen anzuschliessen
und korrekt zu nutzen. Die Benutzung solcher
Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehen-
den Staub verursacht wird, einschrdnken.

h) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie

wegen der Routine, die aus dem haufigen
Benutzen des Werkzeuges resultiert, selb-
stgefallig wird, und dass sie die Grundsatze
der Sicherheit des Werkzeuges ignoriert.
Unvorsichtige Ttigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

zu verwenden, das fiir die durchzufiihrende
Arbeit bestimmt ist. Richtiges Elektrowerkzeug
wird die Arbeit, fiir die es konstruiert wurde, besser
und sicherer ausiiben.

b) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt

werden, dass man nicht mit einem Schalter
ein- und ausschalten kann. Jegliches
Elektrowerkzeug, das nicht mit einem Schalter bedi-
ent werden kann, ist gefdhrlich und muss repariert
werden.

<) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch

von Zubehor oder vor der Einlagerung des
Elektrowerkzeuges ist es ndtig, den Stecker
aus der Netzsteckdose zu ziehen und/oder
das Batterieset vom Elektrowerkzeug zu
entnehmen, sofern es abnehmbar ist. Diese
vorbeugenden SicherheitsmalSnahmen schrdn-

ken die Gefahr eines zufdlligen Anlassens des
Elektrowerkzeuges ein.

d) Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss

man auBlerhalb der Reichweite von
Kindern lagern, und man darf Personen,
die nicht mit dem Elektrowerkzeug oder
mit diesen Anweisungen vertraut gemacht
wurden, nicht erlauben, es zu benutzen.
Elektrowerkzeug ist in Hdinden von unerfahrenen
Nutzern gefdhrlich.

e) Elektrowerkzeug und Zubehor muss gewar-

tet werden. Es ist notig, die Einstellung

der sich bewegenden Teile und deren
Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich auf Risse,
zerbrochene Teile und jegliche andere
Umstande zu konzentrieren, welche die
Funktion des Elektrowerkzeuges gefahrden
konnen. Sofern das Werkzeug beschadigt
ist, muss vor dem nachstvn Gebrauch
dessen Reparatur veranlasst werden. Viele
Unflle werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.

f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und

sauber gehalten werden. Richtig gewartete und
geschdrfte Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer

zu anderen Zwecken benutzt werden.
Elektrowerkzeug darf nicht an der Zuleitung
getragen oder gezogen werden, auch

=

ANWENDUNG UND WARTUNG VON
ELEKTROWERKZEUG

a) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet wer-

Gefahr von Verletzungen von Personen. 4
g Wahrscheinlichkeit am Material hédngen bleiben oder

0 Esistnatig, ein ungewolltes Anlassen des blockieren, und die Arbeit mit ihnen kann leichter

Gerates zu vermeiden. Es ist ndtig, sich

darf der Stecker nicht durch Ziehen an der zu vergewissern, dass sich der Schalter den. Es ist ndtig, richtiges Elektrowerkzeug kontrollert werden.
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g) Elektrowerkzeug, Zubehdor,
Arbeitsinstrumente usw. miissen im
Einklang mit diesen Anweisungen und auf so
eine Art und Weise benutzt werden, die fiir
das konkrete Elektrowerkzeug vorgeschrie-
ben wurde, und dies unter Beriicksichigung
der gegebenen Arbeitshedingungen und der
Art der durchgefiihrten Arbeit. Die Nutzung
von Elektrowerkzeug zur Durchfiihrung anderer
Tdtigkeiten, als fiir welche es bestimmt war, kann zu
gefdhrlichen Situationen fiihren.

h) Griffe und Halterungen miissen trocken,
sauber und ohne Fettriickstande gehalten
werden. Schliipfrige Griffe und Halterungen ermd-
glichen in unerwarteten Situationen kein sicheres
Halten und keine Kontrolle iiber das Werkzeug.

5) SERVICE

a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll einer
qualifizierten Person iibertragen werden,
die identische Ersatzteile benutzen wird. Auf
diese Weise wird das gleiche Niveau der Sicherheit des
Elektrowerkzeuges wie vor der Reparatur gewdhrleistet.

X. Zusatzliche
Sicherheitshinweise

o Der Bediener und andere Personen
im Arbeitshereich miissen einen
zertifizierten Augen- und

Gehdrschutz mit ausreichendem Schutzniveau tragen.
Tragen Sie auch geeignete Schutzhandschuhe, da der
Schnitt hei und die Kanten des Blechs scharf sein kénnen.

o Sichern Sie das zu schneidende Material vor dem Schneiden.

o Fiihren Sie das Gerdt an den Schnittpunkt immer ein-
geschaltet.

* Fiihren Sie das Netzkabel immer hinter dem Elektrowerkzeug
- halten Sie esimmer vom Schneidbereich fern.

* Halten Sie beim Arbeiten alle Korperteile vom Schnitt fern.

* Das Elektrowerkzeug muss stets iiber einen
Fehlerstrom-Schutzschalter mit einem Abschaltstrom
von oder weniger als 30 mA angeschlossen werden, der
Bestandteil einer festen Installation ist.

* Tragen Sie das Gerdt niemals am Netzkabel.
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* Beschddigte Teile diirfen nur durch Originalteile vom
Hersteller ersetzt werden.

* Das Gerdt bildet wahrend seines Betriebs ein elektro-
magnetisches Feld, das die Funktionsfahigkeit von akti-
ven bzw. passiven medizinischen Implantaten
(Herzschrittmachern) negativ beeinflussen
und das Leben des Nutzers geféhrden kann.
Informieren Sie sich vor dem Gebrauch dieses

Gerdtes beim Arzt oder Implantathersteller, ob Sie mit
diesem Gerét arbeiten diirfen.

A HINWEIS

* Wenn wéhrend des Gerétebetriebs ein nicht standard-
maBiges Gerdusch, Vibrationen oder Lauf auftreten,
schalten Sie das Gerét sofort aus und trennen Sie es von der
Stromversorgung. Ermitteln und beseitigen die Ursache
fiir den nicht standardmaBigen Betrieb. Sofern der nicht
standardmaRige Lauf durch einen Defekt im Inneren des
Gerdtes verursacht wurde, veranlassen Sie die Reparatur in
einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol® ver-
mittelt durch den Handler oder wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Werkstatt (Servicestellen finden Sie auf
den Webseiten in der Einleitung der Gebrauchsanleitung).

Xl. Lagerung

* Lagern Sie das gereinigte Gerdt an einem trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern, mit
Temperaturen bis 45 °C. Schiitzen Sie das Gerdt vor
direktem Sonnenstrahl, strahlenden Warmequellen,
Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

XIl. Abfallentsorgung

 Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden
Container fiir sortierten Abfall.

Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht
in den Hausmill, sondern iibergeben Sie
es an eine umweltgerechte Entsorgung.
Nach der Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen
Elektrogerate nicht in den Hausmill
| geworfen, sondern miissen einer
umweltgerechten Entsorgung einer
Elektroniksammelstelle zugefiihrt werden. Informationen
iiber die Sammelstellen und -bedingungen fiir
Elektrogerdte erhalten Sie bei dem Gemeindeamt.
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EU-Konformitatserklarung
Gegenstand der Erklarung - Modell, Produktidentifizierung:

Extol® Industrial 8797206
Elektrischer Blechknabber, 600 W; ng = 2000 min™

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, CZ-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

erklart,
dass der vorgenannte Gegenstand der Erkldrung in Ubereinstimmung mit den einschligigen harmonisierenden
Rechtsvorschriften der Europdischen Union steht:
2006/42 EG; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Diese Erklarung wird auf ausschlieliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer andernden Anlagen, falls diese existieren), die bei der Beurteilung
der Konformitat verwendet wurden und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Die Komplettierung der technischen Dokumentation 2006/42 EG wurde von Martin Senkyf durchgefiihrt.
Die technische Dokumentation (2006/42 EG) steht an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. Zur Verfiigung.

Ort und Datum der Herausgabe der EU-Konformitatserkldrung: Zlin, 13.02.2020

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:
_—

% t/\///

Martin SenkyF,
Vorstandsmitglied der Hersteller-AG

u u u u L] L] [ ] [ ] u L] L] L] L] [ ] [ ]
EXTOLINDUSTRIAL DE




